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A B C

2.5L 3L 2.8L

1L 1.2L 0.8L

2kg 1.4kg 1.9kg

10 13 15
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RCPNO=1  ----�

RCP0 RCP1 RCP5

RCP6 RCP11

RCP12 RCP17

RCP18 RCP22 RCP23

RCP24 RCP29

RCP30 RCP35

RCPNO=2  ----�

RCPNO=3  ----�

RCPNO=4  ----�

RCPNO=5  ----�
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0 Dn   (D0)

1

2

3

4

5  RECR Dn+5   (D5)

6 RBIR Dn+6   (D6)

7

bit DECR  Dn+5

0

1 (PLC-�HMI

2 (HMI-�PLC

3

4 7

8 15
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DOP

A

1.1

n DOP A Series

COM1
Mode

RS232
1 N.C
2 RXD
3 TXD
4 N.C
5 GND
6 N.C
7 RTS
8 CTS
9 N.C

COM2
Mode 1 Mode 2 Mode 3
RS232 RS422 RS485

1 N.C RXD D
2 RXD RXD+ D+
3 TXD TXD+ D+
4 N.C TXD D
5 GND GND GND
6 N.C RTS N.C
7 RTS RTS+ N.C
8 CTS CTS+ N.C
9 N.C CTS N.C

NOTE

Pin1

Pin1
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1.  Mode 3   RS485   2&3   D+, 1&4   D

2.  RS485 & RS422

3.   FGND   GND , FGND   Connector

4. ( )

n DOP AE Series

COM1
Mode

RS232
1 N.C
2 RXD
3 TXD
4 N.C
5 GND
6 N.C
7 RTS
8 CTS
9 N.C

COM2/COM3
Mode 1 Mode 2 Mode 3 Mode 4 Mode 5 Mode 6
RS232 RS422 RS485 RS232x2 RS422x2 RS485x2

COM2

1 N.C RXD D N.C RXD D
2 RXD  RXD+ D+ RXD RXD+ D+
3 TXD  TXD+ D+ TXD TXD+ D+
4 N.C TXD D N.C TXD D

5 GND  GND  GND GND GND GND

COM3

6 N.C RTS N.C N.C TXD D
7 RTS  RTS+ N.C TXD TXD+ D+
8 CTS  CTS+ N.C RXD RXD+ D+
9 N.C CTS N.C N.C RXD D

NOTE

COM2 COM3

Pin1

Pin1
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n DOPAS38BSTD

COM1/COM3
Mode 1 Mode 2
RS232 RS232x2

COM 1

1 N.C N.C
2 RXD RXD
3 TXD TXD
4 N.C N.C
5 GND GND

COM 3

6 N.C N.C
7 RTS TXD
8 CTS RXD
9 N.C N.C

COM2

Mode 1 Mode 2

RS422 RS485

R RXD D

R+ RXD+ D+

T TXD D

T+ TXD+ D+

GND GND

NOTE

COM2 RS485 R+&T+ D+; R&T D

Pin1
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n DOPAS57BSTD

n COM1
Mode

RS232
1 N.C
2 RXD
3 TXD
4 N.C
5 GND
6 N.C
7 RTS
8 CTS
9 N.C

COM2
Mode 1 Mode 2
RS422 RS485

R2 RXD D
R2+ RXD+ D+
T2 TXD D
T2+ TXD+ D+

GND GND

COM3
Mode 1 Mode 2
RS422 RS485

R3 RXD D
R3+ RXD+ D+
T3 TXD D
T3+ TXD+ D+

GND GND

NOTE

COM2 COM3 RS485 R+ D+; R D T+ T
AS38BSTD

Pin1
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B RS422/RS485 A/AE

COM1 ( )

COM Port
RS232

1
2 RXD
3 TXD
4
5 GND
6
7 RTS
8 CTS
9

COM2 ( )

COM Port MODE1 MODE2 MODE3
RS232 RS422 RS485

1 TXD+ D+
2 RXD
3 TXD
4 RXD+
5 GND GND GND
6 TXD D
7 RTS
8 CTS
9 RXD

1
2 COM2 RS232 (RTS CTS ) COM3
3 COM2 RS422 COM3 MODE2

COM3

COM Port MODE1 MODE2 MODE3
RS232 RS422 RS485

1 TXD+(RTS+
) D+

2 RXD
3 TXD

4 RXD+(CTS+
)

5 GND GND GND
6 TXD(RTS) D
7
8
9 RXD(CTS)

1
2 COM2 RS422 MODE2

PIN1

  PIN1

    PIN1

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

16 Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006

1.2 Cable

n   COM Port Down Load

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
PC

9 pin DSUB female (RS232)
Controller

RXD  (2) (3) TXD

TXD  (3) (2) RXD

GND  (5) (5) GND

RTS  (7) (8) CTS

CTS  (8) (7) RTS

n   USB

USB

Pin1
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1.3

cable Device

Delta

Delta Controller
For / / /PLC
(984 RTU mode / ASCII mode)

DVP PLC

Allen Bradley
MicroLogix PLC

SLC5 PLC
Cimon Loader Protocol

Copley Servo (Stepnet Protocol)

Danfoss VLT 2800 (FC Protocol)
Emerson EC20 Series PLC

Facon FB Series PLC
Festo Festo PLC

GE Fanuc 90 Series SNP PLC
Hitachi EH Series

Hust Hust CNC Controller

Jetter
Nano Series PLC

JC Series PLC
Keyence KV/KZ Series

Koyo
SU/DL Series

KSequence
Lenze LECOMA/B protocol

LG

MasterK120S/200S
Glofa GM6 CNET

MasterK CNET
XGT CNET

LI YAN LYPLC EX

M2i
M2i Master

M2i Slave
Matsushita FP Series

Mirle FAMA SC
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Mitsubishi

FX / FX2N
FX3U

A Series/J71UC24
Mitsubish A2A/A2AS/A2USH A1SH/A3N/A2ASH CPU
Port

Q Series CPU Port

Q Series Computer Link
FX Series Computer Link

J2s Series

MKS

BY125

CT150
MC700/720

Modbus

Modbus (Master)  984 RTU / ASCII mode
Hexadecimal Address (Master)  RTU / ASCII mode

nW (Master)  RTU / ASCII mode
Modbus (Slave)  RTU / ASCII mode

Modicon
TSX Micro

Uni Telway
Modbus RTU

TWIDO

Moeller Moeller PLC
NIKKI DENSO NCSFI/FS Series

Omron
C Series
CJ1/CS1 Series

TPM1A

Siemens

S7 200

S7300 (with PC Adaptor)
S7300 (without PC Adaptor)

Taian TP02
Vigor M Series

VIPA VIPA PLC

Yokogawa ACE PLC
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Delta ( / /PLC/ )

ASCII: 9600, 7, None, 2

RTU: 9600, 8. None, 2

Controller 1

/

1.   driver   Delta  PLC Modbus standard

2. Modbus standard Modbus / ASCII(Master) Modbus / 984 RTU (Master)
Modbus / ASCII Hex Address(Master) Modbus / RTU Hex Address(Master)

  Delta Controller ASCII Delta Controller RTU
  driver

  Read/Write

Word No. Bit No.
SERVOn n: 00700h Word

INVERTERn  n: 02299h Word
TCntrl TEMP_CTRLn n: 06000h Word

PLC   X  PLC_Xn n: 0360 (8 ) Word
PLC   Y  PLC_Yn n: 0360 (8 ) Word

PLC   M  PLC_Mn n: 01520, 15364080 Word
PLC   S  PLC_Sn n: 01008 Word

PLC   T PLC_Tn n: 0255 Word
PLC   C  PLC_Cn n: 0199 Word

PLC   D PLC_Dn n: 04095, 40969999 Word
PLC   HC PLC_HCn n: 200255   Double Word

PLC
Module

PLC_Modulen n: 40004499h Word

Output Registers RWn n: 0FFFFh Word
Input Registers Rn n: 0FFFFh Word

Output Registers Wn n: 4000150000 Word
Input Registers Wn n: 3000140000 Word
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NOTE

 /  / TEMP_CTRL( ) / PLC_Module    16
PLC   X / Y  8

  (PLC   M / S / T / C / D / HC)  10
PLC X PLC Y PLC M PLC S 0
16

Word No. Bit No.
SERVOn.b n: 00700h b: 0f
INVERTERn.b n: 02299h b: 0f

TCntrl TEMP_CTRLn.b  n: 06000h b: 0f
SERVO_DIn n: 18

SERVO_DOn n: 15

PLC   X PLC_Xn n: 0377
PLC   Y PLC_Yn n: 0377

PLC   M PLC_Mn n: 01535, 15364095
PLC   S PLC_Sn n: 01023

PLC   T PLC_Tn n: 0255
PLC   C PLC_Cn n: 0255

TCntrl Bit TEMP_CTRLBn n: 8008FFh
Discrete Outputs RWBn n: 0FFFFh

Discrete Inputs RBn n: 0FFFFh
Discrete Outputs Bn n: 110000

Discrete Inputs Bn n: 1000120000

NOTE

 /  / TEMP_CTRL( )  16
PLC   X / Y  8

  (PLC   M / S / T / C / D / HC)  10
SERVO_DI, SERVO_DO

1.  For Delta

  Read / Write , (   16 )

( )
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( )   (  )   16
  2   (16 )   (   )   10

  2   (16 )

  VFDS  type   901   INVERTER901(
9   09 (16 ) 01   01 (16 )   INVERTER901

(   0 ) )

  VFDS  type   817

INVERTER811 ( , 8   08 (16 ) 17   11 (16 )

INVERTER811 (   0 ) )

2.  For Delta   / Delta
  Read/Writ
DI (Digital Input) DO (Digital Output)

3.  For Delta   (DTA)
  DTA RTU 5ms

n Delta

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

CN3   (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TX

TXD  (3)   (4) RX

GND  (5)   (1) GND

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

CN3   (RS422)
Controller

RXD+  (2)   (5)TX+

RXD  (1)   (6)TX

TXD+  (3)   (3)RX+

TXD  (4)   (4)RX

1

2

3 5

4 6

1

2

3 5

4 6
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RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller

CN3   (RS485)
Controller

RXD+  (2)   (3)485+

TXD+  (3)   (5)485+

RXD  (1)   (4)485

TXD  (4)   (6)485

n Delta

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller
RJ11 (RS485)

Controller

RXD+  (2)   (4)SG+

TXD+  (3)

RXD  (1)

TXD  (4)   (3)SG

GND  (5) (2) GND

NOTE

MType   Pin 5 (GND)   MType Pin 2 (GND)

n

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller
RS485

Controller

1

2

3 5

4 6

1 ~ 6

2 GND
3    SG
4    SG+

RS485

1,5,6 pin
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RXD+  (2)   D+

TXD+  (3)

RXD  (1)

TXD  (4)   D
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Delta DVP PLC

9600, 7, Even, 1

Controller 1

/ D0 / D10

  Read/Write

Word No. Bit No.
X_Data Xn n: 0360(octal)

Y_Data Yn n: 0360(octal)
M_Data Mn n: 01520, 15364080

S_Data Sn n: 01008

T_Register Tn n: 0255
C_Register Cn n: 0199

D_Register Dn n: 04095, 40969999
HC_Register Cn n: 200255

(W) is Data Size “Word”
(DW) is Data Size “Double Word”
X_Data / Y_Data / M_Data / S_Data   0 16

Word No. Bit No.
X_Data Xn n: 0377(octal)

Y_Data Yn n: 0377(octal)
M_Data Mn n: 01520, 15364080

S_Data Sn n: 01023
T_Coil Tn n: 0255

C_Coil Cn n: 0255
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (5) TXD

TXD  (3)   (4) RXD

GND  (5)   (8) GND

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller
RS485

Controller

RXD+  (2)   D+

TXD+  (3)

RXD  (1)

TXD  (4)   D

1
45

8
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AllenBradley MicroLogix PLC

19200, 8, none, 1

PLC 1

/ B3:0/B3:10

  Read/Write

Word No.
Bit No.

Low Byte High Byte
File No.

Output file O:n n: 03 0 0
Input file I:n n: 03 0 1

Status file S2:n n: 065 0 2
Bit file B3:n n: 0255 0 3

Timer flag T4:n n: 0255 0 4
Timer Preset Value T4:n.PRE n: 0255 0 4

Timer Accumulator Value T4:n.ACC n: 0255 0 4

Counter flag C5:n n: 0255 0 5
Counter Preset Value C5:n.PRE n: 0255 0 5

Counter Accumulator Value  C5:n.ACC n: 0255 0 5
Control file R6:n n: 0255 0 6

Control Size of Bit Array R6:n.LEN n: 0255 0 6
Control Reserved file R6:n.POS n: 0255 0 6

Integer file N7:n n: 0255 0 7
Bit No : Low byte   0
              High byte   file number
Data Size : Word.
T4, C5, R6   1 word.

PLC

PLC   (PLC   0x10  0x05 )
  HMI Off/on   PLC Off/on
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Word No.
Bit No.

Low Byte High Byte
File No.

Output O:n/b n: 03 b: 015 0
Input I:n/b n: 03 b: 015 1

Status S2:n/b n: 065 b: 015 2
Bit B3:n/b n: 0255 b: 015 3

Timer T4:n/b
T4:n/EN
T4:n/TT
T4:n/DN

n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255

b: 015
15
14
13

4

Timer Preset Value T4:n.PRE/b  n: 0255 b: 015 4
Timer Accumulator Value T4:n.ACC/b  n: 0255 b: 015 4

Counter flag C5:n/b
C5:n/CU
C5:n/CD
C5:n/DN
C5:n/OV
C5:n/UN
C5:n/UA

n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255

b: 015
15
14
13
12
11
10

5

Counter Preset Value C5:n.PRE/b  n: 0255 b: 015 5
Counter Accumulator Value  C5:n.ACC/b  n: 0255 b: 015 5

Control R6:n/b
R6:n/EN
R6:n/DN
R6:n/ER
R6:n/UL
R6:n/IN
R6:n/FD

n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255

b: 015
15
13
11
10
9
8

6

Control Size of Bit Array R6:n.LEN/b  n: 0255 b: 015 6

Control Reserved R6:n.POS/b  n: 0255 b: 015 6
Integer N7:n/b n: 0255 b: 015 7

Bit No : Low byte   bit address
High byte   file number
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (7) TXD

TXD  (3)   (4) RXD

GND  (5)   (2) GND

  (3) RTS

  (6) CTS

1
4 3
7

2

6
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AllenBradley SLC5 PLC

19200, 8, none, 1

PLC 1

/ B3:0/B3:10

Error Check CRC

  Read/Write

Word No.
Element No.

Bit No.

Low Byte High Byte
Slot or File No.

Output file
O:n
O:s.n

n: 030

Slot No.
s = 0
s: 0255
File No. = 0

Input file
I:n
I:s.n

n: 030

Slot No.
s = 0
s: 0255
File No. = 1

Status file S2:n n: 0255 File No. = 2

Bit file Bf:n n: 0255
f: 10255
f file no.

3

Timer flag Tf:n n: 0255
f: 10255
f file no.

4

Timer Preset Value Tf:n.PRE n: 0255
f: 10255
f file no.

4

Timer Accumulator
Value

Tf:n.ACC n: 0255
f: 10255
f file no.

4

Counter flag Cf:n n: 0255
f: 10255
f file no.

5
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Word No.
Element No.

Bit No.

Low Byte High Byte
Slot or File No.

Counter Preset Value Cf:n.PRE n: 0255
f: 10255
f file no.

5

Counter Accumulator
Value

Cf:n.ACC n: 0255
f: 10255
f file no.

5

Control file Rf:n n: 0255
f: 10255
f file no.

6

Control Size of Bit Array Rf:n.LEN n: 0255
f: 10255
f file no.

6

Control Reserved file Rf:n.POS n: 0255
f: 10255
f file no.

6

Integer file Nf:n n: 0255
f: 10255
f file no.

7

Bit No :    Low byte ,   0.

High byte   file number.

Word No.
Element No.

Bit No.

Low Byte High Byte
Slot or File No.

Output
O:n/b
O:s.n/b

n: 030 b: 015

Slot No.
s = 0
s: 0255
File No. = 0

Input
I:n/b
I:s.n/b

n: 030 b: 015

Slot No.
s = 0
s: 0255
File No. = 1

Status S2:n/b n: 031 b: 015  2

Bit Bf:n/b n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.
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Word No.
Element No.

Bit No.

Low Byte High Byte
Slot or File No.

3

Timer

Tf:n/b
Tf:n/EN
Tf:n/TT
Tf:n/DN

n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255

b: 015
15
14
13

f: 10255
f file no.

4

Timer Preset Value Tf:n.PRE/b  n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

4

Timer Accumulator
Value

Tf:n.ACC/b  n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

4

Counter flag

Cf:n/b
Cf:n/CU
Cf:n/CD
Cf:n/DN
Cf:n/OV
Cf:n/UN
Cf:n/UA

n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255

b: 015
15
14
13
12
11
10

f: 10255
f file no.

5

Counter Preset Value Cf:n.PRE/b  n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

5

Counter Accumulator
Value

Cf:n.ACC/b  n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

5

Control

Rf:n/b
Rf:n/EN
Rf:n/DN
Rf:n/ER
Rf:n/UL
Rf:n/IN
Rf:n/FD

n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255
n: 0255

b: 015
15
13
11
10
9
8

f: 10255
f file no.

6

Control Size of Bit Array Rf:n.LEN/b  n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

6

Control Reserved Rf:n.POS/b  n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006 123

Word No.
Element No.

Bit No.

Low Byte High Byte
Slot or File No.

6

Integer Nf:n/b n: 0255 b: 015
f: 10255
f file no.

7
Bit No :    Low byte   bit address.

High byte   file number.

O   I device   (s)   0

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB female (RS232)
Controller

RXD  (2)   (3) TXD

TXD  (3)   (2) RXD

GND  (5)   (5) SG

  (7) RTS

  (8) CTS

Pin1

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

124 Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006

Cimon PLC (Loader protocol)

  :

38400, 8, NONE, 1 (RS232)

Controller 1

/ D00000/D00010

  Read/Write   :

Device Name Word No. Bit No.
Input Xn n: 000512 Word

Output Yn n: 000512 Word
General Purpose Relay Mn n: 000999 Word

General Purpose Relay Ln n: 000999 Word

Latch Relay Kn n: 000999 Word
Flags Fn n: 000127 Word

Timer (Set) TSn n: 00004095 Word
Timer (Current) TCn n: 00004095 Word

Counter (Set) CSn n: 00004095 Word
Counter (Current) CCn n: 00004095 Word

General Purpose Word Data Dn n:0000031999 Word
Step Controller Sn n: 099 Byte

Device Name Word No. Bit No.
Input Xnb n: 000512 b: 0F

Output Ynb n: 000512 b: 0F
General Purpose Relay Mnb n: 000999 b: 0F

General Purpose Relay Lnb n: 000999 b: 0F
Latch Relay Knb n: 000999 b: 0F

Flags Fnb n: 000127 b: 0F
Timer Status Tb b: 04095

Counter Status Cb b: 04095
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

6 pin RJ11
Controller

RXD  (2)   2

TXD  (3)   3

GND  (5)   5

Device S
  PLC   byte   device S   byte

  device S
  S24 S26   S24 S25

1 ~ 6
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Copley Servo (Stepnet protocol)

9600, 8, NONE, 1

Controller 0

/

  Read/Write

Device Name Word No. Bit No.
RAM memory Rn n: 00FF (Hex) DWord

Flash memory Fn n: 00FF (Hex) DWord
Internal Register IRn n: 031 Word

Device Name Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_RB RBn.b n: 00FF (Hex)  b: 031

BIT_DEVICE_FB FBn.b n: 00FF (Hex)  b: 031
BIT_DEVICE_T0 T0n n: 0

BIT_DEVICE_T1 T1n n: 0
BIT_DEVICE_T2 T2n n: 0

BIT_DEVICE_RST RSTn n: 0
BIT_DEVICE_CPR CPRn n: 00FF (Hex)

BIT_DEVICE_CPF CPFn n: 00FF (Hex)

1.  RB, FB   Ram/Flash memory   bit access   RB0x21.14   Ram
memory 0x21   bit 14

2.  T0, T1, T2   Trajectory Generator Command   0, 1, 2
  command subcommand   bit 0

3.  RST   Reset Command   bit 0
4.  CPR, CPF   Ram Flash   Copy Command   (n)

  copy Ram/Flash CPRCA   Ram memory 0xCA
copy   Flash memory 0xCA   CPFA6   Flash memory 0xA6
copy   Ram memory

5.  T0, T1, T2, RST, CPR, CPF   writeonly   off
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB female (RS232)
Controller

RXD  (2) RS232 TxD

TXD  (3) RS232 RxD

GND  (5) Signal Ground
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Danfoss VLT 2800 (FC Protocol)

9600, 8, Even, 1, RS485

Controller 1

/ None / None

1.   VLT2800, 5000, 6000, 7000

2. Danfoss ,

3. 16 16 16

4.
5.   2

  Read/Write

Word No.
Bit No.

Low Byte High Byte
Index No.

Parameter Pn:I n: 0999 0 I: 031
Control Word CTRWD 0

Status Word STAWD 0
Index No.   0
P606 ~ P617   Index No.   1

  Danfoss Index Index 0
  (   P615   Index   1~20) Index ex: P615:1

Index 0
CTRWD WriteOnly (

)

STAWD ReadOnly
Control & Status Word

Word No.
Bit No.

LowByte
Bits

HighByte
Index No.

Parameter Pn:I.b n: 0999 B:031 I: 031
Bit No Low byte   bit address
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High byte   index number

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller
RS485

Controller

RXD+  (2)   68 TXD/RXD+

TXD+  (3)

RXD  (1) 69 TXD/RXD

TXD  (4)

Shell   Shell

Control Word & Status Word
Control Word

Bit Bit = 0 Bit = 1

15 No Function Reversing
14 Choice of Setup 2 (msb)

13 Choice of Setup 1 (lsb)

12 No Function Relay 04 activated
11 No Function Relay 01 activated

10 Data Not Vaild Vaild
9 Ramp 1 Ramp2

8 Jog 1 OFF ON
7 No Function Reset

6 Ramp Stop Start
5 Hold Ramp Enable

4 QuickStop Ramp
3 Coasting Enable

2 DC Brake Ramp

1 Preset reference choice msb
0 Preset reference choice msb

Bit 10 =1 (Data Vaild) Control Word
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Status Word
Bit Bit = 0 Bit = 1

15 Timer OK Above limit
14 Torque OK Above limit

13 Voltage OK Above limit
12 Temperature OK OverTemp, autostart pending

11 Not Running Running

10 Out of Range Frequence OK
9 Local Control Bus Control

8
Speed reference

Speed reference

7 No Warning Warning

6 Reserved
5 Reserved

4 Reserved
3 No Fault Trip

2 Coasting Enabled
1 VLT not ready Ready

0 Control not ready Ready
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Emerson EC20 series PLC

19200, 8, EVEN, 1 (RS232)

Controller 1

/ D0/D10

  Read/Write

Device Name Word No. Bit No.
Data Word Dn n: 07999 Word

Special Data Word SDn  n: 0255 Word
Data Word Zn n: 015 Word

Timer Tn n: 0255 Word

Counter Cn n: 0199 Word
DoubleWord Counter CDWn n: 200255 DWord

DoubleWord Data Word DDWn n: 07998 DWord

Device Name Word No. Bit No.
External Output Relay Yb b: 0377(Octal)

External Input Relay Xb b: 0377(Octal)
Internal Relay Mb b: 01999

Special Internal Relay SMb b: 0255
Status Relay Sb b: 0991

Timer Tb b: 0255

Counter Cb b: 0255

PLC
1.   PLC   COM0   COM1   PC

Modbus   COM0   PC
  Modbus RTU

2.  COM1   RS232   RS485
3. SM SD
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

COM1
Controller

RXD  (2)   TXD

TXD  (3)   RXD

GND  (5)   GND

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller

COM1
Controller

D (1)
RS485+

D (4)

D+ (2)
RS485

D+ (3)

GND (5) GND
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Facon FB Series PLC

9600, 7, Even, 1

Controller 1

/ R0 / R10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Relay WXn n: 09992 Byte

Output Relay WYn n: 09992 Byte
Internal Relay WMn n: 09992 Byte

Step Relay WSn n: 09992 Byte

Data Register Rn n: 065534 Word
Data Register Dn n: 065534 Word

Timer Present Value RTn n: 09999 Word
Counter Present Value RCn n: 09999 Word

Data Register DRCn n: 200255 Double Word
Input Relay / Output Relay / Internal Relay / Special Relay  :   8

Word No. Bit No.
Input Relay Xn n: 09999
Output Relay Yn n: 09999

Internal Relay Mn n: 09999
Step Relay Sn n: 09999

Timer Flag Tn n: 09999

Counter Flag Cn n: 09999
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

15 pin male   (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (1) RXD

GND  (5)   (6) SG

  (3) RTS

  (4) CTS

RS232
  CB ( ) or CM ( )

FBs Series Port 1
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (5) GND

  (8) RTS

  (7) CTS

RS232
FBs Series Port 0

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
4 pin Mini DIN male (RS232)

Controller

RXD  (2)   (4) TXD

TXD  (3)   (2) RXD

GND  (5)   (1) GND

  (3) +5V

12

34

Pin1

Pin1
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Festo PLC

9600, 8, None, 1

Controller 0 (Protocol PLC )

/ R0 / R10

PLC FECFC Model CPXFEC Model

  Read/Write

Word No. Bit No.

WORD_DEVICE_IW Iwn n: 0255 Word

WORD_DEVICE_OW Own n: 0255 Word
WORD_DEVICE_FW FWn n: 09999 Word

WORD_DEVICE_TW TWn n: 0255 Word
WORD_DEVICE_CW CWn n: 0255 Word

WORD_DEVICE_R Rn n: 0255 Word

WORD_DEVICE_TP TPn n: 0255 Word
WORD_DEVICE_CP CPn n: 0255 Word

Word No. Bit No.

BIT_DEVICE_I In.b n: 0255 b: 015

BIT_DEVICE_O On.b n: 0255 b: 015
BIT_DEVICE_F Fn.b n: 09999 b: 015

BIT_DEVICE_T Tn n: 0255
BIT_DEVICE_C Cn n: 0255

BIT_DEVICE_TON TONn n: 0255
BIT_DEVICE_TOFF TOFFn n: 0255

BIT_DEVICE_T / BIT_DEVICE_C / BIT_DEVICE_TON / BIT_DEVICE_TOFF
1 BIT Write 1 BIT   WORD

PLC port COM port

  FESTO Cable  TTL RS232 PLC 6 pin RJ12
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GE Fanuc 90 Series SNP PLC

19200, 8, ODD, 1

Controller   0 (   Protocol   PLC   “1 (HMI)   1 (PLC)” )

/ %R1 / %R10

1.   Protocol   PLC ,   “1 (HMI)   1 (PLC)”

2.   PLC   “ ”   HMI SCREEN EDITOR /
/ /PLC /   4 ( 4

  4 )

  Read/Write

Word No. Bit No.
Discrete Inputs %In n: 112288 Word (16 1)

Discrete Outputs %Qn n: 112288 Word (16 1)
Discrete Temporaries %Tn n: 1256 Word (16 1)

Discrete Internals %Mn n: 112288 Word (16 1)

%SA Discretes %SAn n: 1128 Word (16 1)
%SB Discretes %SBn n: 1128 Word (16 1)

%SC Discretes %SCn n: 1128 Word (16 1)
%S Discretes %Sn n: 1128 Word (16 1)

Genius Global Data %Gn n: 17680 Word (16 1)
Registers %Rn n: 116384 Word

Analog Inputs %AIn n: 18192 Word
Analog Outputs %AQn n: 18192 Word

Word No. Bit No.
Discrete Inputs %In n: 112288

Discrete Outputs %Qn n: 112288

Discrete Temporaries %Tn n: 1256
Discrete Internals %Mn n: 112288

%SA Discretes %SAn n: 1128
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Word No. Bit No.
%SB Discretes %SBn n: 1128

%SC Discretes %SCn n: 1128
%S Discretes %Sn n: 1128

Genius Global Data %Gn n: 17680

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller
RJ45 (RS232)

Controller

RXD  (2)   (5)TXD

TXD  (3)   (6)RXD

GND  (5)   (4)GND

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

15 pin male   (RS422)
Controller

RXD  (1)   (12) SD(A’)

RXD+  (2)   (13) SD(B’)

TXD+  (3)   (11) RD(B)

TXD  (4)   (10) RD(A)

  (9) RD(*)(NOTE 1)

  (6) RTS(A)

  (15) CTS(A’)

  (8) CTS(B)

  (14) RTS(B’)

NOTE

1.  (9) RD(*) (10) RD(A) PLC Series 9070 PLC IC697CPU731
IC697CPU771 (9) RD(*) (11) RD(B)

1    ~    8

Pin1
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Hitachi EH series PLC

19200, 7, EVEN, 1

Controller 0

/ WR0 / WR10

  Read/Write :

Device Name Word No. Bit No.
External Input WX WXrusn

s: 0A n: 07
r: 04
u: 04

Word

External Output WY WYrusn Word
Internal Output WR WRn n: 0C3FF Word

Special Internal Output WR WRn n: F000F1FF Word

Shared Internal Output WM WMn n: 03FF Word
CPU Link Area 1 WL WLn n: 03FF Word

CPU Link Area 2 WL WLn n: 100013FF Word
Timer/Counter TC TCn n: 0511 Word

Device Name Word No. Bit No.
External Input X Xrusb

s: 04
r: 04
u: 04

b: 095
External Output Y Yrusb

Internal Output R Rb b: 07FF
Shared Internal Output M Mnb n: 03FF b: 0F

CPU Link Area 1 L Lnb n: 03FF b: 0F

CPU Link Area 2 L Lnb n: 100013FF b: 0F
On Delay Timer TD TDb b: 0255

Singleshot Timer SS SSb b: 0255
Up Counter CU CUb b: 0511

Updown Counter up input CTU CTUb b: 0511
Updown Counter down input
CTD

CTDb b: 0511
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Device Name Word No. Bit No.
Updown Counter down output
CT

CTb b: 0511

Progress Value Clear CL CLb b: 0511
Rising Edge Detection DIF DIFb b: 0511

Falling Edge Detection DFN DFNb b: 0511

1.
•   EH   port 1   procedure 2

procedure   DIP   Special Internal Input (WR)
• EH150   EHCPU***A/448/516/548   procedure 2
• EH PLC   External I/O (WX, WY, X, Y)

• EH PLC   PC   procedure 1   (@19200bps)

2.  CPU
EH150

• DIP 5   On

•   DIP 5   On PLC WRf037   procedure(1 or
2)   1   PLC   7

  PLC

o 0x8000   0x0000   procedure 1

o 0xC000   0x4000   procedure 2

• DIP 3, 4   port 1

o 3 on, 4 off   19200 bps

• DIP 6, PHL   port 2

o 6 off, PHL on   19200 bps

o EH150 PLC   CPU   “Base Unit”
  “External I/O”

MicroEH
• DIP

o SW1 on   19200 bps

• PLC WRf01a   procedure(1 or 2)   EH150
  1   PLC

R7f6   1 WRf01a   Flash memory
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o 0x0000 for procedure 1.

o 0x8000 for procedure 2.

o   procedure 2   Flash memory
procedure 1   (ladder editor)

o   MicroEH PLC   External I/O

§ Digital type
§ slot 0: X48
§ slot 1: Y32
§ slot 2: empty16

§ Analog type
§ slot 3: X4W
§ slot 4: Y4W

3.
External I/O (X, Y, WX, WY)

• Address rules: [r][u][s][n/b]

o Word no/Bit no [n/b]

o Slot number [s]

o Unit number [u]

o Remote number [r]

§   EH150

o ex1: WX103   unit 1, slot 0   word 3

o ex2: X103   slot 1   bit 3

o ex3: X113   slot 1   bit 13

o ex4: Y2004   unit 2, slot 0   bit 4

o ex5: Y2104   unit 2, slot 1   bit 4

• External I/O (X, Y, WX, WY)

Internal Output
• Shared Internal Output (M, WM)

o M3ab WM3a   bit b

• CPU Link Area (L, WL)

o   EH150

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006 141

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RJ45   (RS232)
Controller

RXD  (2)   (5) SD1

TXD  (3)   (6) RD1

GND  (5)   (1) SG1

RTS  (7)   (7) DR1

CTS  (8)   (8) RS1

Pin1
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HUST ( ) CNC

9600, 7, EVEN, 2

Controller   0

/ W0 / W10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Word Wn n: 013500 Word

Double Word Dn n: 013500 Double Word
Hust CNC DWord   Wn   Dn   Low Word

Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_B Bm.n m: 013500 n: 031

BIT_DEVICE_I In n: 0255 (8 DW)
BIT_DEVICE_O On n: 0255 (8 DW)

BIT_DEVICE_C Cn n: 0255 (8 DW)
BIT_DEVICE_S Sn n: 0255 (8 DW)

BIT_DEVICE_A An n: 01023 (32 DW)

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (5) SG

  (8) RTS

  (7) CTS

Pin1
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Jetter Nano Series PLC

9600, 8, EVEN, 1 (RS232)

Controller 0(   Protocol   PLC   “1 (HMI)   1 (PLC)” )

/ WR0 / WR10

1.  Protocol PLC
2.   Read/Write   (1 bit or 1 word)
3.   24 Bits   8 Bits
4.   Initial HMI   (   10 sec)
5. R   double word   (Screen Editor

)

  Read/Write

Word No. Bit No.
16 Bits Register WRn n: 0~32767 16 Bits

32 Bits Register Rn n: 0~32767 24 Bits
WR 16 Bits (Bit0 ~ Bit15)
R 24 Bits   Bit24~Bit31   0
24Bit Integer:
10 8388608 ~ +8388607 16 0x000000~ 0xFFFFFF
WR   R
1.   1  word WRn Rn

  n   Bit0 ~ Bit15
2.   2 words WRn n Bit0 ~ Bit15

  low word n+1 Bit0 ~ Bit15 high word Rn
n Bit0  ~  Bit23 (write 24  Bits HMI

Error message “… ..Value is Incorrect”)
3.   m words WRn n Bit0 ~

Bit15 lowest word … … .. n+m1 Bit0 ~ Bit15   highest word
Rn   n   Bit0  ~  Bit23   n+1 Bit0  ~

Bit23 … … ..   double word Bit24 ~Bit31   0
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Word No. Bit No.
Input Relay Inbb n: 132 bb: 0108

Output Relay Onbb n: 132 bb: 0108
Flag Relay Fn n: 032767

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (7) GND

  cable (PLC ) pins   RS232 pins

Pin1
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Jetter JC Series PLC

9600, 8, EVEN, 1 (RS232)

Controller 0 (   Protocol   PLC   “1 (HMI)   1 (PLC)” )

/ WR0 / WR10

1.  Protocol PLC
2.   Read/Write   (1 bit or 1 word/2 words)

  Read/Write

Word No. Bit No.
16 Bits Register WRn n: 0~32767 16 Bits

32 Bits Register Rn n: 0~32767 24 Bits
WR   R   NANO series

Word No. Bit No.
Input Relay Inbb n: 132 bb: 0116

Output Relay Onbb n: 132 bb: 0116
Flag Relay Fn n: 032767

  RS232
DOP

9 pin DSUB male
(RS232)

Controller
8 pin Mini DIN male

(RS232)

Controller

RXD  (2)   (8) TXD

TXD  (3)   (4) RXD

GND  (5)   (2) GND

2
4

8
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Keyence KV/KZ Series

9600, 8, EVEN, 1 (RS232)

Controller 0 (Protocol PLC.)

/ DM0 / DM10

1.  Protocol PLC
2. Read/Write   (1 bit or 1 word)

  Read/Write

Word No. Bit No.
Timer Tnnn  nnn: 0199 Word

Counter Cnnn  nnn: 0199 Word
Highspeed counter CTHn  n: 01 Word

Highspeed counter
comparator

CTCn  n: 03 Word

Data memory DMnnnn nnnn: 01999 Word
Temporary data memory TMnn  nn: 031 Word

Timer preset value PTnnn  nnn: 0199 Word
Counter preset value PCnnn  nnn: 0199 Word

CTC preset value PCTCn  n: 03 Word

Word No. Bit No.
Relay Rnnnbb nnn: 069 bb: 0015
Timer Tnnn nnn: 0199

Counter Cnnn nnn: 0199
Highspeed counter comparator CTCn n: 03

  KV series protocol KZ80T PLC
1. read Timer

T0 ~ T9   read
T10   read
T11 ~ T20   read
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T21 ~ T50   read
2.   Counter   read

  :  C (Counter), CTH (Highspeed counter)
CTC (Highspeed counter comparator)
PC (Counter preset value) PCTC (CTC preset value)   read

    :  C (Counter) CTC (Highspeed counter comparator)   read

RS232
KV Series

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
RJ11 (RS232)

Controller

RXD  (2)   (3)SD

TXD  (3)   (5)RD

GND  (5)   (4)SG
PLC   ( )

KZ Series
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller
RJ11 (RS232)

Controller

RXD  (2)   (5)SD

TXD  (3)   (3)RD

GND  (5)   (4)SG
PLC   ( )

Communication cable : KZ80T/KV1000   KV series SD, RD pins .

6 ~ 1

6 ~ 1
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Koyo SU/DL Series

9600, 8, ODD, 1 (RS232)

Controller 1

/ V1400 / V1410

  Read/Write

Word No. Bit No.
Timer Accumulated Vn n:0 ~ 177 (octal) 0 Word

Counter
Accumulated

Vn n:1000 ~ 1177 (octal) 0 Word

V Memory Vn n:1400 ~ 7777 (octal) 0 Word

Linker Relays Vn n:40000 ~ 40037 (octal) 0 Word

Input Status Vn n:40400 ~ 40423 (octal) 0 Word
Output Status Vn n:40500 ~ 40523 (octal) 0 Word

Control Relays Vn n:40600 ~ 40635 (octal) 0 Word
Stage Vn n:41000 ~ 41027 (octal) 0 Word

Timer Status Vn n:41100 ~ 41107 (octal) 0 Word
Counter Status Vn n:41140 ~ 41147 (octal) 0 Word

Spec. Relay 1 Vn n:41200 ~ 41205 (octal) 0 Word
Spec. Relay 2 Vn n:41216 ~ 41230 (octal) 0 Word

Word No. Bit No.
Linker Relays GXn 0 n:0 ~ 777 (octal)

Input Status Xn 0 n:0 ~ 477 (octal)

Output Status Yn 0 n:0 ~ 477 (octal)
Control Relays Cn 0 n:0 ~ 737 (octal)

Stage Sn 0 n:0 ~ 577 (octal)
Timer Status Tn 0 n:0 ~ 177 (octal)

Counter Status CTn 0 n:0 ~ 177 (octal)
Spec. Relay 1 SPn 0 n:0 ~ 137 (octal)

Spec. Relay 2 SPn 0 n:320 ~ 617 (octal)
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller
RJ11 (RS232)

Controller

RXD  (2)   (4)TXD

TXD  (3)   (3)RXD

GND  (5)   (1)GND

  (6)GND

1 ~ 6
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Koyo KSequence

9600, 8, ODD, 1 (RS232)

Controller 1

/ R1400 / R1420

read/write   HMI   “… .Error 6… ..
Command Can Not be Executed… .”

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Status Xnnnn  nnnn:01760 (octal) Word

Output Status Ynnnn  nnnn:01760 (octal) Word
Link Relays GXnnnn  nnnn:03760 (octal) Word

Relays GQnnnn nnnn:03760 (octal) Word

Relays Mnnnn  nnnn:03760 (octal) Word
Stage Snnnn  nnnn:01760 (octal) Word

Timer Status Tnnn nnn:0360 (octal) Word
Control Relays Cnnn nnn:0360 (octal) Word

Special Relay 1 SPnnn  nnn:0760 (octal) Word
Register Rnnnnn  nnnnn:041237 (octal) Word

Register Pnnnnn  nnnnn:037777 (octal) Word
nnnn   8   R P   16

Word No. Bit No.
Input Status Xnnnn nnnn:01777 (octal)
Output Status Ynnnn nnnn:01777 (octal)

Link Relays GXnnnn nnnn:03777 (octal)

Relays GQnnnn nnnn:03777 (octal)
Control Relays Mnnnn nnnn:03777 (octal)

Stage Snnnn nnnn:01777 (octal)
Timer Status Tnnn nnn:0377    (octal)

Counter Status Cnnn nnn:0377    (octal)
Special Relay 1 SPnnn nnn:0777    (octal)
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RS232
Port 0   Cable

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
RJ11 (RS232)

Controller

RXD  (2)   (4)TXD

TXD  (3)   (3)RXD

GND  (5)   (1)GND

  (6)GND (NOTE1)

NOTE

1.  CKD SM 24R pin6 (GND)

DOP
9 pin DSUB male(RS232)

Controller
9 pin DSUB male(RS232)

Controller

RXD  (2)   (3)TXD

TXD  (3)   (2)RXD

GND  (5)   (5)SG

RS485
Port 1   Cable

DOP
9 pin DSUB male(RS485)

Controller
9 pin DSUB male(RS485)

Controller

D  (1) D

D  (4)

D+  (2) D+

  D+  (3)

1 ~ 6

Pin1
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CCM2   KSequence

CCM2 K sequence SN32DRA
V R R
X X I
Y Y Q
C M M
S S S
T T T

CT C C
SP SP SP
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Lenze LECOMA/B protocol

9600, 7, Even, 1 (baudrate : 1200/2400/4800/9600/19200)

Controller 1 (1~99)

/ None/None

1.   cable pins   RS232 5 pin   cable
  pin 2, 3, 5, 7, 8   cable

pins
2.  DOP ( ) m DOP

3.  DOP   ( / /… )
4.

  “ ” / ( )

HMI   “Controller Station Number Error… .”
5. 82XX frequency inverters 93XX servo inverters

  Read/Write

(n, m, y   10 )

Word No.
Bit No.

LowByte HighByte subcode
Parameter w/o
subcode

CWn n: 110000 Word
CWn.m  n: 110000  m: 023 Word

Parameter with
subcode

CWn/y  n: 110000 y:1255 Word

CWn/y.m n: 110000  m: 023 y:1255 Word
Parameter w/o
subcode

CDn n: 110000 Double
WordCDn.m  n: 110000  m: 023

Parameter with
subcode

CDn/y  n: 110000 y:1255 Double
WordCDn/y.m n: 110000  m: 023 y:1255

m :   HMI

1.  m  :   ASCII hexadecimal format (VH) (4 or 8 numbers)
2.    m >= 23    :
3.    0 ~10          :   ASCII decimal format (VD) m

m=0   0 m=1   1 m=2
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  2
4.    m = 11 ~20  :   ASCII decimal format (VD)   m

m=11   1 m=12   2
5.    m = 21    :   ASCII decimal format (VD)
6.    m = 22    :   ASCII hexadecimal format (VH) 2 numbers

0~0xFF (low byte)
0x1234.   0x34

  : (n, b, y   10 )

Word No.
Bit No.

LowByte HighByte subcode
Parameter w/o subcode  CBn.b n: 110000 b: 031
Parameter with subcode  CBn/y.b  n: 110000 b: 031 1255

  VH type   bit read/write ( Bit)
CBn.b, CWn (CWn.m), CDn (CDn.m)   n
CBn.b, CWn (CWn.m), CDn (CDn.m)   n

1. VS (String format)
2. VO (Octet string format data blocks)
3. VH (ASCII hexadecimal format)(1, 2, 4 bytes)
4. VD (ASCII decimal format)( , , ,..)

  HMI
  VH, VD   VH

[ HMI ( / /… )]

1. VH, VD
HMI (   4,  5,  6 )  [  String  format  (VS)   Octet
string format for data blocks (VO)
“… .. Value Is Incorrect” ]

2.   VH
3. Bit HMI “… .Write … .Command Can

Not be Executed”
  CW470/1   0 ~ 0xFF Bit 8 ~ 31 HMI

  0 ( )
4.  ASCII hexadecimal format (VH) ASCII decimal format (VD)

VD HMI   VH (   m   m=22 or 23) VH HMI
  VD (m=0  ~  21) HMI HMI “… .Write  … .

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006 155

Command Can Not be Executed”
5.  ASCII decimal format (VD)
6.  ASCII hexadecimal format (VH) 2 numbers (m = 22)   2

0~0xFF (low byte)

1.   0 ~ 99

  Read/Write command ,

  “Controller Station Number Error …  “
2.  00   (1~ 99)
3.  10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90

  11~19   21~29   31~39   41~49   51~59   61~69
71~79   81~89   91~99
[ / ( )

  “Controller Station Number Error …  “ ]
4.   LECOMA/B  protocol 82XX  frequency  inverters 93XX  servo

inverters… protocol

  Error
1.   :     CW n,    CWy n,    CD n,    CDy n
2.       :     CB n,    CByn              (n )

HMI
  Controller   word   double word   2

word [ CWn (CWn.m) CWn/y(CWn/y.m)] double word [CDn (CDn.m) CDn/y
(CDn/y.m)] Bit (VH)   32 Bit (Bit0 ~ Bit31) [ ,
CWn(CWn.m) CDn(CDn.m) CBn.b   (n)]

  CW (n)   low word CD (n) double word CB
(n) Bit (b)

CWn/y(CWn/y.m),  CDn/y(CDn/y.m),  CBn/y.b subcode y   (n)
CW (n)   low  word CD (n) double  word CB

(n) Bit (b) ( m HMI )

  HMI
1.   word , ( , .)… .. /

  CWn, CDn, ,   (n)   low word
2.   double word , ( , .)…

/   CWn , CWn, CWn+1, 2   low word CWn

  low word ( low word), CWn+1   low word (   high word), 1   double
word /   CDn CDn (1 ) double word
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3. , /   CWn CWn,
CWn+1, CWn+2, …   low word /   CDn CDn,
CDn+1, CDn+2, … .   double word

4.   0 word , bit
  0   Error

5. CBn.b, CBn/y.b (VH) Bit
6. 1 read/write

Controller RS232 RS485 pin RS232   pin 2, 3, 5 RS485
pin 7, 8

RS232
DOP

9 pin DSUB male(RS232)
Controller

9 pin DSUB male(RS232)
Controller

RXD  (2)   (3)TXD

TXD  (3)   (2)RXD

GND  (5)   (5)GND

RS485
DOP

9 pin DSUB male(RS485)
Controller

9 pin DSUB male(RS485)
Controller

D  (1) (7)T/R(A)

D  (4)

D+  (2) (8)T/R(B)

  D+  (3)

Pin1

Pin1

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006 157

LG Master K120S/200S

38400, 8, None, 1 (RS232)

Controller   0 (   protocol   PLC   code   PLC )

/ DW0 / DW10

  Read/Write

Word No. Bit No.
WORD_DEVICE_PW PWn n: 015 Word

WORD_DEVICE_MW MWn n: 0191 Word
WORD_DEVICE_KW KWn n: 031 Word

WORD_DEVICE_LW LWn n: 063 Word

WORD_DEVICE_FW FWn n: 063 Word
WORD_DEVICE_TW TWn n: 0255 Word

WORD_DEVICE_CW CWn n: 0255 Word
WORD_DEVICE_DW DWn n: 09999 Word

Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_P Pnb n: 015 b: 0f

BIT_DEVICE_M Mnb n: 0191 b: 0f
BIT_DEVICE_K Knb n: 031 b: 0f

BIT_DEVICE_L Lnb n: 063 b: 0f
BIT_DEVICE_F Fnb n: 063 b: 0f

BIT_DEVICE_T Tn n: 0255

BIT_DEVICE_C Cn n: 0255
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  RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller
9 pin DSUB male

(RS232 for LG K120S/200S)

Controller

RXD  (2)   (3)TXD

TXD  (3)   (2)RXD

GND  (5)   (5)GND

  Pin  4  (RXD) Pin  7  (TXD) Pin  5  (SG)   CNet  protocol  (   “LG
MasterK CNET” ) 120S/200S protocol   CNet protocol   2   1

Pin1
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LG Glofa GM6 CNET

19200, 8, None, 1. (RS232)

Controller 0

/ %MW0 / %MW10

CPU Port Cnet
38400, 8, None, 1. (RS422 / RS485)

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Image IWb.s.w  w(word):03 s(slot): 07 b(base): 01 Word

Input Image IDb.s.w  w(word):01 s(slot): 07 b(base): 01 DWord
Output Image QWb.s.w w(word):03 s(slot): 07 b(base): 01 Word

Output Image QDb.s.w w(word):01 s(slot): 07 b(base): 01 DWord

Internal Memory MWn n: 04095 Word
Internal Memory MDn n: 02047 DWord

Word No. Bit No.
Input Image IXb.s.n  s(slot): 07 n(bit): 063 b(base): 01

Output Image QXb.s.n  s(slot): 07 n(bit): 063 b(base): 01
Internal Memory MXn n: 065535

RS232
via CPU Port

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
9 pin DSUB male (RS232)

Controller

RXD  (2)   (7)TXD

TXD  (3)   (4)RXD

GND  (5)   (5)GND

Pin1
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RS422
via G6LCUEC CNET

DOP
9 pin DSUB male (RS422)

Controller
(RS422)

Controller

RXD+ (2) SDA

RXD (1) SDB

TXD (4) RDB

TXD+ (3) RDA

GND (5) SG
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LG MasterK CNET

38400, 8, None, 1. (RS422)

Controller 0

/ DW0 / DW10

CNET   G6LCUEC

  Read/Write

Word No. Bit No.
I/O Relay PWn n: 031 Word

Auxiliary Relay MWn n: 0191 Word
Keep Relay KWn n: 031 Word

Link Relay LWn n: 063 Word

Special Relay FWn n: 063 Word (Read Only)
Timer Elapsed Value TWn n: 0255 Word

Counter Elapsed Value CWn n: 0255 Word
Data Register DWn n: 09999 Word

Word No. Bit No.
I/O Relay PXnb n: 031 b: 0F

Auxiliary Relay MXnb n: 0191 b: 0F
Keep Relay KXnb n: 031 b: 0F

Link Relay LXnb n: 063 b: 0F
Special Relay FXnb n: 063 b: 0F

Timer Contact Relay TXb b: 0255

Counter Contact Relay CXb b: 0255
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RS422
via G6LCUEC CNET

DOP
9 pin DSUB male (RS422)

Controller
(RS422)

Controller

RXD+ (2) SDA

RXD (1) SDB

TXD (4) RDB

TXD+ (3) RDA

GND (5) SG

RS232
LG 120S PLC (Master K)

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
9 pin DSUB male (RS232)

Controller

RXD  (2)   (7)TXD

TXD  (3)   (4)RXD

GND  (5)   (5)GND

Pin1
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LG XGT CNET

9600, 8, None, 1

Controller 0

/ DW0 / DW10

CNET   XGLCH2A

  Read/Write

Word No. Bit No. Data Size

I/O Relay PWn n: 02047 Word

Auxiliary Relay MWn n: 02047 Word

Keep Relay KWn n: 02047 Word

Link Relay LWn n: 011263 Word

Special Relay FWn n: 02047 Word (Read Only)

Timer Elapsed Value TWn n: 02047 Word

Counter Elapsed Value CWn n: 02047 Word

Data Register DWn n: 032767 Word

:

Word No. Bit No.

I/O Relay PXnb n: 02047 b: 0F

Auxiliary Relay MXnb n: 02047 b: 0F

Keep Relay KXnb n: 02047 b: 0F

Link Relay LXnb n: 011263 b: 0F

Special Relay FXnb n: 02047 b: 0F

Timer Contact Relay TXb b: 02047

Counter Contact Relay CXb b: 02047

Data Relay DXn.b n: 032767 b: 0F
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  :

RS422
via XGLCH2A CNET   (Channel 2)

DOP
9 pin DSUB male (RS422)

Controller
(RS422)

Controller

RXD+ (2) TX+

RXD (1) TX

TXD (4) RX

TXD+ (3) RX+

GND (5) SG

RS232
via XGLCH2A CNET   (Channel 1)

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
9 pin DSUB male (RS232)

Controller

RXD  (2)   (3)TXD

TXD  (3)   (2)RXD

GND  (5)   (5)GND

Pin1
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LIYAN ( ) LYPLC EX

9600, 7, EVEN, 1.

Controller 0

/ D0 / D10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 03064 Byte

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008248 Byte
Status Relay Sn n: 0992 Byte

Input Relay Xn n: 0360(octal) Byte

Output Relay Yn n: 0360(octal) Byte
Timer PV Tn n: 0255 Word

16   Counter PV Cn n: 0199 Word
32   Counter PV Cn n: 200255 Double Word

Data Register Dn n: 07999 Word
Special Data Register Dn n: 80008255 Word

Auxiliary Relay / Special Auxiliary Relay/ Status Relay / Input Relay / Output Relay:
  8

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 03071

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008255
Status Relay Sn n: 0999

Input Relay Xn n: 0377(octal)

Output Relay Yn n: 0377(octal)
Timer Flag Tn n: 0255

Counter Flag Cn n: 0255
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (7) RXD

GND  (5)   (3) GND

  (6) GND

2
3

67
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M2i Master

38400, 8, NONE, 1

Controller 1

/ SB0 / SB10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Word Address SBn n: 0000FFFF word

Word No. Bit No.
Bit Address SBn.b n:0000FFFF b: 0F
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M2i Slave

38400, 8, NONE, 1

Controller 1

/ SB0 / SB10

1.  HMI Station   Slave Station No.   0
2.  M2i

Modbus address   HMI
SB0000 ~ SB7FFF $0 ~ $32767
SB8000 ~ SB83FF $M0 ~ $M1023

SB8400 RCPNO
SB8500 ~ SBFFFF RCP0 ~ RCP31487

  Read/Write

Word No. Bit No.
Word Address SBn n: 0000FFFF word

Word No. Bit No.
Bit Address SBn.b n:0000FFFF b: 0F

DOP 11 ~ 13   1.1
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Matsushita FP PLC

9600, 8, ODD, 1

Controller 238

/ DT0 / DT10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Internal Relay

WRn n: 0886, 900910 Word
Special Internal Relay
Link Relay WLn n: 0639 Word

External Input Relay WXn n: 0511 Word

External Output Relay WYn n: 0511 Word
Timer/Counter P.V. EVn n: 03071 Word

Timer/Counter S.V. SVn n: 03071 Word
Data Register DTn n: 032764 Word

Link Data Register LDn n: 08447 Word
File Register FLn n: 032764 Word

Speical Data Register DT9_n  n: 0511 Word
DT9_0~DT9_511  FP0 T32C, FP2, FP2SH, FP10SH,…     (Special data
register   DT90000~DT9xxxx )
DT9_n   90000 + n (for DT)

  DT9_0   90000  (for  DT) DT9_1   90001
(for DT) DT9_2   90002 (for DT) … .

Word No. Bit No.
Internal Relay Rnb n: 0886 b: 0f
Special Internal Relay Rnb n: 900910 b: 0f

Link Relay Lnb n: 0639 b: 0f

External Input Relay Xnb n: 0511 b: 0f
External Output Relay Ynb n: 0511 b: 0f

Timer Flag Contact Tn n: 03071
Counter Flag Contact Cn n: 03071
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Read/Write (For FP2SH/FP10SH) ( FP2SH : FL0~FL98294
(32765*3 banks) )

RS232

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
5 pin Mini DIN male

(RS232 for FP0)

Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (1) SG

RS232

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
9 pin DSUB male
(RS232 for FP1)

Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (7) GND

  (4) RTS

  (5) CTS

1
23

Pin1
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Mirle ( )FAMA SC

9600, 7, EVEN, 1

Controller 0

/ 40100 / 40200

  Read/Write

Word No. Bit No.
Output Registers Wn n: 4000150000 Word

Input Registers Wn n: 3000140000 Word
Input Registers is “only read”

Word No. Bit No.
Discrete Outputs Bn n: 110000

Discrete Inputs Bn n: 1000120000
Discrete Inputs is “only read”

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (3) TXD

TXD  (3)   (2) RXD

GND  (5)   (5) SG

Pin1
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Mitsubishi FX/FX2N PLC

9600, 7, EVEN, 1.

Controller 0 Protocol HMI PLC

/ D0 / D10

1.   FXxN PLC   FX2N & FX Series
2.   FX PLC   FX Series
3.   PLC   read only

  PLC ( FXxN   FX  Series
)

4. FXxN   FX2N protocol

  Read/Write

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 03064 Byte

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008248 Byte
Status Relay Sn n: 0992 Byte

Input Relay Xn n: 0360(octal) Byte

Output Relay Yn n: 0360(octal) Byte
Timer PV Tn n: 0255 Word

16   Counter PV Cn n: 0199 Word
32   Counter PV Cn n: 200255 Double Word

Data Register Dn n: 07999 Word
Special Data Register Dn n: 80008255 Word

Auxiliary Relay / Special Auxiliary Relay/ Status Relay / Input Relay / Output Relay:
  8

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 03071

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008255
Status Relay Sn n: 0999

Input Relay Xn n: 0377(octal)
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Word No. Bit No.
Output Relay Yn n: 0377(octal)

Timer Flag Tn n: 0255
Counter Flag Cn n: 0255

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS422)
Controller

RXD+  (2)   (7)TXD+

RXD  (1)   (4)TXD

TXD+  (3)   (2)RXD+

TXD  (4)   (1)RXD

GND  (5)   (3)SG

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

25 pin DSUB male(RS422)
Controller

Pin 2 (RXD+) Pin 3 SDB (TXD+)

Pin 1 (RXD) Pin 16 SDA (TXD)

Pin 4 (TXD) Pin 15 RDA (RXD)

Pin 3 (TXD+) Pin 2 RDB (RXD+)

Pin 7 (RTS+) Pin 4 CTS+

Pin 8 (CTS+) Pin 5 RTS+

Pin 6 (RTS) Pin 17 CTS

Pin 9 (CTS) Pin 18 RTS

Pin 20

Pin 21

1
4
7

2

3

Pin1
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Mitsubishi FX3U PLC

9600, 7, EVEN, 1

Controller 0   Protocol HMI PLC

/ : D0 / D10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 07679 Word

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008511 Word
Status Relay Sn n: 04095 Word

Input Relay Xn n: 0377(octal) Word

Output Relay Yn n: 0377(octal) Word
Timer PV Tn n: 0255 Word

16   Counter PV Cn n: 0199 Word
32   Counter PV Cn n: 200255 Double Word

Data Register Dn n: 07999 Word
Special Data Register Dn n: 80008511 Word

Auxiliary Relay / Special Auxiliary Relay /
Status Relay / Input Relay / Output Relay  :   16 .

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 07679
Special Auxiliary Relay Mn n: 80008511

Status Relay Sn n: 04095

Input Relay Xn n: 0377(octal)
Output Relay Yn n: 0377(octal)

Timer Flag Tn n: 0255
Counter Flag Cn n: 0255
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RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS422)
Controller

RXD+  (2)   (7)TXD+

RXD  (1)   (4)TXD

TXD+  (3)   (2)RXD+

TXD  (4)   (1)RXD

GND  (5)   (3)SG

1
4
7

2

3
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Mitsubish A Series AJ71UC24

9600, 8, ODD, 1

Controller 0

/ D0 / D10

1.   Driver   CheckSum
2.   PLC Mode   5
3.   OUTPUT Relay(Y)   SPECIAL Data Relay(SM) 1   PLC

PLC (PLC   RESET)

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Xn n: 07FF Word (16 )

Output Yn n: 07FF Word (16 )
Link Relay Bn n: 0FFF Word (16 )

Internal Relay Mn n: 08191 Word (16 )

Special Internal Relay SMn n: 90009255
Word
(9000 16 )

Latch Relay Ln n: 02047 Word (16 )
Annunciator Fn n: 02047 Word (16 )

Timer Value TNn n: 0999 Word
Counter Value CNn n: 0999 Word

Data Register Dn n: 08191 Word

Special Data Register SDn n: 90009255 Word
File Register Rn n: 08191 Word

Link Register Wn n: 0FFF Word
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Word No. Bit No.
Input Xn n: 07FF

Output Yn n: 07FF
Link Relay Bn n: 0FFF

Internal Relay Mn n: 08191

Special Internal Relay SMn n: 90009255
Latch Relay Ln n: 02047

Annunciator Fn n: 02047
Timer Contact TSn n: 0999

Timer Coil TCn n: 0999
Counter Contact CSn n: 0999

Counter Coil CCn n: 0999

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

(RS422)
Controller

RXD+  (2)   SDA

RXD  (1)   SDB

TXD+  (3)   RDA

TXD  (4)   RDB
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Mitsubish A2A/A2AS/A2USH A1SH/A3N/A2ASH (CPUS1) CPU Port

9600, 8, ODD, 1

Controller 0   Protocol , HMI PLC

/ D0 / D10

1.   Driver   Mitsubishi A series CPU port Mitsubishi A Series
CPU code   5

(1) A0J2…
(2) A1N…
(3) A1S ( / A2S / A2N … )
(4) A3N ( / A1SH / A2SH … )
(5) A2A ( / A2AS / A2USH … )

  A2USH CPU port (   A2A, A2AS CPU port) A1SH CPU port
(   A3N, A2ASH CPU port)   (A0J2 /A1N/A1S)

2.  L   M ( )
3.  PX   X

(1) A2A
(2) X PX   1

4.  X, Y, B, M, SM, L, F, PX (word) X, Y, B, M, SM, L, F, PX (bit)   PLC

  255 1 . , 0, 2, 4, 6, … ,

5.  R   PLC   FILE REGISTER
A2USH 1K : 38004000H

2K : 30004000H
3K : 28004000H
4K : 20004000H
5K~8K : …

FILE REGISTER PLC Read/Write
6. 128  words  (256  bytes)  Registers 64  words  (128  bytes)

Relays
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  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Xn n: 07FF Word (16 )

Output Yn n: 07FF Word (16 )
Link Relay Bn n: 0FFF Word (16 )

Internal Relay Mn n: 08191 Word (16 )

Special Internal Relay SMn n: 90009255
Word
(9000 16 )

Latch Relay Ln n: 08191 Word (16 )
Annunciator Fn n: 02047 Word (16 )

Timer Value TNn n: 02047 Word
Counter Value CNn n: 01023 Word

Data Register Dn n: 08191 Word

Special Data Register SDn n: 90009255 Word
File Register Rn n: 08191 Word

Link Register Wn n: 0FFF Word
Input Card Register PXn n: 07FF Word (16 )

Word No. Bit No.
Input Xn n: 07FF

Output Yn n: 07FF
Link Relay Bn n: 0FFF

Internal Relay Mn n: 08191
Special Internal Relay SMn n: 90009255

Latch Relay Ln n: 02047

Annunciator Fn n: 02047
Timer Contact TSn n: 02047

Timer Coil TCn n: 02047
Counter Contact CSn n: 01023

Counter Coil CCn n: 01023
Input Card Register PXn n: 07FF
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RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

25 pin DSUB male(RS422)
Controller

Pin 2 (RXD+) Pin 3 SDB (TXD+)

Pin 1 (RXD) Pin 16 SDA (TXD)

Pin 4 (TXD) Pin 15 RDA (RXD)

Pin 3 (TXD+) Pin 2 RDB (RXD+)

Pin 7 (RTS+) Pin 4 CTS+

Pin 8 (CTS+) Pin 5 RTS+

Pin 6 (RTS) Pin 17 CTS

Pin 9 (CTS) Pin 18 RTS

Pin 20

Pin 21

  File Register (R) for Mitsubishi A serial PLC

1.   MELSOFT series GX Developer

2. Project Data List   (View )

3.  Double click Parameter \ PLC Parameter

4.   Memory Capacity \ File Register (0 ~8)

5.   End

6. OnLine\Write to PLC

7.   Parameter \ PLC/Network   File register \ Main

8.   Execute

9.

Pin1
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Mitsubish Q Series CPU Port

19200, 8, ODD, 1

Controller : 0 (protocol   1 HMI   1 PLC )

/ : D0 / D10

1.  protocol   1 HMI   1 PLC
2. baudrate HMI PLC baudrate HMI baudrate

  PLC baudrate
3. driver   password   Q00, Q00J

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Xn n: 01FFF Word (16 )
Output Yn n: 01FFF Word (16 )
Direct input DXn n: 01FFF Word (16 )
Direct output DYn n: 015 Word (16 )
Latch Relay Ln n: 08191 Word (16 )
Annunciator Fn n: 02047 Word (16 )
Edge Relay Vn n: 02047 Word (16 )
Step Relay Sn n: 08191 Word (16 )
Link Relay Bn n: 01FFF Word (16 )
Special Link Relay SBn n: 07FF Word (16 )
Internal Relay Mn n: 08191 Word (16 )
Special Internal Relay SMn n: 02047 Word (16 )
Timer Value TNn n: 02047 Word
Retentive timer Value SNn n: 02047 Word
Counter Value CNn n: 01023 Word
Data Register Dn n: 012287 Word
Special Data Register SDn n: 02047 Word
Index Register Zn n: 015 Word
File Register Rn n: 032767 Word
File Register ZRn n: 032767 Word
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Word No. Bit No.
Link Register Wn n: 01FFF Word
Special Link Register SWn  n: 07FF Word

Xn, Yn, DXn, Bn, SBn, Wn, SWn : n   16

Word No. Bit No.
Input Xn n: 01FFF
Output Yn n: 01FFF

Direct input DXn n: 01FFF
Direct output DYn n: 015

Latch Relay Ln n: 08191
Annunciator Fn n: 02047

Edge Relay Vn n: 02047
Step Relay Sn n: 08191

Link Relay Bn n: 01FFF
Special Link Relay SBn n: 07FF

Internal Relay Mn n: 08191

Special Internal Relay SMn n: 02047
Timer Contact TSn n: 02047

Timer Coil TCn n: 02047
Retentive timer
Contact

SSn n: 02047

Retentive timer Coil SCn n: 02047
Counter Contact CSn n: 01023

Counter Coil CCn n: 01023
Xn, Yn, DXn, Bn, SBn : n   16

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

6 pin Mini DIN male (RS232)
Controller
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RXD  (2)   (2) SD[TXD]

TXD  (3)   (1) RD[RXD]

GND  (5)   (3) GND

  (5) DSR[DR]

  (6) DTR[ER]

12

6 5
3
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Mitsubish Q Series Computer Link

19200, 8, None, 1

Controller 0

/ D0 / D10

1. Q 232 QJ71C24R2 422
QJ71C24N

2.   PC   GX Developer
Mistsubishi User’s  Manual  (Basic)    Q

Corresponding Series Communication Module

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Xn n: 01FFF Word (16 )

Output Yn n: 01FFF Word (16 )
Internal Relay Mn n: 08191 Word (16 )

Special Internal Relay Mn n: 90009255
Word
(9000 + 16 )

Link Relay Bn n: 01FFF Word (16 )
Annunciator Fn n: 02047 Word (16 )

Timer Value TNn  n: 02047 Word
Counter Value CNn  n: 02047 Word

Data Register Dn n: 08191 Word
Special Data Register Dn n: 90009255 Word

Link Register Wn n: 01FFF Word
Xn, Yn, Bn, Wn, : n   16

Word No. Bit No.
Input Xn n: 01FFF
Output Yn n: 01FFF

Internal Relay Mn n: 08191

Special Internal Relay Mn n: 90009255
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Word No. Bit No.
Link Relay Bn n: 01FFF

Annunciator Fn n: 02047
Timer Contact TSn n: 02047

Timer Coil TCn n: 02047

Counter Contact CSn n: 02047
Counter Coil CCn n: 02047

Xn, Yn, Bn, : n   16

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (5) SG

  (8) RTS

  (7) CTS

  (4) DSR[DR]

  (6) DTR[ER]

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

(RS422)

RXD+  (2)   SDA (1)

RXD  (1)   SDB (2)

TXD+  (3)   RDA (3)

TXD  (4)   RDB (4)

GND  (5) SG (5)

Pin1
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Mitsubishi FX series PLC via Computer Link

9600, 7, EVEN, 1

Controller 0

/ D0 / D10

1.   FX   485/232
2.   RS485   485   232

  RS232
3.   Mitsubishi

User’s ManualData Communication Edition

  Read/Write

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 07679 Word

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008511 Word
Status Relay Sn n: 04095 Word

Input Relay Xn n: 0377(octal) Word

Output Relay Yn n: 0377(octal) Word
Timer PV Tn n: 0255 Word

16   Counter PV Cn n: 0199 Word
32   Counter PV Cn n: 200255 Double Word

Data Register Dn n: 07999 Word
Special Data Register Dn n: 80008511 Word

Auxiliary Relay / Special Auxiliary Relay /
Status Relay / Input Relay / Output Relay  :   16

Word No. Bit No.
Auxiliary Relay Mn n: 07679

Special Auxiliary Relay Mn n: 80008511
Status Relay Sn n: 04095

Input Relay Xn n: 0377(octal)

Output Relay Yn n: 0377(octal)
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Word No. Bit No.
Timer Flag Tn n: 0255

Counter Flag Cn n: 0255

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)

Controller

RXD  (2)   TXD (3)

TXD  (3)   RXD (2)

GND  (5)   GND (5)

RS485

DOP

9 pin DSUB male (RS485)

Controller

D  (1) SDB

D  (4) RDB

D+  (2) SDA

D+  (3) RDA

GND (5) GND

Pin1
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Mitsubishi J2s Series

9600, 8, Even, 1 (RS232)

0

/ None/None

  Read/Write

Word No. Bit No.
Parameter List
(cmd: 05/84) (NOTE1) Pn n: 0 – 84 Double word

Status Display
(cmd: 01,8n/NA) (NOTE1) Sn n: 0 – E Double word

Alarm Number in history
(cmd: 33,1n/NA) (NOTE1) ANn n: 0 – 5 Word

Alarm Occurrence time in history
(AO)
(cmd: 33,2n/NA) (NOTE1)

AOn n: 0 – 5 Double word

Current Alarm Number (AC)
(cmd: 02/NA) (NOTE1) ACn n: 0 Word

Status Display at alarm
occurrence (AS)
(cmd: 35,8/NA) (NOTE1)

ASn n: 0 Double word

External input pin status (EI)
(cmd: 12,40/92,00) (NOTE1) EIn n: 0 Double word

External output pin status (EO)
(cmd: 12,C0/92,A0) (NOTE1) EOn n: 0 Double word

Operation mode selection (OP)
(cmd: NA/8B,00) (NOTE1) OPn n: 0 Word

Speed for test operation (TSPD)
(cmd: NA/A0,10) (NOTE1) TSPDn  n: 0 Word

Acceleration/deceleration for test
operation (TACC)
(cmd: NA/A0,11) (NOTE1)

TACCn  n: 0 Double word
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Word No. Bit No.
Distance for test operation
(TDIS)
(cmd: NA/A0,13) (NOTE1)

TDISn  n: 0 Double word

Word No. Bit No.
Status display clear (SRST)
(cmd: NA/81,00) (NOTE1) SRSTb b: 0

Alarm history clear (ACLR)
(cmd: NA/82,20) (NOTE1) ACLRb b: 0

Alarm reset (ARST)
(cmd: NA/82,00) (NOTE1) ARSTb b: 0

Turn off the external input signals
(DI) (OFDI)
(cmd: NA/90,00) (NOTE1)

OFDIb b: 0

Changes the external output
signals (DO) (CHDO)
(cmd: NA/90,03) (NOTE1)

CHDOb b: 0

Enable the disabled external
input signals (ENDI)
(cmd: NA/90,10) (NOTE1)

ENDIb b: 0

Enable the disabled external
output signals (ENDO)
(cmd: NA/90,13) (NOTE1)

ENDOb b: 0

Clear the time constant of
acceleration in test operation
mode (TCLR)
(cmd: NA/A0,12) (NOTE1)

TCLRb b: 0

Temporary stop of position mode
in test operation (TSTP)
(cmd: NA/A0,15) (NOTE1)

TSTPb b: 0
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RS232
DOP

9 pin Dsub male (RS232)
Controller

20 pin CN3
Controller

RXD (2) TXD (12)

TXD (3) RXD (2)

GND (5) GND (1)

GND (11)

NOTE

1.

/ cmd: / Status
display cmd:   01,8n 01,8n/NA

Operation mode selection OP cmd:   /8B,00 NA/8B,00
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MKS BY125 Low Cost Synchrocontroller

9600, 7, EVEN, 1

11 (NOTE1)

/ NONE/NONE

  Read/Write

Word No. Bit No.

Data In Register / Setup
Register

Cn

n: 0 – 17,
40 – 41,
45 – 48,
50,
90 – 92

Double Word

Synchronizing (Differential
Counter)

SYN_ERRn  n: 0 Double Word

Integration register IRn n: 0 Double Word

Actual Master speed MAS_SPDn  n: 0 Double Word

Word No. Bit No.
Reset RSTn n: 0

Jog Trim+ JOGTRIM_INCn n: 0
Jog Trim JOGTRIM_DECn n: 0

Activate Data ACT_DATAn n: 0
Store EEPROM STR_EEPROMn n: 0

Index Slave IND_SLAn n: 0
Index Master IND_MASn n: 0
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RS232
DOP

9 pin Dsub male (RS232)
Controller

20 pin CN3
Controller

RXD (2) TXD (3)

TXD (3) RXD (2)

GND (5) GND (5)

RS485
DOP

9 pin Dsub male (RS485)
Controller

Controller

D (1)
T (7)

D (4)

D+ (2)
T+ (8)

D+ (3)

NOTE

1.   11 ~ 99   20 30 40 50 60 70 80 90

00 for all broadcast
10 for the broadcast to 11 ~ 19
20 for the broadcast to 21 ~ 29

2.   20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90
3.   (1 Word / 1 Double Word / 1 bit)
4.  RS232   3 pins (pin2, pin3, pin5) RS232 5 pins   pin9   +5V

5.  Cn   (5   : C0~17, C40~41, C45~C48, C50, C90~C92)

Pin1

Pin1
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  C15   6 Words (C15, C16, C17)
  C0~C17

6.  Cn   (C0~17, C40~41, C45~C48, C50, C90~C92)
  ( )

  C90   C50   C50   C48   C45
C41   C40 C17

7.   Word   ACK(0x06)   Read
  ACT_DATA0
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MKS CT150

9600, 7, E, 1 (RS232)

Controller 11

/ None / None

  Read/Write

Word No. Bit No.
Data In Register Cn n: 025

Setup Register Cn n: 4043 4550 9097

Error Count Err_CNT 0

LV Value LV_VAL 0

Printmark Error PRTMARK_ERR 0

Batch Counter BAT_CNT 0

Waste Counter WASTE_CNT 0

Line Speed LINE_SPD 0

Actual Cutting Length  ACT_CUT_LEN 0

Word No. Bit No.
Reset RST 0

Jog Trim+ JOGTRIM_INC 0
Jog Trim JOGTRIM_DEC 0

Read PI READ_PI 0

Activate Data ACT_DATA 0
Store Eeprom STR_EEPROM 0

Start/Stop START_STOP 0
Reset Mark Counter  RSTMARK_CNT 0
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (3) TXD

TXD  (3)   (2) RXD

GND  (5)   (5) SG

Pin1
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MKS MC700/720 Motion Controller

9600, 7, EVEN, 1

11 (NOTE1)

/ NONE/NONE

  Read/Write

Word No. Bit No.
General Parameters GPn n: 0 – 31 Double Word

Parameter Block for Slave 1 PB1_n n: 0 – 31 Double Word
Parameter Block for Slave 2 PB2_n n: 0 – 31 Double Word

Parameter Block for Slave 3 PB3_n n: 0 – 31 Double Word

Parameter Block for Slave 4 PB4_n n: 0 – 31 Double Word
Process Data PRODn n: 0 – 31 Double Word

Communication Settings CSETn n: 0 – 31 Double Word
Setup Settings STUPn n: 0 – 31 Double Word

Status of Commands and
Outputs

S_COn n: 0 – 4 Double Word

Word No. Bit No.
Commands CMDb b: 0 – 31
Outputs OUTb b: 0 – 31

Status of Commands and
Outputs

S_COn.b n: 0 – 4  b: 0 – 31
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (3) TXD

TXD  (3)   (2) RXD

GND  (5)   (5) GND

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

RXD (1)   (7) T

RXD+ (2)   (8) T+

TXD+ (3)   (6) R+

TXD (4)   (1) R

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller

9 pin DSUB male (RS485)
Controller

D+ (2)
T+ (8)

D+ (3)

D (1)
T (7)

D (4)

Pin1

Pin1

Pin1
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NOTE

1.   11 ~ 99   20 30 40 50 60 70 80 90

00 for all broadcast
10 for the broadcast to 11 ~ 19
20 for the broadcast to 21 ~ 29

2.   20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90
3.   (1 Word / 1 Double Word / 1 bit)
4.  RS232   3 pins (pin2, pin3, pin5) RS232 5 pins   pin9   +5V
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Modbus (Master)  984 RTU / ASCII mode

9600, 7, EVEN, 1.(ASCII) 9600, 8, EVEN, 1.(RTU)

Controller : 0

/ : W40100 / W40200

  Read/Write

Word No. Bit No.
Output Registers Wn n: 4000150000 Word

Input Registers Wn n: 3000140000 Word
Input Registers is “only read”

Word No. Bit No.
Discrete Outputs Bn n: 110000

Discrete Inputs Bn n: 1000120000
Discrete Inputs is “only read”

DOP 11 ~ 13   1.1
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Modbus Hexadecimal Address (Master)  RTU / ASCII mode

9600, 7, EVEN, 1.(ASCII) 9600, 8, EVEN, 1.(RTU)

Controller 0

/ RW0 / RW10

  driver   0 ,   16   65535 (   16 , 0 FFFF)

  “   Modbus” : (Protocol )

1.
2.

  Modbus   10   40001,  30001, 1,  10001
  10000   (4000150000, 3000140000, 110000, 1000120000)
  Driver 16   0   65536 (0FFFF)

  Read/Write

Word No. Bit No.
Output Registers RWn n: 0FFFF Word

Input Registers Rn n: 0FFFF Word
RW  :  can  Read  and  Write 10   +  40001   “
Modbus”
R (Input Registers) : only read 10   + 30001   “
Modbus”

Word No. Bit No.
Discrete Outputs RWBn n: 0FFFF

Discrete Inputs RBn n: 0FFFF
RWB : Read and Write 10   + 1   “   Modbus”

RB (Discrete Inputs) : only read 10   + 10001   “
  Modbus”

  10000
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Modbus nW (Master)  RTU / ASCII mode

9600, 7, EVEN, 1.(ASCII) 9600, 8, EVEN, 1.(RTU)

Controller 1

/ W40100 / W40200

1. driver Modbus
6   W40100, W40101, W40102, W40200, W40201,

W40300 deiver W40100  3  words
W40200 2 words W40300 1 words

2.

  Read/Write

Word No. Bit No.
Output Registers Wn n: 4000150000 Word

Input Registers Wn n: 3000140000 Word
Input Registers is “read only”

Word No. Bit No.
Discrete Outputs Bn n: 110000

Discrete Inputs Bn n: 1000120000
Discrete Inputs is “read only”

DOP 11 ~ 13   1.1
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Modbus (Slave)  RTU / ASCII mode

9600, 7, EVEN, 1.(ASCII) 9600, 8, EVEN, 1.(RTU)

Controller 0

/ W40100 / W40200

1.  HMI Station   Slave Station No.   0
2.  Modbus

Modbus address HMI

W40001 ~ W41024 $0 ~ $1023
W42001 ~ W43024 $M0 ~ $M1023

W44001 RCPNO
W45001 ~ ... RCP0 ~ RCPn

B00001 ~ B01024 $2000.0 ~ $2063.15 bit
B01025 ~ B02048 $M200.0 ~ $M263.15 bit

  Read/Write

Word No. Bit No.
Output Registers Wn n: 4000150000 Word

Word No. Bit No.
Discrete Outputs Bn n: 12048

DOP 11 ~ 13   1.1

Modbus

Inter Memory
of Delta HMI

Modbus Reference
Address

Supporting Modbus
Function

Address of Function

$0 40001 03H, 06H, 10H 0000H
$1 40002 03H, 06H, 10H 0001H
...
$1023 41024 03H, 06H, 10H 03FFH
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Inter Memory
of Delta HMI

Modbus Reference
Address

Supporting Modbus
Function

Address of Function

$M0 42001 03H, 06H, 10H 07D0H
$M1 42002 03H, 06H, 10H 07D1H
...
$M1023 43024 03H, 06H, 10H 0BCFH

RCPNO 44001 03H, 06H 0FA0H

RCP0 45001 03H, 06H, 10H 1388H
RCP1 45002 03H, 06H, 10H 1389H
...

$2000.0 00001 01H, 05H, 0FH 0000H
$2000.1 00002 01H, 05H, 0FH 0001H
...
$2000.15 00016 01H, 05H, 0FH 000FH
$2001.0 00017 01H, 05H, 0FH 0010H
...
$2063.0 01009 01H, 05H, 0FH 03F0H
...
$2063.15 01024 01H, 05H, 0FH 03FFH

$M200.0 01025 01H, 05H, 0FH 0400H
$M200.1 01026 01H, 05H, 0FH 0401H
...
$M200.15 01040 01H, 05H, 0FH 040FH
$M201.0 01041 01H, 05H, 0FH 0410H
...
$M263.0 02033 01H, 05H, 0FH 07F0H
...
$M263.15 02048 01H, 05H, 0FH 07FFH

1. $100   1 : 01 03 00 64 00 01 97 CR LF
$100   1000   1 : 01 06 00 64 03 E8 AA CR LF
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2. $M100   1 : 01 03 08 34 00 01 BF CR LF
$M100   888   1: 01 06 08 34 03 78 42 CR LF

3. $2000.15   1 : 01 01 00 0F 00 01 EE CR LF
$2000.15 ON   1 : 01 05 00 0F FF 00 EC CR LF
$2000.15 OFF   1 : 01 05 00 0F 00 00 EB CR LF

4. $M201.0   1 : 01 01 04 10 00 01 E9 CR LF
$M201.0 ON   1 : 01 05 04 10 FF 00 E7 CR LF
$M201.0 OFF   1 : 01 05 04 10 00 00 E6 CR LF
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Modicon TSX Micro (UniTelway)

9600, 8, ODD, 1

Controller 2

/ %MW0 / %MW10

1.  HMI Station 1 – 8
2.  PLC Station   HMI Station
3.  PLC   Internal memory   %S

  Read/Write

Word No. Bit No.
WORD_DEVICE_ Internal %MWn  n: 065534 Word

WORD_DEVICE_ System %SWn  n: 0127 Word
WORD_DEVICE_ Input %KWn  n: 065534 Word

%KWn : read only

Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_ Internal %Mn:b n:065534 b:015
BIT_DEVICE_ System %Sn n:0127

BIT_DEVICE_ Internal1 %Mn n:065534
%Mn:b WORD_DEVICE_ Internal (%MWn)   Bit
%Mn   PLC   Relay
WORD_DEVICE_  Internal  /  BIT_DEVICE_  Internal PLC
memory
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RS232
  Modicon UniTelway   Cable.(RS232)  TSX PCX 1031

DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
9 pin DSUB male (RS232)

Controller

RXD  (2)   (2) SD

TXD  (3)   (3) RD

GND  (5)   (5) SG

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS485)
Controller

RXD+  (2)   (1) D+

TXD+  (3)

RXD  (1) (2) D

TXD  (4)

12

Pin1
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Modicon TSX Micro (Modbus RTU)

  :
1.   Modbus (Master)  984 RTU
2.  PLC   PL7   Modbus Slave

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS485)
Controller

8 pin Mini DIN male (RS485)
Controller

RXD+  (2)   (1) D+

TXD+  (3)

RXD  (1) (2) D

TXD  (4)   (5)

  (7)

12
5

7
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Modicon TWIDO

 Modbus (Master)  984 RTU 

 2 PLC 5,7

 3 TWIDO

PLC MW2900:=0

M255 %MW2900

M255

4 9600
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Moeller PLC

9600, 8, NONE, 1 (RS232)

Controller 2

/ MW0/MW10

  Read/Write

Device Name Word No. Bit No.
Marker MW MWn  n: 032766 Byte

Diagnostic Status DSW DSWn  n: 00 Byte
Process Status PSW PSWn  n: 00 Byte

Diagnostic Counter DC DCn  n: 015 Word

Device Name Word No. Bit No.
Marker M Mn.b  n: 032766 b: 07
Diagnostic Status DS DSn.b  n: 01 b: 07

Process Status PS PSn.b  n: 01 b: 07

RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

8pin PRG
Controller

RXD  (2)   5

TXD  (3)   2

GND  (5)   3
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NOTE

1.
PS4   Marker  (Device MW)   PC

  PLC   PS3   Marker
( 0 – 2172)   126

2.  Device MW
device MW   device M
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NIKKI DENSO NCSFI/FS Series

9600, 8, Odd, 2

Controller 1    (   0 ~ 99)

/

  0 ~ 99 100

  Read/Write

Word No. Bit No.
WORD_DEVICE_ RRegister RWn  n: 03999 Word

WORD_DEVICE_ RRegister RWn  n: 80009999 Word
WORD_DEVICE_ DStatus XWn  n: 08 Word

WORD_DEVICE_ DStatus DWn  n: 0129 Word

WORD_DEVICE_ RRegister RDn  n: 03999 Double Word
WORD_DEVICE_ RRegister RDn  n: 80009999 Double Word

WORD_DEVICE_ DStatus DDn  n: 0129 Double Word

Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_ RRegister RBnb  n: 03999 b:0F
BIT_DEVICE_ RRegister RBnb  n: 80009999 b:0F

BIT_DEVICE_ BitControl XBnb  n:08 b:0F

  DOP DOP

1. RWn, RDn, RBnb   ( )   n
DWn, DDn ( )   n
XWn, XBnb ( )   n
(   2 W   Word  :  D   Double  word  :  B

  Bit)

2.  RWn, DWn   Word   word
  Intel mode (Low word , high word )

  RW900, double word   RW900(low word), RW(high word)
double  word   Word   Double
word Motorola  mode  (high Low  Low )
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DOP Intel mode (Low high )   low word, high word

3.  RDn,  DDn   Double  word   2   double
word
double word Motorola mode (high word Low word )

  RD900, double word   RW900 (high word), RW901 (low word)

  double word   Double word
DOP Motorola mode (high Low Low )

  Word   low word DOP
  high word   0

  RD900, word   RW901 (low word)   100
RW900 (high word)   0 RW901 (low word)   100

4. Xnb DWn  Read DWn, Write Xnb
DW0  — X0b, (b=0~F)
DW1  — X1b, (b=0~F)
DW2  — X2b, (b=0~F)
DW4  — X3b, (b=0~F)
DW104 — X4b, (b=0~F)
DW105 — X5b, (b=0~F)
DW106 — X6b, (b=0~F)
DW107 — X7b, (b=0~F)
DW108 — X8b, (b=0~F)

5. DWn, DDn   only  read   write HM   “Command  Can  Not  be
Executed… . ”   Error Message

RS422
DOP

9 pin DSUB male
(RS422)

Controller
14 pin special male

(RS422)

Controller
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RXD  (1)   (9) TXD(B)

RXD+  (2)   (2) TXD(A)

TXD+  (3)   (4) RXD(A)

TXD  (4)   (11) RXD(B)

GND  (5)   (14) GND

Cable (PLC   (J1), male).
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Omron C Series PLC

9600, 7, EVEN, 2

Controller 0

/ DM0 / DM10

OMRON C/CPM PLC

  Read/Write

Word No. Bit No.
IR area IRn n: 0511 Word
HR area HRn n: 099 Word
AR area ARn n: 027 Word
LR area LRn n: 063 Word
TC area TCn n: 0511 Word
DM area DMn n: 06655 Word

Word No. Bit No.
IR area IRnb n: 0511 b: 0015
HR area HRnb n: 099 b: 0015

AR area ARnb n: 027 b: 0015
LR area LRnb n: 063 b: 0015

TC area TCn n: 0511

1:1 Host Link via RS232C
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD (2)   (2) TXD

TXD (3)   (3) RXD

GND (5)   (9) SG

  (4) RS

  (5) CS

Pin1
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DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
25 pin DSUB male(RS232)

Controller

RXD  (2) (2) TXD

TXD  (3) (3) RXD

GND  (5) (7) SG

(4) RS

(5) CS

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

RXD  (1)   (9) TXD

RXD+  (2)   (5) TXD+

TXD+  (3)   (1) RXD+

TXD  (4)   (6) RXD

Pin1

Pin1
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Omron CJ1/CS1 Series PLC

9600, 7, EVEN, 2 (RS232)

Controller 0

/ D0 / D10

OMRON CS/CJ/CP1/CQM/CV/CVM PLC

  Error message

Word Device Name
CIO, H, A, D, E, T, C, W, EM, IR, DR, TK CIOn, Hn, An,
Dn, Em.n, Tn, Cn, Wn, EMn, IRn, DRn, TKn. n

Bit Device Name   Word   Bit
CIO, H, A, D, E, T, C, W, EM, IR, DR, TK CIOBn, HBn,
ABn, DBn, EBm.n, TBn, CBn, WBn, EMBn, IRBn, DRBn, TKBn. n
Word

  Read/Write

Word No. Bit No.
CIO area CIOn n: 09999 Word

Hold area Hn n: 0999 Word
Auxiliary area An n: 0999 Word

DM area Dn n: 065535 Word

EM area Em.n
m: 012 (bank no.)
n: 065535

Word

Timer PVs Tn n: 09999 Word
Counter PVs Cn n: 09999 Word

Work area Wn n: 0999 Word
EM Current Bank area EMn n: 065535 Word

Index Register IRn n: 099   Double Word

DR area DRn n: 099 Word
TK area TKn n: 01022 ( ) Byte

CJ1M   An: A0A477 readonly
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Word No. Bit No.
CIO area CIOBnbb  n: 09999 bb: 0015
Hold area HBnbb n: 0999 bb: 0015
Auxiliary area ABnbb n: 0999 bb: 0015
DM area DBnbb n: 065535 bb: 0015

EM area EBm.nbb
n: 065535
m: 012 (bank no.)  bb: 0015

Timer area TBn n: 09999
Counter area CBn n: 09999
Work area WBnbb  n: 0999 bb: 0015
EM Current Bank area EMBnbb  n: 065535 bb: 0015
Index Register IRBnbb  n: 099 bb: 0031
DR area DRBnbb  n: 099 bb: 0015
TK area TKBnbb  n: 01022 ( ) bb: 0015

1.
(1) IRn / DRn HMI   error message
(2) An / ABnbb (Auxiliary area)   Only read TKn / TKBnbb / TBn /

CBn / EMBnbb / IRBnbb / DRBnbb HMI
error message error message   “Command Can Not be Executed… ”

2. IR   Double Word
3. TK   Byte

CJIM CPU module (RS232)
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RXD  (2)   (2) TXD

TXD  (3)   (3) RXD

GND  (5)   (9) SG

  (4) RS

  (5) CS

Pin1
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DOP
9 pin DSUB male (RS232)

Controller
25 pin DSUB male(RS232)

Controller

RXD  (2) (2) TXD

TXD  (3) (3) RXD

GND  (5) (7) SG

(4) RS

(5) CS

RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

RXD  (1)   (9) TXD

RXD+  (2)   (5) TXD+

TXD+  (3)   (1) RXD+

TXD  (4)   (6) RXD

Pin1

Pin1
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Omron TPM1A PLC

Omron C Series PLC

Omron CP1H/CP1L

Omron CJ1 Series PLC

Omron

Clic
k t

o buy N
OW!

PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDFXCHANGE

w
ww.docutrack.com

www.plcworld.cn

http://www.docu-track.com/index.php?page=38
http://www.docu-track.com/index.php?page=38


DOP |DOPA/AE/AS

Revision Mar. 15th, 2007, 2007PDD23000006 1121

Siemens S7 200 PLC

9600, 8, EVEN, 1

Controller 2

/ VW0 / VW10

  Read/Write

Word No. Bit No.
Timer Tn n: 0255

Analog input word AIWn n: 030
Counter Cn n: 0255

Analog output word AQWn n: 030

Input Image IWn n: 014
Input Image IDn n: 012

Output Image QWn n: 014
Output Image QDn n: 012

Special Bits SMWn n: 0199
Special Bits SMDn n: 0197

Internal Bits MWn n: 098
Internal Bits MDn n: 096

Data Area
VWn n: 09998

(DBWn)  (n: 09998)

Data Area VDn n: 09996
Special S SWn n: 099

Special S SDn n: 097

Word No. Bit No.
Timer Bit Tn n: 0255
Counter Bit Cn n: 0255
Input Image In.b n: 015 b: 07
Output Image Qn.b n: 015 b: 07
Special Bit SMn.b n: 0200 b: 07
Internal Bit Mn.b n: 099 b: 07
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Word No. Bit No.
Data Area Bit Vn.b n: 09999 b: 07
Special S Bit Sn.b n: 0100 b: 07

RS232
via RS232 / PPI MultiMaster Cable

  DOP   PPI Cable
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

TXD  (2)   (2) RD

RXD  (3)   (3) TD

GND  (5)   (5) GND

RS485
via PLC Program Port (RS485):

DOP
9 pin DSUB male (RS485)

Controller
9 pin DSUB male (RS485)

Controller

RXD+  (2)   (3)TXD/RXD+

TXD+  (3)

RXD  (1) (8)TXD/RXD

TXD  (4)

GND  (5)   (5)SG

MODBUS MPI S7200

Pin1

Pin1
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Siemens S7 300 PLC (with PC Adaptor)

38400, 8, ODD, 1. (RS232)

Controller 2 ( PC adaptor PLC 1   1 )

/ DBW0 / DBW20

1.  PLC DB memory(DBm.DBWn, DBm.DBDn, DBm.DBXn.b) HMI

2. PC adaptor PC adaptor   PLC   baudrate 187.5
K profibus HMI

  PLC   (Without PC adaptor) protocol HMI   baudrate
PLC baudrate 19200

3.
A.  PLC baudrate   187.5 K (   19.2 K)
B.  PC Adaptor   baudrate "PLC "   PLC baudrate (

  187.5 K   19.2 K )    "HMI "   cable
(adaptor) switch   38.4K   19.2K   (   2 )

C.  HMI baudrate   PC Adaptor "HMI " baudrate (
38.4K   19.2K [   2 ] ) (8, ODD, 1 )

D.   Protocol   PLC   HMI

E.  PC Adaptor :   PLC     "power " (PC Adaptor
  PLC )   " "
  OK   " "

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Image IWn n: 065534

Input Image IDn n: 065532
Output Image QWn n: 065534

Output Image QDn n: 065532

Internal Bits MWn n: 065534
Internal Bits MDn n: 065532

Data Area
DBm.DBWn n: 065534 m: 1255
DBm.DBDn n: 065532 m: 1255
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Word No. Bit No.

Data Area (DB10)

DBWn n: 065534

DBDn n: 065532
VWn n: 065534

VDn n: 065532

Timer Tn n: 065535
Counter Cn n: 065535

T(Timer), C(Counter)   3

  3   3   (10 ) T (Timer)   0 ; C(Counter)

  12345   Timer   12300 Counter   123

Word No. Bit No.
Input Image In.b n: 065535 b: 07
Output Image Qn.b n: 065535 b: 07
Internal Bit Mn.b n: 065535 b: 07

Data Area Bit DBm.DBXn.b n: 065535
b: 07

m = 1255

Data Area Bit (10 DB)
DBXn.b n: 065535 b: 07

Vn.b n: 065535 b: 07
  “ ” 65535   0   0
  655xx

RS232
PC Adaptor
DOP

9 pin DSUB male
Controller

9 pin DSUB female
Controller

RXD  (2) (3) TXD

TXD  (3) (2) RXD

GND  (5) (5) GND

RTS  (7) (8) CTS

CTS  (8) (7) RTS

Pin1
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Siemens S7 300 PLC (without PC Adaptor)

19200, 8, EVEN, 1. (RS485)

Controller 2

/ DBW0 / DBW20

1.   driver 1   HMI   1   PLC
2.  PLC baudrate   19200 (8, EVEN, 1.)
3.  DB / ( DB.DBW, DB.DBD, DBW,

DBD, VW, VD, DB.DBX, DBX, V)
4.  HMI   015   driver   15 PLC

015
5.   S7 200 (RS485)
6.   cable HMI   5   Error message   cable HMI

7.   HMI   PLC   1
  5

8.   Protocol (token  ring) (1   HMI   PLC
)

S7 300(with PC adapte)
9. S7 300 ” ”

1 ~ 4ms
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COM port S7300 Item

  Read/Write

Word No. Bit No.
Input Image IWn n: 065534

Input Image IDn n: 065532
Output Image QWn n: 065534

Output Image QDn n: 065532

Internal Bits MWn n: 065534
Internal Bits MDn n: 065532

Data Area
DBm.DBWn n: 065534 (1) m: 1255
DBm.DBDn n: 065532 (1) m: 1255

Data Area (DB10)

DBWn n: 065534
DBDn n: 065532

VWn n: 065534
VDn n: 065532

Timer Tn n: 065535
Counter Cn n: 065535

(1) BitNo   High Byte
T(Timer), C(Counter)   3   3   3   (10

) T (Timer)   0   ; C(Counter)   12345   Timer
  12300 Counter   123
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Word No. Bit No.
Input Image In.b n: 065535 (2) b: 07

Output Image Qn.b n: 065535 (2) b: 07
Internal Bit Mn.b n: 065535 (2) b: 07

Data Area Bit DBm.DBXn.b n: 065535
(2) b: 07

(3) m = 1255

Data Area Bit (DB 10)
DBXn.b n: 065535 (2) b: 07

Vn.b n: 065535 (2) b: 07
(2) BitNo   Low Byte (3) BitNo High Byte
Timer, Counter   “ ” 65535   0

  0   655xx

  S7 200 (RS485).

RS485
via PLC MPI Port (RS485):

DOP
9 pin DSUB male (RS485)

Controller
9 pin DSUB male (RS485)

Controller

RXD+  (2)   (3)TXD/RXD+

TXD+  (3)

RXD  (1) (8)TXD/RXD

TXD  (4)

GND  (5)   (5)SG

PPI S7300

Pin1
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Taian TP02 PLC

19200, 7, None, 1

Controller 1

/ V1 / V10

  Read/Write

Word No. Bit No.
WORD_DEVICE_X Xn n: 1384 Word

WORD_DEVICE_Y Yn n: 1384 Word
WORD_DEVICE_C Cn n: 12048 Word

WORD_DEVICE_V Vn n: 11024 Word

WORD_DEVICE_D Dn n: 12048 Word
WORD_DEVICE_WS WSn n: 1128 Word

WORD_DEVICE_WC WCn n: 1912 Word
WORD_DEVICE_X / WORD_DEVICE_Y / WORD_DEVICE_C :   1   16

  1

Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_X Xn n: 1384
BIT_DEVICE_Y Yn n: 1384

BIT_DEVICE_C Cn n: 12048
BIT_DEVICE_SC SCn n: 1128

BIT_DEVICE_SC Bit
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RS422
DOP

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

9 pin DSUB male (RS422)
Controller

RXD+  (2)   (3)TXD+

RXD  (1)   (8)TXD

TXD+  (3)   (2)RXD+

TXD  (4)   (7)RXD

RS485
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

RS485(T/R+, T/R)
Controller

RXD+  (2)   T/R+

TXD+  (3)

RXD  (1)

TXD  (4)   T/R

Pin1
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Vigor M Series

19200, 7, EVEN, 1

Controller : 0

/ : D0 / D10

1.  Controller : 0 for PROGRAMMER PORT 1 for COM PORT

2.  VB Series driver

  Read/Write

Word No. Bit No.
Xn n: 0770 (Octal) Word (8 )
Yn n: 0770 (Octal) Word (8 )
Mn n: 05112 Word (8 )

Mn n: 90009248
Word
(9000 8 )

Sn n: 0992 Word (8 )
Timer Tn n: 0255 Word
16 bits Counter Cn n: 0199 Word
32 bits Counter Cn n: 200255 Word
Data Dn n: 08191 Word
Special Data Dn n: 90009248 Word

Word No. Bit No.
Xn n: 0777(Octal)
Yn n: 0777(Octal)
Mn n: 05119
Mn n: 90009255
Sn n: 0999

Timer Tn n: 0255
Counter Cn n: 0255
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Timer TCn n: 0255
Counter CCn n: 0255

RS232
(PROGRAMMER PORT)

DOP
9 pin DSUB male(RS232)

Controller
USB TAPE A Connector

Controller

RXD  (2) (3) TXD

TXD  (3) (2) RXD

GND  (5) (4) GND

(COM PORT)
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller

9 pin DSUB female (RS232)
Controller

RXD  (2)   (3) TXD

TXD  (3)   (2) RXD

GND  (5)   (5) GND

234

Pin1
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VIPA PLC

Siemens S7 300 PLC (with PC Adaptor)
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YOKOGAWA ACE PLC

9600, 8, EVEN, 1 (Ascii code)

Controller 1

CPU NO 1

/ D1 / D10

1.   CheckSum   (CR,  LF)
  CheckSum

2.   CPU number   Screen editor   CPU number
  /   / driver

  CPU number   0

  Read/Write

Word No. Bit No.
WORD_DEVICE_X Xn n: 20165464 Word

WORD_DEVICE_Y Yn n: 20165464 Word
WORD_DEVICE_I In n: 116384 Word

WORD_DEVICE_E En n: 14096 Word

WORD_DEVICE_L Ln n: 165488 Word
WORD_DEVICE_M Mn n: 19984 Word

WORD_DEVICE_TP TPn n: 13072 Word
WORD_DEVICE_CP CPn n: 13072 Word

WORD_DEVICE_D Dn n: 18192 Word
WORD_DEVICE_B Bn n: 132768 Word

WORD_DEVICE_W Wn n: 165499 Word
WORD_DEVICE_Z Zn n: 1512 Word

WORD_DEVICE_V Vn n: 164 Word
WORD_DEVICE_R Rn n: 14096 Word

WORD_DEVICE_TS TSn n: 13072 Word
WORD_DEVICE_CS CSn n: 13072 Word
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Word No. Bit No.
Xn n: 0777(Octal)

Yn n: 0777(Octal)
WORD_DEVICE_X / WORD_DEVICE_Y :   2   1   16

  1   “ 65”

WORD_DEVICE_I  /  WORD_DEVICE_E  /  WORD_DEVICE_L/  WORD_DEVICE_M  :
  1   16   1

WORD_DEVICE_X / WORD_DEVICE_Y / WORD_DEVICE_L / WORD_DEVICE_W :

Word No. Bit No.
BIT_DEVICE_X Xn n: 20165464

BIT_DEVICE_Y Yn n: 20165464
BIT_DEVICE_I In n: 116384

BIT_DEVICE_E En n: 14096
BIT_DEVICE_L Ln n: 165488

BIT_DEVICE_M Mn n: 19984
BIT_DEVICE_TU TUn n: 13072

BIT_DEVICE_CU CUn n: 13072
BIT_DEVICE_X / BIT_DEVICE_Y :   2   “ 65” (164)

BIT_DEVICE_X / BIT _DEVICE_Y / BIT _DEVICE_L :

X264 bit X301 (   X265X300)

X364 bit X401… … ..

Y

(X, Y   word )

  YOKOGAWA ACE PLC
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RS232
DOP

9 pin DSUB male (RS232)
Controller   (6 pin)
(RS232 for YOKOGAWA)

Controller

RXD  (2)   (1)TXD

TXD  (3)   (2)RXD

GND  (5)   (5)GND
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艾默生网络能源有限公司 

EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

感谢您购买艾默生网络能源有限公司的可编程控制器（PLC），在使用我公司 EC20 系

列 PLC 产品之前，请仔细阅读 EC20 的相关资料。本手册主要介绍 EC20 系列 PLC 与台达

人机界面（HMI）的通讯设置以及如何通过台达人机界面访问 PLC 内部软元件资源（X、Y、

M、SM、S、T、C、D、SD、Z）。 

台达人机界面通过 Modbus 的 984 RTU（Master） 协议可与我公司 EC20 系列 PLC 进

行通讯，硬件通讯接口为 RS232 或 RS485。下面介绍台达人机界面与 PLC 的通讯设置和软

元件访问。 
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EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

一、EC20 系列 PLC 通讯设置（ControlStar） 

双击 ControlStar 中“工程管理器”的“系统块”，弹出系统块。 

 

选择“通讯口”选项卡，将通讯口（0）或（1）（和硬件通讯接口一致）参数设置中选

MODBUS 协议。通讯口（1）既可 RS232 通讯又可 RS485 通讯，但只能选择其中一种通讯

方式。 

 
设置 PLC 的通讯串口，包括波特率、奇偶校验、数据位、停止位和站地址，确认是否

 
                                                         艾默生网络能源有限公司 1
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与人机界面软件的设置一致。 

注：PLC 设置为“从站”，“传送模式”设置为“RTU 模式”，并保证站地址的唯一性，无重

复站地址。 
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二、台达-Screen Editor(1.03.56) 

1、设置 PLC 型号 

在新建工程时设置 PLC 类型，或在已建工程中修改 PLC 类型。 

a、 新建工程 

点击 Screen Editor 窗口的“新建”按钮，弹出“新应用”对话框。 

 

设置“Base Port 控制器”的“厂牌”为“Modbus”，“型号”为“984 RTU（Master）”。 

 

b、 已建工程 

点击 Screen Editor 窗口菜单“选项”中的“设定模组参数”子项，将弹出“模组参数” 

对话框。 
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设置“Base Port 控制器”的“厂牌”为“Modbus”，“型号”为“984 RTU（Master）”。 

 

2、通讯设置 

a、一机一屏 

点击 Screen Editor 窗口菜单“选项”中的“设定模组参数”子项，将弹出“模组参数”

对话框；在“模组参数”对话框 “通讯”选项卡中设置人机界面的通讯参数：PLC 预设站

号、通讯界面、饱率（波特率）、同位元（校验位）、资料位元（数据位）、停止位元和通讯

口（人机界面），请确认是否与 PLC 的通讯参数一致。 

同位元（校验位） 

     None：无校验；Odd：奇校验；Even：偶校验 
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注：“PLC 预设站号”不可为 0； 
当校验位为“奇”或“偶”校验时，数据位为 8，停止位为 1； 
当校验位为“不”或“无”校验时，数据位为 8，停止位 2。 

b、一屏多机 

当一个人机界面通过 COM2（RS485/RS422/RS232）与多个 PLC 通讯时，人机界面与

多个 PLC 之间采用 RS485 接线，人机界面的通讯设置请参考一机一屏。 
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3、硬件接线  

 

用户自制 COM0 端的通讯电缆时，引脚编号请以右上图为准；以下“COM0’”为与 PLC 
COM0 匹配的接口。 

a、 一机一屏（采用 RS232 或 RS485 通讯） 

 

或 

台达 
触摸屏 

 COM1    COM2 
EC

20 

RS232 
COM2 

3  TXD 

4  RXD 

5 GND 

COM0’ 

COM0’ COM1

2  RXD

3  TXD

5  GND

3  TXD 

4  RXD 

5  GND 

2  RXD

3  TXD

5  GND

EC20 台达 

RS232 通讯

或 

台达 
触摸屏 

 COM1    COM2 

EC
20 

RS232 

2  RXD

3  TXD

5  GND

COM1 

RXD 

TXD 

GND 

COM1 
台达 EC20 

2  RXD

3  TXD

5  GND

COM2 

RXD 

TXD 

GND 

COM1 
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RS485 

台达 
触摸屏 

 COM1    COM2 

EC
20 

RS485 通讯

COM2 

1 RXD- 

2 RXD+ RS485+ 

RS485- 

COM1 
台达 EC20 

3 TXD+ 

4 TXD- 

 
 

b、 一屏多机（采用 RS485 通讯） 

台达 
触摸屏 

COM1   COM2 

EC
20 

EC
20 

EC
20 

EC
20 

RS485

COM2 

1 RXD- 

2 RXD+ RS485+ 

RS485- 

COM1
台达 EC20

3 TXD+ 

4 TXD- 

一屏多机 RS485 通讯

RS485+ 

RS485- 

COM1 
EC20 

 

4、软元件访问 

在使用 Screen Editor 组件时，需要为 Screen Editor 组件绑定 PLC 软元件。选中 Screen 
Editor 组件后，将在右边的“Property”窗口中显示该组件的所有信息。  
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EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

 

点击“写入存贮器地址”后的“ ”按钮，将进入“输入”对话框，在此对话框绑定

PLC 软元件。 
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EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

 

    一条“连线”表示人机界面的一个串口，基于 COM1 的 “连线”只能连接一个 PLC，
基于 COM2 的“连线”可以连接多个 PLC。 

“输入”对话框中的“连线”表示被访问 PLC 所在的连线。“Internal Memory”表示人

机界面的内部存贮空间；“Base Port（系统默认）”表示你所建立的“连线”； 

 

    “PLC 站号”的“预设值”表示在 Screen Editor 通讯设置中所设置的 PLC 站号。当多

个 PLC 连接在一条“连线”上，但要访问未在 Screen Editor 通讯设置涉及的 PLC 时，先去

掉“预设值”前的勾选，输入要该 PLC 的站号。 

      
在 Screen Editor 中，“组件种类”的类型如下图所示，与 PLC 软元件的类型基本一致： 

         
                         位类型                           字类型  

EC20 PLC 与台达人机界面的地址对应关系 

元件类型 物理元件 台达对应组件种类 台达对应地址 

Y（位） Y0-Y377（八进制） B 1-256 

X（位） X0-X377（八进制） B 1201-1456 

 
                                                         艾默生网络能源有限公司 9

www.PLCworld.cn



EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

M（位） M0-M1999 B 2001-4000 

SM（位） SM0-SM255 B 4401-4656 

S（位） S0-S991 B 6001-6992 

T（位） T0-T255 B 8001-8256 

C（位） C0-C255 B 9201-9456 

D（字） D0-D7999 W 40001-48000 

SD（字） SD0-SD255 W 48001-48256 

Z（字） Z0-Z15 W 48501-48516 

T（字） T0-T255 W 49001-49256 

C（字） C0-C199 W 49501-49700 

位元件访问： 

X、Y、M、SM、S、T、C 位元件的访问：将“组件种类”设置为“B”，然后根据地址

对应关系表设置相应的“地址（数值）”，注意各种元件的地址范围。 

       

访问位元件 Y0                           访问位元件 M1999 

        

访问位元件 X0                            访问位元件 T0 

 字元件访问： 

D、SD、Z、T、C 字符件的访问：将“组件种类”设置为“W”，然后根据地址对应关

系表设置相应的“地址（数值）”，注意各种元件的地址范围。 

       

访问字元件 D100                           访问字元件 T0 

双字元件访问： 

访问 EC20 系列 PLC 的双字元件（C）或字元件（D）组成的双字。 
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EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

 

访问以 D0、D1 组成的双字 

点击“设定值”后的“ ”按钮，将进入“设定”对话框，设置“数值单位”为“Double 

Word”，则访问设置地址开始的双字。 

 

注：PLC 双字的高低字的地址顺序与台达人机界面的相反，如下所示； 
PLC 的高低字顺序： 
                 高字 低字 

                  D0  D1 

台达人机界面的高低字顺序： 
                 低字  高字 

                  D0  D1 
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EC20 系列 PLC 与台达通讯手册 

在触摸屏使用双字时，需在 PLC 用户程序中转换高低字和一个中间双字寄存器。 

“一屏多机”：当访问 Screen Editor 设置之外的 PLC 时，选择其所在的“连线”，去掉“预

设值”前的勾选，并设置相应的“PLC 站号”，如下图所示。 

 
访问站号为 1 的 PLC 的位元件 Y10 

 

  访问站号为 2 的 PLC 的位元件 Y10 
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附  件 

通讯要点： 

1、 设置 PLC 的通讯口为 MODBUS RTU 协议，设置人机界面的“Base Port 控制器”

的“厂牌”为“Modbus”，“型号”为“984 RTU（Master）”； 
2、 PLC 与人机界面设置相同的波特率、奇偶校验、数据位、停止位； 
3、 PLC 与人机界面设置不同的站号； 

软元件访问要点： 

注意 EC20 系列 PLC 内部软元件在台达人机界面中对应的组件种类和地址，其对应关

系如下表 1： 

表 1 PLC 与台达人机界面地址对应关系 

元件类型 物理元件 台达对应组件种类 台达对应地址 

Y（位） Y0-Y377（八进制） B 1-256 

X（位） X0-X377（八进制） B 1201-1456 

M（位） M0-M1999 B 2001-4000 

SM（位） SM0-SM255 B 4401-4656 

S（位） S0-S991 B 6001-6992 

T（位） T0-T255 B 8001-8256 

C（位） C0-C255 B 9201-9456 

D（字） D0-D7999 W 40001-48000 

SD（字） SD0-SD255 W 48001-48256 

Z（字） Z0-Z15 W 48501-48516 

T（字） T0-T255 W 49001-49256 

C（字） C0-C199 W 49501-49700 

注：对 SD、SM 元件进行写操作时，注意 SD、SM 的读写属性；建议不要进行写操作，

需作为参数设置的除外，例如定时中断 0 的周期设置值 SD66。 
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1、鼠标左键双击 打开软件
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2、打开文件菜单 选择新建
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3、选择触摸屏、选择PLC 并且项目命名
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4、在此可以进行模块参数的详细设置
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在打开的对话框中 选择通讯选项卡

5、在此可以进行模块参数的详细设置
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6、西门子编程软件的地址默认为0，此处我们将触摸屏的地址改为1，其它各项默认不变
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7、西门子PLC通讯地址的设置 默认为2 软件的地址为0
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8、西门子PLC通讯地址上图默认是2 默认选2
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9、选择命令（软元件）元件 >>>按钮>>>交替型

10、在画布上单击鼠标画一个从左上到右下的矩形
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11、按钮生成
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12、可以在画布空白处单击鼠标右键代替第九步的操作

www.PLCworld.cn



13、单击按钮 属性表将显示该按钮的属性 该按钮的一切都可以在属性表中配置（组态）

12、采用对象概念 每一个对象都有属性�选择按钮 编程软件右

侧会弹出属性对话框 
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14、如果没有属性表弹出，如上图操作 即可
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15、选中按钮属性 “写入存储器地址”选项，在其右侧有个矩形标志 单击之 弹出下图所示地址输入对话框
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16、如图所示 在元件种类中 我们可以看到所有该触摸屏支持访问的S7 200存储器的种类�

www.PLCworld.cn



17、如图所示 输入S7 200PLC的存储器地址 我们可以输入M0.0 点回车 或者键盘回车 皆可
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18、回车后再地址栏显示2@M0.0 其中2@是触摸屏软件自己添加的 不需要客户输入 

2@表示的是该连接的PLC通讯站地址是2

www.PLCworld.cn



19、对于“读取存储器地址”选项 可以如法炮制输入M0.0 也可以直接诶在对话框中输入M0.0 大小写均可
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20、输入完成后编译无错后可以离线仿真（不接PLC到电脑的仿真）
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21、这是离线（不接PLC）仿真程序
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22、M0.0=0时的"0"状态按钮文字组态(配置)
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23、组态后的按钮显示
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24、M0.0=1时的"1"状态按钮文字组态(配置)、颜色组态 如图所示
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24、这是组态后的按钮状态
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25、编译无误后 离线仿真 用鼠标单击（仿真手指单击）按钮之后的仿真效果 与实际效果是一样的
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26、画布上选择按钮
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27、右键单击复制

28、空白处右键单击粘帖
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29、组态第二个按钮 如图 地址M0.0改为M0.1
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30、单击工具条显示所有元件读写地址按钮

31、单击工具条显示所有元件读写地址按钮后 按钮的组态信息尽收眼底
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32、ON宏是按钮按下时执行的“动作”（命令）有的地方也称作脚本，我们打开电机1编辑ON宏对话框
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33、这里是该按钮的ON宏输入窗口 可以输入宏指令
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35、单击command按钮，找到CLRB位指令（位存储器复位指令）输入该指令

34、单击最右边的宏指令向导（也称宏精灵） 打开宏指令向导
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36、单击variable1(变量1)按钮 打开变量对话框
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37、输入地址M0.1
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38、单击键盘回车键
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39、指令被输入宏窗口 点击关闭窗口 

40、选择是
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41、这是属性栏宏输入后的信息 
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42、选择并打开 电机2按钮的ON宏
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43、输入类同 只不过将M0.1改为M0.0

44、修改后
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45、编译后仿真 这样 两个按钮就实现互锁 总是最多只能有一个按钮按下 

就不需要在PLC中做互锁了 
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必器

情器
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意器

护器

度器

操

累点 度

置联必情必—置联意方护 度

必器

源状度0能留能烦

累点 程精烦满节联 累点

<度段程精烦满节联

验o量过us

0度果 (精算展精现现器

0必果 (精算展精现现器

0情果

0意果

0护果

0描果

验o量过us 验s遍o验验度富output

<必段 留程I 程精烦满节联

程精烦满节联读源烦烦置状联联 留程I读源烦烦置状联联 累点读源烦烦置状联联

W意000度-W意度0必意 准0-准度0必情 0000-0情现现
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W意必00度-W意情0必意 准程0-准程度0必情 0操烦0-0满点现

W意意00度 置点累算0 0现源0

W意护00度-富富富富富富 置点累0-置点累高 度情方方-富富富富富富

满0000度-满0度0必意 准必000富0-准必0描情富度护 0000-0情现现 (过集t器

满0度0必护-满0必0意方 准程必00富0-准程必描情富度护 0意00-0操现满 (过集t器

<情段验s遍o验验

点o验验累o齐t

联釐tt集高钳s

累o齐t精p釐高

I高put

精utput

<意段留程I 累点

种置点

累u过首集遍 现u高遍t集o高 种置点(st齐器

遍 模 0

首 模 种釐高(st齐器 品 st齐 首

现o齐 遍 模 遍 增 度 能o 首

遍读量距t距 模 程集量准(st齐始 遍始 必器 品 st齐 遍 必

量读首齐遍 模 量读首齐遍 增 获距首(便及留便 增 遍读量距t距器

遍 模 遍 增 度

算釐xt 遍

If 量读首齐遍 段 及留现现 能长釐高

量读首齐遍 模 量读首齐遍 程o量 及留度00

状高量 If

长读首齐遍 模 留釐x(及留现现 - 量读首齐遍 增 度器
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If 种釐高(长读首齐遍器 段 必 能长釐高

长读首齐遍 模 程集量(长读首齐遍始 种釐高(长读首齐遍器 - 度始 必器

状高量 If

种置点 模 长读首齐遍

状高量 现u高遍t集o高

累齐集v距t釐 联u过 能集验釐齐度读能集验釐齐(器

品

烦集验 点精算算 源s 算釐w 源烦精烦满富点o高高釐遍t集o高

烦集验 烦满联t齐 源s 联t齐集高钳

烦集验 齐s 源s 算釐w 源烦精烦满富置釐遍o齐量s釐t

烦满联t齐 模 便累齐ov集量釐齐模程集遍齐osoft富真釐t富精种状烦满富意富0棉烦距t距 联ou齐遍釐模便 及 源pp富累距t长 及 便要量距t距富验量过棉累釐齐s集st 联釐遍u齐集ty I高fo模现距首s釐便
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点精算算富精p釐高 烦满联t齐

烦集验 程距遍读算u验 品 程距遍读算u验

程距遍读算u验 模 点o验过o读程距遍算u验富种集st(点o验过o读程距遍算u验富种集stI高量釐x器

烦釐过u钳富累齐集高t 程距遍读算u验

s麻首 模 便s釐首釐遍t 型 f齐o验 验距遍长集高釐 w长釐齐釐 程距遍长集高釐读算u验 模 品便 增 程距遍读算u验 增 便品便 品

齐s富精p釐高 s麻首始 点精算算始 度始 情

能xt读typ釐富能釐xt 模 齐s富现集釐首量s(便验距遍长集高釐读typ釐便器富获距首u釐 品

齐s富点首os釐

st齐读typ釐 模 程距遍读算u验 品

联釐t 点精算算 模 算ot长集高钳

烦满联t齐 模 便便

品

If 程联点o验验度富累o齐t精p釐高 模 能齐u釐 源高量 st距题釐out读f首距钳 源高量 点o验过o读程距遍算u验富种集stI高量釐x 段模 0 能长釐高

st齐读output 模 st齐读typ釐 增 便0情00描意00度烦便

程联点o验验度富精utput 模 便果便 增 st齐读output 增 种置点(st齐读output器 增 点长齐准(度情器 增 点长齐准(度0器

品

集高putst齐集高钳 模 程联点o验验度富I高put

品

能xt读度00富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 方始 度必器 品

能xt读度0必富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 度描始 必0器 品

能xt读度0意富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 必意始 必方器 品

能xt读度0描富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 情必始 情描器 品

能xt读度0方富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 意0始 意意器 品

能xt读度度0富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 意方始 护必器 品
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能xt读度度必富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 护描始 描0器 品

能xt读度度意富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 描意始 描方器 品

能xt读度度描富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 操必始 操描器 品

能xt读度度方富能釐xt 模 遍长距高钳釐(集高putst齐集高钳始 方0始 方意器 品

If 能xt读typ釐富能釐xt 模 便 便 能长釐高
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状高量 If
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st齐读首ow 模 程集量(集高putst齐始 st距齐t度始 意器 品
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st齐读长集钳长 模 程集量(集高putst齐始 st距齐t必始 意器 品

st齐读长釐x 模 st齐读长集钳长 增 st齐读首ow 品

st齐读集高put 模 获距首(便及留便 增 st齐读长釐x器 品

If st齐读集高put 段模 -情必操描方 源高量 st齐读集高put <模 -度 能长釐高 品 -情必操描方~情必操描操

st齐读集高put 模 st齐读集高put 增 描护护情描

状高量 If

遍长距高钳釐 模 st齐读集高put 展 度000 品

状高量 现u高遍t集o高

情器

品

累齐集v距t釐 联u过 点长题读t釐距验读点首集遍题(器

If 点长题读t釐距验富获距首u釐 模 度 能长釐高

点o验过o读t釐距验富状高距过首釐量 模 能齐u釐
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状首s釐

点o验过o读t釐距验富状高距过首釐量 模 现距首s釐

状高量 If

状高量 联u过

品

累齐集v距t釐 联u过 点o验过o读t釐距验读点首集遍题(器

烦集验 首集高釐齐读st齐

联釐首釐遍t 点距s釐 点o验过o读t釐距验富种集stI高量釐x

点距s釐 0

首集高釐齐读st齐 模 便 便

点距s釐 度

首集高釐齐读st齐 模 便 便

点距s釐 必

首集高釐齐读st齐 模 便 便

点距s釐 情

首集高釐齐读st齐 模 便 便

状高量 联釐首釐遍t

状高量 联u过

品

累u过首集遍 现u高遍t集o高 s遍长读t釐距验(器

烦集验 首集高釐齐读st齐

烦集验 s遍长读st齐读t釐距验

联釐首釐遍t 点距s釐 点o验过o读t釐距验富种集stI高量釐x

点距s釐 0
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首集高釐齐读st齐 模 便 便

点距s釐 度

首集高釐齐读st齐 模 便 便

点距s釐 必

首集高釐齐读st齐 模 便 便

点距s釐 情

首集高釐齐读st齐 模 便 便

状高量 联釐首釐遍t

s遍长读st齐读t釐距验 模 便集高fo读首集高釐齐 模 品便 增 首集高釐齐读st齐 增 便品便

s遍长读t釐距验 模 s遍长读st齐读t釐距验

状高量 现u高遍t集o高

品

累齐集v距t釐 联u过 遍验量读s釐距齐遍长读点首集遍题(器

烦集验 s遍长读st齐

品

If 点长题读t釐距验富获距首u釐 模 度 能长釐高

s遍长读st齐 模 便 w长釐齐釐 便 增 s遍长读t釐距验(器

状高量 If

品

烦集验 齐釐sou齐遍釐读st齐

齐釐sou齐遍釐读st齐 模 便 s釐首釐遍t 集高fo读集量 距s 始集高fo读验距遍typ釐 距s 始集高fo读首集高釐齐 距s 始 便

齐釐sou齐遍釐读st齐 模 齐釐sou齐遍釐读st齐 增 便 集高fo读su验output 距s 始 集高fo读量距youtput 距s 始便

齐釐sou齐遍釐读st齐 模 齐釐sou齐遍釐读st齐 增 便 集高fo读量距ytot距首 距s 始集高fo读tot距首 距s 便

齐釐sou齐遍釐读st齐 模 齐釐sou齐遍釐读st齐 增 便 f齐o验 便 增 t距过首釐读st齐 增 s遍长读st齐
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源量o量遍度富置釐遍o齐量联ou齐遍釐 模 齐釐sou齐遍釐读st齐

烦釐过u钳富累齐集高t 源量o量遍度富置釐遍o齐量联ou齐遍釐

源量o量遍度富置釐f齐釐s长

状高量 联u过

获满描富0

累点
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关于台达 A系列触摸屏的解密方法

1.准备一根 USB电缆

2.准备一个 24V的开关电源。

3.把触摸屏拆开，拆掉纽扣电池，等自检动过后，按 SYS 键 5 秒进入【系统菜】按密

码:12345678进入选择【系统菜单】选择【DOWNLOAD】的一个 COM口下载。每次开关

机，只能输入一次有效 12345678）注意：在采用 USB方式时，触摸屏 dowload中的 COM

也要打开。断电的时间不要太长，以免程序丢失。

4.在触摸屏编程软件中的上载画面资料与配方后，跳出密码窗口按密码：12345678后就可以

下载。

5.在触摸屏编程软件的菜单中选【选项】------【设定模数组】------【一般】可以看到 8位数

的最高权限密码，就是触摸屏的密码。当然也是它的通讯密码。

测试触摸屏型号：DOP-A57CSTD

测试软件；Screen Editor 1.05.74

2008年 12月 8日。

第一步
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第二步

第三步
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第四步

第五步：开始上载选项
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第六步：.出现了密码窗口

第七步：程序上载中
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第八步：.看看触摸屏的程序和程序设计者设置的最高权限密码吧。
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台达 DOPB10E615触摸屏与 PLC通信总结

触摸屏与 s7300通信可以有 direct MPI 、ISO TCP通信、with PC

adapter通信，现对前两种通信方式设置过程进行介绍。

1、所需软件

①Screen Editor 2.00.18（可从台达官网下载）用于对触摸屏的相关参

数进行设置。

②Step7用于对 plc参数进行组态。

2、设置步骤

2.1 MPI通信

2.1.1连线接口定义
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2.1.2PLC组态设计

1、组态主机架，插入 CPU315-2PN/DP,设置参数对话框如下图所示

2、插入新站点，在工程上点击右键插入新站点如下图所示
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3、双击 other station，弹出对话框中，在“interface”选项卡中选择

“new”在“type”中选择MPI，点击“ok”

4、设定MPI站号，在 address栏中填入站号，此处为“0”点击“ok”

此处站号即为触摸屏的站号，触摸屏设置应于此一致。
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5、在工程目录 CPU下双击“connections”进入连接界面

6、将分站和 PLC分别连接在MPI总线上

连接前
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连接后

编译下载即可。

2.1.3触摸屏参数设置

1、打开 scredit 新建项目设置工程名称，HMI型号和 PLC型号如下图

所示，点击“确定”

2、在“选项”-“设置模块参数”-“通信”设定“人机站号”此处为

“0”需与 PLC内部设定一致
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3、编辑所需画面，编译下载即可建立通信

2.2ISO TCP 通信

2.2.1PLC组态配置

1、新建工程配置主机架。插入 CPU模块在弹出对话框中设置 CPU的

IP，此处为 192.168.0.2
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2、在项目上右键插入新站点

3、双击“other station”弹出对话框中选择 “Industrial Ethernet”点

击“ok”
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4在弹出对话框中设定 IP地址，此地址即为 HMI的地址，需与人机

界面的设定一致。点击“OK”此处为“192.168.0.3”
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5、在 CPU目录下点击“connections”进入链接界面，在 PLC绿点上

点右键选择“object properties”弹出对话框中选择“new新建一个

网线连接”

新建前

新建后

6、建立将新增站与 plc建立连接

7、编译下载即可
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2.2.2 HMI配置

1、打开“scredit”新建一工程设置好参数如下图所示

2、在“选项”-“设置模块参数”-“通信”-”Ethernet”设定人机界

面的 IP此处需与 PLC是、中设置的分站的 IP一致
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3、在“选项”-“设置模块参数”-“通信”-”baseport”设定 PLC的

IP此处需与 PLC的 IP一致。

4、编译下载即可通信
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2在“选项”-“设置模块参数”-“通信”
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1 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

台达人机界面培训资料

人机界面产品开发处
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2 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

第一讲 DOP系列触摸屏概述
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3 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-A系列触摸屏概述一

3.5〞系列

性
能

尺寸

3.8〞系列 5.7〞系列 8〞系列 10.4〞系列

65536        
TFT     USB 
HOST

AS35

8灰阶蓝白
STN          
USB HOST

AS38

8灰阶蓝白
STN          
USB HOST

256色
STN          
USB HOST

AS57

AE80

A80

65536色
TFT         
USB HOST           
扩展槽
SM CARD

65536色
TFT         
USB HOST

AE10

A10

65536色
TFT         
USB HOST           
扩展槽

65536色
TFT         
USB HOST
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4 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

功能

画面缩放：可配合
不同机型轻松转换
尺寸不同的画面程
序

屏幕
尺寸

5.7寸

7寸

10.1寸

12寸

15寸

B系列产品分布示意图
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5 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

台达人机产品介绍

Screen Editor编辑软件

COM*3COM*3串行通讯

N/AN/ASM CARD

YESYESUSB HOST 

7+SYS6+SYS按键

512K512KSRAM

7M7MFlash Memory

65536色65536色面板颜色

640×480640×480分辨率

10.48尺寸

A系列产品介绍
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6 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

台达人机产品介绍

Screen Editor编辑软件

COM*3COM*3COM*3串行通讯

YESYESYESUSB HOST 

4+SYS4+SYS4+SYS按键

128K128K128KSRAM

1M1M2MFlash Memory

8灰阶蓝白8灰阶蓝白65536色面板颜色

320×240320×240320×240分辨率

5.73.83.5尺寸

AS系列产品介绍
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7 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

台达人机产品介绍

Screen Editor编辑软件

COM*3COM*3串行通讯

N/AN/ASM CARD

YESYESUSB HOST 

7+SYS6+SYS按键

512K512KSRAM

7M7MFlash Memory

65536色65536色面板颜色

640×480640×480分辨率

10.48尺寸

AE系列产品介绍
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8 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

台达人机产品介绍

编辑软件

网络接口

串行通讯

记忆卡

USB HOST 

按键

SRAM

Flash Memory

面板颜色

分辨率

尺寸

N/A

COM*3

N/A

YES

N/A

128K

3M/6M

65536色

320×234

5.6

B05S

Screen Editor

YESN/AYESN/A

COM*3COM*3COM*3COM*3

SD卡SD卡SD卡N/A

YSEYESYESYES

N/AN/AN/A4+4×SYS

16M16M16M256K

82M82M82M3M

65536色65536色65536色65536色

1024×6001024×600800×600480×234

10.110.177

B10EB10SB07EB07S

B系列产品介绍
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9 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

第二讲 DOP-B硬件结构及系统菜单
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10 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B屏硬件构成

电

源

灯

通

讯

灯

警

报

灯

三个指示灯
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11 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B屏硬件构成

完美的机身集成接口

COM1 : RS232COM2 : RS232/422/485

COM3 : RS232/422/485

Battery
SD Card

Audio Output

USB Client

USB Host

Ethernet

Power

www.PLCworld.cn



12 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

丰富的画面色彩

DOP-B屏硬件构成

支持多种显示面板，支持到65536高彩TFT面板，使画
面更生动
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13 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B屏硬件构成

DOP-B系列产品命名规则

DOP - B
① ② ③ ④ ⑤ ⑥

产品名称：
DOP：Delta 
Operation 
Panel 

B系列人机

面板尺寸 05：
5.6寸显示器07：7
寸显示器

版本码

分辨率： 1：
QVGA 
2:WQVGA              

机种 S：
标准型 E：
网络型

www.PLCworld.cn



14 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B屏硬件构成

DOP系列选型要点：

屏幕有效显示区大小及分辨率

显示颜色

通讯口种类，以太网端口，是否支持打印

画面存储容量

www.PLCworld.cn



15 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP屏系统菜单

人机系统画面

按压SYS键约2秒钟进入（系统键状态处于未被设置且有
效的情况下）
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16 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP屏系统菜单

System setting 系统设置

触碰校正以及触碰设置 日期/时间设置 LCD显示设置

文件管理—人机或者存储卡的格式化、画面复制等

密码设置以及音效设置 通讯口设置

Up/Download 上传/下载

System Info 系统信息

HMI Doctor 人机医生

标准模式 旁通模式

为用户提供LCD、触碰面板、蜂鸣器、USB、ADC以及实体键检测

显示人机相关信息如：韧体版本、内部Flash ROM容量、电池电量等等
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17 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

第三讲 画面编辑软件-Screen Editor
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18 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

Screen Editor 2.00安装环境

支持分辨率800x600以上全彩显示器显示器

400 MB以上硬盘

256 MB以上存储器

Pentium III 500MHz 以上人机计算机

Windows 2000/WindowsXP/Vista/WIN7操作系统

规格硬件/软件

www.PLCworld.cn



19 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

窗口介绍
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20 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

模块参数设置说明

当画面元件有设置用户权
限，而用户的等级不足
时，该元件则会显示图
示 ，提示用户权限不
足。

选择COM Port下
载时点选

选择断电保持数据是
存放在SRAM还是U盘

最高权限密码
清除内存保护
画面及配方上载保护
文件开启保护
系统键保护
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21 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

模块参数设置说明

长度可设定 0~8 Word

固定占用 8 Word
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22 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

模块参数设置说明

设置人机站号，
范围0-255
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23 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

EPSON STYLUS C65
支持打印机机种：

EPSON STYLUS C45
EPSON STYLUS C67
EPSON ME2
EPSON LQ-300+Ⅱ
EPSON EPL-6200L
Macro Printer_A16
Macro Printer_A40
HP LaserJet 1022N
ZEBRA TLP2844

打印目前提供两种模式，一种是Hard Copy，只是单纯将人机当下执行的画面擷
取并打印出来，一次只能打印一页。另外一种则是排版打印，将所需要打印的画
面通过打印排版设置好，

除了打印画面外，

还可将历史数据一并列出。

模块参数设置说明
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24 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

模块参数设置说明

警报元件等滚动条
宽度调整
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25 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

模块参数设置说明

提供多语言编辑画
面，最多可提供16种
语言，并利用控制区
来切换各语言。

此选项可以决
定人机开机时
是否要显示出
厂默认的开机
画面。

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor
www.PLCworld.cn



26 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

画面元件说明

DOP-B画面编辑软件-Screen Editor

键盘、表格、刻度其他

历史/当前报警表、报警频次表、报警信息走马灯、仪表报警

柱状图、历史趋势图、曲线图、管状图、扇形图图表

数字显示和输入，字符串显示和输入，Barcode输入数据显示和输入

静态文字、位图、日期、时间、走马灯信息显示信息显示

状态指示灯、数值范围指示灯灯类

ON/OFF按钮、复状态按钮、命令按钮、系统功能按钮开关类

功能对象用途分类
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27 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

第四讲 DOP-B基本操作

www.PLCworld.cn



28 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B 基本操作

1、DOP-B的画面制作与保存

打开软件 建立新项目 制作画面 编译、保存

演示例程：
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29 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

DOP-B 基本操作

2、从上位机下传画面数据到人机

3、DOP-B与PLC 的通讯建立

4、画面显示及测试
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30 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

第五讲 DOP-B的功能介绍
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DOP-B 的功能介绍

DOP-B系统内存使用

www.PLCworld.cn



32 www.delta-cimic.comwww.deltagreentech.com.cn

Screen Editor软件的宏功能

编程功能

DOP-B 的功能介绍

宏是可以由用户初始程序执行的功
能。用户可以添加Screen Editor 
中标准功能不支持的功能，例如：
算术运算和条件区别。
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DOP-B 的功能介绍

宏的执行条件

• 系统–Initial宏 (系统开启时执行，方便使用者输入初始值)

Background宏 (一次执行一行，类似背景一样一直执行)

Clock宏 (系统中固定时间不断执行，一次执行完毕)

子宏 ( 如同 PLC 中的子程序，用 CALL 指令呼叫 )

• 画面-画面开启宏 (画面开启后执行，较元件宏优先)

画面结束宏 (画面结束时执行，较画面开启宏优先)

画面Cycle宏 (画面中固定时间不断执行，一次执行完毕) 

• 元件–元件On         (必须按压该按钮由 Off > On 执行)

件Off 宏 (必须按压该按钮由 On > Off 执行)

元件执行前宏 (按钮及输入元件动作前 执行)

元件执行后宏 (按钮及输入元件动作后 执行)

(各宏最多512行)
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宏功能应用案例

请设计一个简易的“计算器”，计算A+B=C，A、B、C都为十

进制整数。

DOP-B 的功能介绍
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DOP-B 的功能介绍

DOP-B的网络功能

ASDA-A2     
伺服驱动器

DTB       
温控器

VFD-E    
变频器

通过以太网可轻松建立N:N的
网络连接，并依照不同通讯
需求架构所需的通讯网络。

搭配IFD9506以太网通
讯模块可快速转换以太
网/串行通讯端口，将
串行通讯设备加入以太
网，达到整体监视及控
制的目的，成为 一个
完善的监控网络解决方
案。
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DOP-B的网络功能

DOP-B 的功能介绍

网络支持软件
能将生产现场的作业历史数据由人
机通过以太网络传送到PC上存储。
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DOP-B 的功能介绍

DOP-B的网络功能

远程监控软件

利用PC通过以太网络显
示，即可显示与现场人
机相同画面，并可直接
操作，无论身在何处皆
可迅速掌握现场状况。
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DOP-B 的功能介绍

配方功能说明

A B C

水 2.5L 3L 2.8L

糖 二两 三两 四两

食用油 1L 1.2L 0.8L

面粉 2kg 1.4kg 1.9kg

鸡蛋 10个 13个 15个

面包加工配料表

满足用户有大批数值参数需要设置的需求而存放在人机内部存储器区
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DOP-B 的功能介绍

配方功能应用场合

A、数据量比较大

B、参数分组，不同的工艺执行不同的参数

C、需要存储
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配方如何寻址

配方地址说明：
RCPNO：配方编号地址，指定你使用的配方组。16bit
RCP：配方地址，存储数据（参数 ）的绝对地址。16bit，30,000个word

当前组

RCPNO=1  ----

RCP0 RCP1 RCP5

RCP6 RCP11

RCP12 RCP17

RCP18 RCP22 RCP23

RCP24 RCP29

RCP30 RCP35

RCPNO=2  ----

RCPNO=3  ----

RCPNO=4  ----

RCPNO=5  ----

DOP-B 的功能介绍
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配方数据如何与PLC建立联系

即如何实现与PLC的数据交换，上载，下载。

通过对系统控制区 Dn+5 的控制实现

地址编
号

寄存器编号 举例

0 Dn (D0)

1

2

3

4

5 配方控制寄存器 RECR Dn+5   (D5)

6 配方组别指定寄存器RBIR Dn+6   (D6)

7

bit DECR 功能说明 （Dn+5）

0 配方组别变更

1 配方读取(PLC- HMI）

2 配方写入(HMI- PLC）

3 配方组合变更

4～7 保留

8～15 指定要变更配方组合的编号

DOP-B 的功能介绍
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DOP-B 的功能介绍

32位配方

32位配方可保存32位的数据，数据格式包括Signed Decimal、Unsigned 
Decimal、以及Floating（整数与小数位数总和不可超过7个）。

配方组合最多可
增加到255组。
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DOP-B 的功能介绍

Bypass Mode-旁通模式

WPLSoft 2.10版本支援DirectLink功能，可透过HMI直接在PC使用USB监控PLC程序或
是上下载。监控PLC程序时，也可操作HMI，方便进行程序出错以及测试。
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DOP-B 的功能介绍

音频输出

音效输出接口可在异常发生时第一时间以语音方式通知现场人员。
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第六讲 DOP系列应用案例
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Thank You
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DOP

HMI S7-200PLC

1

CDT MODBUS RTU

HMI CLOCK

/ CYCLE

HMI

2

200PLC

HMI HMI

AE 3 3

1 DOP COM1 RS232 CDT

COM2 RS485 MODBUS RTU

MODBUS COM3 RS485 S7-200PLC

19200bps

1 DOP

3 Screen Editor
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3.1 S7-200

1 Screen Editor 2

2

2 8 E 1 19200bps ,PLC

S7-200 3
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3.2

1 Initial Macro

2 INITCOM → COMPORT

3 Variable2 INITCOM Variable2

·Flow Control
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·No Flow Control

·CTS/RTS

·DSR/DTR

·XON/XOFF 2400bps Modem

4

·SELECTCOM → 0 COM1 1 COM2

COM1 SELECTCOM

0

·PUTCHARS → V1 V2 V3

V4
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·GETCHARS → V1 V2 V3

V4

·

3.3

1 Initial

2
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COM2 SELECTCOM 1 PUTCHARS, GETCHARS COM1

4

AE/AS 3 HMI

(end)
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HMI

DOP

1111

HMI

WeinView HITEC( ) DOP

Screen Editor DOP

2222

DOP 2 2

DOP PLC

2.1

1 DOP
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1 DOP Master HMI Slave HMI 2# 3#...... Master HMI COM1

EH PLC RS232 Master HMI COM2 Slave HMI RS485 Master HMI

HMI PLC 1 2 DOP MODBUS ASCII

2 DOP

2.2

1 HMI PLC DOP

1 PLC D200, D201 2#Slave HMI $109, $110 1DOP MODBUS

MODBUS W40110, W40111 Master HMI BMOV D $

1 DOP MODBUS

立o量迎us 路量量r釐ss 界立的

W意000度 ~ W意度0微意 况0 ~ 况度0微情

W意微00度 ~ W意情0微意 况立0 ~ 况立度0微情

W意意00度 置点系篇精

W意把00度 ~ 富富富 置点系0 ~ 置点系高

潜0000度 ~ 潜0度0微意 况微000富0 ~ 况微0描情富度把 迎集t

潜0度0微把 ~ 潜0微0意方 况立微00富0 ~ 况立微描情富度把 迎集t
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2.3

2 HMI PLC HMI 3

MODBUS W40100

2.4

3 HMI HMI 4 2#Slave HMI 1#

Master HMI

PLC PLC D100, D101 2#Slave HMI W

40010, W40011 1#Master HMI D100, D101 1#$101.0 1# 1#

Master 2# 2#Slave HMI 1#backgroud $101 1 Call 2 2 BMOV D100, D101

2 W40010, 2#W40011 D100, D101 200ms $101.0.

2 2#W40010, 2#W40011 2#B00001 1#backgroud IF

BasePort Link2 2#B00001GET $100.0 1#backgroud $100 1 Call

1 1 BMOV 2 W40010, 2#W40011 D100, D101 2 W40010, 2#W

40011 200ms 2#B00001

3

PLC 1#Master HMI 2#Slave HMI

3
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4

[

5

3333 ScreenScreenScreenScreen EditorEditorEditorEditor

Screen Editor

3.1 1#Master HM
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Screen Editor

Link2 1#Master HMI COM2 2#Slave HMI Link2
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1-Screen_1 D101 D100
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2-Screen_1
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2-Screen_2

Backgroud

1#Master HMI

3.2 2#Slave HMI
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2# 2
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2#Slave HMI 6
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6

4444

2

1 DOP A

2006 4 6
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DOP  

2008-5-12 11:08:00～ ～

   HMI

DOP

 ～

  ～

1  

    HMI

WeinView HITEC

DOP Screen Editor

DOP  

2  

    DOP 2 2

DOP

PLC

 

2.1  

 

 

～

1 DOP ～

    1 DOP Master HMI Slave HMI 2# 3

#...... Master HMI COM1 EH PLC RS232 Master HMI COM2
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Slave HMI RS485 Master HMI

    HMI PLC 1 2 DOP MODBU

S ASCII  

 

～

2 DOP ～

2.2  

    1 HMI PLC DOP

1 PLC D200, D201 2#Slave HMI

$109, $110 1DOP MODBUS MODBUS

W40110, W40111 Master HMI BMOV D $  

1  DOP MODBUS  

 

Modbus address HMI   

W40001  W41024 $0  $1023   

W42001  W43024 $M0  $M1023   

W44001 RCPNO   
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W45001  ... RCP0  RCPn   

B00001  B01024 $2000.0  $2063.15 bit   

B01025  B02048 $M200.0  $M263.15 bit   

2.3  

    2 HMI PLC HMI 3

MODBUS W

40100  

2.4  

    3 HMI HMI 4 2#Slave H

MI 1#Master HMI  

    PLC PLC D100, D101 2#Sl

ave HMI W40010, W40011 1#Master HMI D1

00, D101 1#$101.0 1# 1#Master 2# 2#Slave H

MI 1#backgroud $101 1 Call 2 2 BMOV D100, D

101 2 W40010, 2#W40011 D100, D101

200ms $101.0. 

    2 2#W40010, 2#W40011 2#B00001 1

#backgroud IF BasePort Link2 2#B00001GET

$100.0 1#backgroud $100 1 Call 1 1 BMOV

2 W40010, 2#W40011 D100, D101 2 W4001

0, 2#W40011 200ms 2#B00001  

    3  

3  
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～

4 ～

 

～

5 ～

3 Screen Editor  

    Screen Editor

 

3.1 1#Master HM  

    Screen Editor  
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    1#Master HMI COM1 DVP PLC PLC PLC  

 

 

                    

      Link2 1#Master HMI COM2 2#Slave HMI Link2 ～
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～

 

   

    1-Screen_1 D101 D100  ～

～
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    2-Screen_1  

 

～

2-Screen_2 ～

    Backgroud  
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    1#Master HMI  

3.2 2#Slave HMI  
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    2#Slave HMI 6  
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台达台达台达台达 EH PLC和触摸屏在印刷机械控制中的应用和触摸屏在印刷机械控制中的应用和触摸屏在印刷机械控制中的应用和触摸屏在印刷机械控制中的应用

数字化、智能化印刷机械关键技术与装备项目是围绕书刊、报业、包装装潢、

商业印刷的重大装备急需。本文介绍了台达产品在印刷机械行业中的应用。

关键字：PLC触摸屏变频器

1 引言引言引言引言

数字化、智能化印刷机械关键技术与装备项目是围绕书刊、报业、包装装潢、

商业印刷的重大装备急需。双面印刷是出版物印刷、说明书印刷以及高档笔记本

印刷的首选印刷工艺。双面印刷可以保证印品一次印刷完成，效率成倍增长。对

开双面平版印刷机是一种新型高速双面印刷机，适用于书刊杂志等印品的印刷。

高速双面印刷机以高速印刷高质量的印刷品受

到用户的青睐。项目选用了台达机电自动化系列产品对电气进行了改进设

计。

2 工艺自动化分析工艺自动化分析工艺自动化分析工艺自动化分析

高速双面印刷机整机动作控制整机由输纸机、收纸机和主机三部分组成。主

机除主电机，上、下水辊电机，制动辊电机分别由四个变频器控制外，其余主要

动作由七个气缸分别来控制上水辊、下水辊、上墨辊、下墨辊、递纸、上滚筒、

下滚筒等的离合动作。气路的控制分为手动和自动两种模式。整机的核心调试工

作就是电气、气动与机械动作相匹配，避免印刷中纸张的浪费。

由于自动工作模式下各动作要以一定的顺序工作，机械采用凸轮来控制各动

作离合时的角度，电气选用二相增量型旋转编码器来实时测量凸轮的旋转角度，

编码器每旋转一周，产生 360个脉冲，PLC高速计数器计数 720，到零位后复位

重新计数。我们可以随时更改编码器的角度值，来配合机械的改动或因速度不同，

惯性不同，所需动作的角度值不同，省却了烦琐的机械控制。

3 台达机电技术的自动化应用台达机电技术的自动化应用台达机电技术的自动化应用台达机电技术的自动化应用

3.1 系统原理设计系统原理设计系统原理设计系统原理设计

机床的控制以台达的 DVP-EH型 PLC为技术平台，触摸屏为操作界面，变

频器作为执行构件。触摸屏通过 COM2口与 DVPEH PLC 的 COM口相连，采

用MODBUS协议。PLC通过 485口控制四台变频器，支持MODBUS协议。

3.2系统配置设计系统配置设计系统配置设计系统配置设计

台 达 PLC ： DVP64EH00R + 扩 展 DVP08XP11R。 台 达 触 摸 屏 ：

DOP-A57CSTD。台达变频器：VFD110B43A ;VFD004M21A。框架如图 1所示。
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图 1印刷机系统配置设计

3.3 编程案例编程案例编程案例编程案例

(1)触摸屏显示报警。台达 EH系列 PLC提供了方便的高速计数功能，使程

序编写简单，调试快速。我们将编码器的信号线接入 PLC的高速计数端子 X0，

X1，编码器的复位端子接 X2，对应计数器为 C251，Y23为主机运行，当编码器

两相接错时，触摸屏显示报警M455,如图 2所示。

图 2 触摸屏显示报警

(2)通讯调试。在小型电气控制系统中，设备间的通讯调试是一个难题，但

台达 PLC与变频器有简洁的通讯指令，一条指令即可解决问题。如读取主变频

器的输出频率,先写好通讯协议，然后利用下条指令即可：

其中通讯命令装置地址为 01，数据地址 H2103，数据长度 2个 word。

两者的通讯省却了中间继电器的控制，减少了故障隐患，再利用触摸屏将
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PLC中的数据读出，可以方便地监视运转中出现的问题。

(3)画面设计。触摸屏的应用省略了原有的一些按钮、指示灯、计数器、转

速表、时间继电器及润滑程控控制器等元器件，降低了故障率，也减少了接线的

工作量。台达的人机编辑软件-TP Editor提供了 7个等级密码的保护，有利于使

用厂家对某些特定的使用条件进行了限定，保护了用户的利益。因触摸屏有 3M

的内存，所以设计时在画面中以走马灯的形式提供了大量的报警信息，也设计了

多屏 PLC输入、输出状态监视画面，在系统帮助里详细介绍了本机电气操作及

维修提示，使整机的电气系统操作、使用、维修简单方便，参见图 3。

图 3触摸屏画面设计

4 结束语结束语结束语结束语

该系统配置取代了原日系品牌的配置，整体来说性价比要高好多，故障率也

远低于原配置。现批量使用已有一年多，系统稳定性强，用户操作简单，维护方

便，得到了用户的肯定。

国内市场一方面由于出口商品比较多，另一方面由于人们的生活水平不断提

高，审美要求不断发展，纸包装印刷质量和品种严重滞后于社会经济发展的速度，

一批制约印刷装备制造业发展、对行业产品升级换代和技术进步具有带动性强、

辐射面大的相关关键共性单元技术和数字化、自动化高档印刷技术装备，对提高

数字化印刷技术与装备的自主创新能力和技术水平，对打破国外高档印刷装备的

市场垄断，对增强国际竞争力是非常有帮助的。日常消费品包装正在从单色向多

色发展，市场潜力巨大。单张纸多色高速双面印刷机领域的空白还有待于国家级

别的关键技术与装备重点突破。
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新编台达人机界面实用问题新编台达人机界面实用问题新编台达人机界面实用问题新编台达人机界面实用问题 101101101101 例例例例【【【【整理版整理版整理版整理版】】】】    
    
0000、、、、台达人机目前有哪些系列台达人机目前有哪些系列台达人机目前有哪些系列台达人机目前有哪些系列？？？？有什么不同有什么不同有什么不同有什么不同？？？？        

A,AS,AE,B 

A 标准型，提供 5.7”~10.4”。 

AS 简易型，提供 3.5”,3.8”,5.7”单色，彩色；3个通讯口，可以接 U盘。 

AE 高端型 提供 5.7”~10.4”， 3个通讯口，可以接 U盘，各种扩展模块。 

B 真彩，高亮 5.7”,7” TFT, 3 个通讯口，可以接 U盘。 

 

1111、、、、台达新机种台达新机种台达新机种台达新机种 A80THTD1,A10THTD1A80THTD1,A10THTD1A80THTD1,A10THTD1A80THTD1,A10THTD1 是是是是 3333 个通讯口吗个通讯口吗个通讯口吗个通讯口吗？？？？        

是的，都是 64K TFT，有 3个独立通讯口。 

 

2222、、、、台达哪款机种可以接以太网台达哪款机种可以接以太网台达哪款机种可以接以太网台达哪款机种可以接以太网，，，，支持哪些协议支持哪些协议支持哪些协议支持哪些协议？？？？ 

目前可以通过 AE 系列+EXLNHJ1AE 模块上以太网，支持 MODBUS TCP/IP 协议。 

2009 年将会推出集成以太网的 B07E 机种。 

 

3333、、、、台达人机有台达人机有台达人机有台达人机有 I/OI/OI/OI/O 点吗点吗点吗点吗？？？？ 

有的，有 14 点，28点两种模块，插在 AE 系列的扩展口上。 

 

4444、、、、EXIO PLCEXIO PLCEXIO PLCEXIO PLC 扩展卡如何编程扩展卡如何编程扩展卡如何编程扩展卡如何编程？？？？     

人机软件内嵌了一个编程界面，与台达 PLC 的软件操作一模一样，可以用梯形图的方式。 

 

5555、、、、用了一个用了一个用了一个用了一个 DOPDOPDOPDOP----AS57CSTDAS57CSTDAS57CSTDAS57CSTD，，，，需要需要需要需要 2222 个个个个 RS485RS485RS485RS485 口口口口，，，，一个台达的变频器一个台达的变频器一个台达的变频器一个台达的变频器，，，，一个连我自己开发的一个连我自己开发的一个连我自己开发的一个连我自己开发的

单片机单片机单片机单片机，，，，不知道是否可以不知道是否可以不知道是否可以不知道是否可以？？？？  

可以，AS57C 有 2 个独立的 485 通讯口。 

 

6666、、、、用了一个用了一个用了一个用了一个 BBBB 系列的触摸屏系列的触摸屏系列的触摸屏系列的触摸屏，，，，但程序是原来用但程序是原来用但程序是原来用但程序是原来用 AAAA 系列软件做的系列软件做的系列软件做的系列软件做的，，，，BBBB 系列软件可以打开吗系列软件可以打开吗系列软件可以打开吗系列软件可以打开吗？？？？     

可以，B系列的软件可以兼容 A系列的程序；但反过来不可以。  

 

7777、、、、由于手自动操作比较频繁由于手自动操作比较频繁由于手自动操作比较频繁由于手自动操作比较频繁，，，，想通过想通过想通过想通过 PLCPLCPLCPLC 输入口来控制画面的切换输入口来控制画面的切换输入口来控制画面的切换输入口来控制画面的切换，，，，却不知道如何下手却不知道如何下手却不知道如何下手却不知道如何下手????

没有思路没有思路没有思路没有思路、、、、方法方法方法方法，，，，请指教请指教请指教请指教！！！！    

利用 PLC 的输入点来做为画面切换的控制信号,利用【系统控制区】来切换。 

 

8888、、、、选用台达触摸屏与西门子选用台达触摸屏与西门子选用台达触摸屏与西门子选用台达触摸屏与西门子 S7S7S7S7----200200200200 通讯通讯通讯通讯，，，，控制堆取料机的自动运转控制堆取料机的自动运转控制堆取料机的自动运转控制堆取料机的自动运转，，，，触摸屏界面突然不触摸屏界面突然不触摸屏界面突然不触摸屏界面突然不

能切换了能切换了能切换了能切换了，，，，从堆料界面能进入取料界面从堆料界面能进入取料界面从堆料界面能进入取料界面从堆料界面能进入取料界面，，，，但取料界面却无法进入堆料界面但取料界面却无法进入堆料界面但取料界面却无法进入堆料界面但取料界面却无法进入堆料界面，，，，请教大侠们问请教大侠们问请教大侠们问请教大侠们问

题是出在什么地方了题是出在什么地方了题是出在什么地方了题是出在什么地方了？？？？    

“从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面”从这句上可以看出触摸屏
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硬件没有问题。 

想到 2个可能，第一个是操作等级被升高了，所有“取料界面却无法进入堆料界面”。这个

你可以看看切换时是否有密码对话框弹出来。 

另外一个可能是这种切换画面是靠系统控制区控制的，可能和 PLC 的程序和 HMI 程序的宏有

关。如果程序不是你做的，你最好问问设备厂商。 

 

9999、、、、什么是间接寻址什么是间接寻址什么是间接寻址什么是间接寻址？？？？     

间接寻址，规则如下： 

如果：$100=23, $45=100 。 

那么*$45=23，自己体会一下。 

 

10101010、、、、从哪个版本开始从哪个版本开始从哪个版本开始从哪个版本开始 USBUSBUSBUSB 上下载比较好用上下载比较好用上下载比较好用上下载比较好用？？？？    

1.05.79 版本以后就可以了。 

 

11111111、、、、啥为带符号的十进制啥为带符号的十进制啥为带符号的十进制啥为带符号的十进制，，，，啥为无符号的十进制啥为无符号的十进制啥为无符号的十进制啥为无符号的十进制！！！！    

有符号十进制数跟无符号十进制数啦。就是有无正负号的意思。  

LSB：least significant bit，二进制数最低位；或 least significant byte ，多字节整

数中权值最小的。 

 

12121212、、、、为什么变频器一为什么变频器一为什么变频器一为什么变频器一开开开开 USBUSBUSBUSB 下载就报错下载就报错下载就报错下载就报错？？？？    

是干扰，只要附近有干扰源（变频，直流屏，还有可控硅等设备）就有可能连接错误，这种

情况建议使用串口下载。 

 

13131313、、、、$M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE $M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE $M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE $M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE     

$M102= FMOV(1162758476) (SIGNED DW) **LINE $M102= FMOV(1162758476) (SIGNED DW) **LINE $M102= FMOV(1162758476) (SIGNED DW) **LINE $M102= FMOV(1162758476) (SIGNED DW) **LINE     

$M104 = FMOV(4411969) (SIGNED DW) **ARC $M104 = FMOV(4411969) (SIGNED DW) **ARC $M104 = FMOV(4411969) (SIGNED DW) **ARC $M104 = FMOV(4411969) (SIGNED DW) **ARC     

BMOV($100, $M100, 6) BMOV($100, $M100, 6) BMOV($100, $M100, 6) BMOV($100, $M100, 6)     

在间接寻址里在间接寻址里在间接寻址里在间接寻址里！！！！$M100 = FMOV(1163284301) (SIGN$M100 = FMOV(1163284301) (SIGN$M100 = FMOV(1163284301) (SIGN$M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE 1163284301 ED DW) **MOVE 1163284301 ED DW) **MOVE 1163284301 ED DW) **MOVE 1163284301 怎么转换让怎么转换让怎么转换让怎么转换让

他屏幕显示他屏幕显示他屏幕显示他屏幕显示 MOVEMOVEMOVEMOVE 的的的的！！！！ 

MOVE 的 ASCII 码是 4D 4F 56 45  

把它写入到一个双字里面就应该是 45 56 4F 4D(高低字节反调）  

45 56 4F 4D 转换成十进制就是 1163284301 。所以，对$100 双字里面写入 1163284301 ，

用文本的方式显示出来就是一个 MOVE.  

其他的字母类似。 
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14141414、、、、用用用用 UUUU 盘导出的盘导出的盘导出的盘导出的.CSV.CSV.CSV.CSV 文件有乱码文件有乱码文件有乱码文件有乱码，，，，怎么办怎么办怎么办怎么办？？？？  

   之前版本是配一大塊 Memory, 現在是有用到才配 (即將發行的軟件 1.05.80 所附的最

新版本 firmware 已修正)會出現亂碼的情況有 3 種: 

A 在拔出 U盘时，一定要按【移出 U盘】按键，否则，数据文件可能会被破坏出乱码。 

B 设备异常断电时，如果此时有数据写入，也可能导致乱码。 

C 1.05.79.12 版本以前软件，因软件 BUG 有可能造成乱码。 

 

15151515、、、、UUUU 盘支持即插即用吗盘支持即插即用吗盘支持即插即用吗盘支持即插即用吗？？？？ 

以 PC端來看, 要看 PC OS.  人機上, 要聽到插入的聲音, 才能啟動使用(全系列支持 U盘

的触摸屏都支持即插即用，这功能一直都在，没改过）。 

  

16161616、、、、台达人机的软件怎么升级台达人机的软件怎么升级台达人机的软件怎么升级台达人机的软件怎么升级，，，，安装新安装新安装新安装新版本每次都要卸载旧版本吗版本每次都要卸载旧版本吗版本每次都要卸载旧版本吗版本每次都要卸载旧版本吗？？？？会不会造成冲突会不会造成冲突会不会造成冲突会不会造成冲突？？？？    

A 系列软件从 1.05.79，B系列软件从 2.00.05 版本开始，提供补丁包升级的方式，再也不

用去卸载软件了~~~好啊。 

 

17171717、、、、台达人机怎么去接微型打印机台达人机怎么去接微型打印机台达人机怎么去接微型打印机台达人机怎么去接微型打印机？？？？    

有以下机种方式  

A 接并口的微打，软件里面是有驱动的，直接连接即可。 

B 接串口。 10.4”的屏可以利用集成驱动的方式打印。 

C 接串口。可以利用宏指令通讯的方式，在 HMI 内部按照打印指令的要求来控制微打。 

 

18181818、、、、台达人机能支持台达人机能支持台达人机能支持台达人机能支持 USBUSBUSBUSB 打印机吗打印机吗打印机吗打印机吗？？？？型号都是什么型号都是什么型号都是什么型号都是什么？？？？ 

有 USB 接口的机种都可以。由于打印机更新速度太快，目前还可能买的到的有 EPSON 

C65,C67,ME2；HP 1022N。 

 

19191919、、、、为什么不多加些打印机在为什么不多加些打印机在为什么不多加些打印机在为什么不多加些打印机在 HMIHMIHMIHMI 里面里面里面里面？？？？ 

目前由于各生产打印机的厂商越来越注重技术保密，打印机的协议不容易取得，对添加打印

机造成很大困扰。 

 

20202020、、、、我是台达变频器的忠实用户我是台达变频器的忠实用户我是台达变频器的忠实用户我是台达变频器的忠实用户，，，，最近设备升级最近设备升级最近设备升级最近设备升级，，，，开始用台达的触摸屏开始用台达的触摸屏开始用台达的触摸屏开始用台达的触摸屏。。。。系统是单片机做系统是单片机做系统是单片机做系统是单片机做

的的的的，，，，是是是是 MODBUSMODBUSMODBUSMODBUS 协议协议协议协议。。。。触摸屏对单片机读数据正常触摸屏对单片机读数据正常触摸屏对单片机读数据正常触摸屏对单片机读数据正常，，，，按钮动作也正常按钮动作也正常按钮动作也正常按钮动作也正常，，，，就是不能写数据就是不能写数据就是不能写数据就是不能写数据，，，，可可可可

能是什么原因吗能是什么原因吗能是什么原因吗能是什么原因吗？？？？  

先前台达人机的 Modbusｍａｓｔｅｒ驱动為了提供通讯效率, 写入暂存器是採用 Modbus 

10H 功能码 (多笔写入)。 

然而有些採用 Modbus 协议的单片机或是控制,驱动器的写入却只支持 Modbus 06H 功能码 

(单笔写入)。 

所以使用先前的 Modbusｍａｓｔｅｒ驱动会造成写入动作失败。 

www.plcworld.cn



第 4页 共 20 页 

 

新的台达 Modbusｍａｓｔｅｒ驱动开放让使用者自行选择写入要使用哪一个功能码.  

利用编辑器编辑画面程序时, 在选项->设定模组参数->通讯 [特殊]选项, 设定 Extra. 1。 

Auto: 系统自动选择(若是要写入的数值是 1 WORD 以上的长度, 採用功能码 10H. 1 WORD

则使用功能码 06H)。 

0x06: 固定使用功能码 06H (单笔写入)达成暂存器写入。 

0x10: 固定使用功能码 10H (多笔写入)达成暂存器写入。 

使用者可以根据连接的单片机或是控制,驱动器所支持的写入功能码, 选取适合的选项。 

 

21212121、、、、求工程师发一台达触摸屏与台达求工程师发一台达触摸屏与台达求工程师发一台达触摸屏与台达求工程师发一台达触摸屏与台达ＭＭＭＭ变频器的程序变频器的程序变频器的程序变频器的程序    ，，，，正学习通讯方法正学习通讯方法正学习通讯方法正学习通讯方法，，，，比如控制正反转比如控制正反转比如控制正反转比如控制正反转

达达达达    写入频率写入频率写入频率写入频率，，，，先谢了先谢了先谢了先谢了！！！！ 

呵呵 因为台达全系列都是标准的 modbus 协议，所以大家通讯起来就特别的简单，只要保证

两个设备的通讯参数一致就 ok。 

 

22222222、、、、(1)(1)(1)(1)触摸屏能不能保存历史数据触摸屏能不能保存历史数据触摸屏能不能保存历史数据触摸屏能不能保存历史数据，，，，能保存多少啊能保存多少啊能保存多少啊能保存多少啊？？？？比如我做流量比如我做流量比如我做流量比如我做流量计计计计，，，，要保存每天要保存每天要保存每天要保存每天，，，，每月每月每月每月，，，，

每年的流量每年的流量每年的流量每年的流量。。。。(2)(2)(2)(2)触摸屏能不能支持查询功能啊触摸屏能不能支持查询功能啊触摸屏能不能支持查询功能啊触摸屏能不能支持查询功能啊？？？？要查询以前的数据要查询以前的数据要查询以前的数据要查询以前的数据 (3) (3) (3) (3)触摸屏的打印功能触摸屏的打印功能触摸屏的打印功能触摸屏的打印功能

看到有些触摸屏支持看到有些触摸屏支持看到有些触摸屏支持看到有些触摸屏支持 USBUSBUSBUSB 或或或或串口的打印功能串口的打印功能串口的打印功能串口的打印功能，，，，有没有人用过啊有没有人用过啊有没有人用过啊有没有人用过啊？？？？是不是用宏编程啊是不是用宏编程啊是不是用宏编程啊是不是用宏编程啊，，，，编程编程编程编程

麻烦不麻烦不麻烦不麻烦不？？？？    

台达人机为例： 

1. 可以保存，目前人機至少有 245757 Bytes 的歷史數據掉電保持區。每多設定一個緩衝區

會減少 8個 Bytes，若有設定時間存取每筆資料會再多佔用 6個 Byets，每筆資料量為 WORD

為單位(WORD*2 = Byte)。 如果設定一緩衝區要存每天一筆一個 WORD 的資料量，如果不需

要时间和日期的话可以存 245757/(365*2)=336 年，如果每笔数据需要时间和日期的话可以

存 245757/(365*(2+6))=84 年。 

2.支持查询功能，你可以在历史数据表里面通过拖动来找自己需要的数据，也可以通过输入

时间段来查询需要的数据，具体做法请参考 ftp 网站上的例程。 

3.串口打印只有 AS系列人机不支持，有 usb 接口的人机都支持 usb 打印，只要是人机支持

的打印机型号，直接连接用按钮触发就可以打印，不需要编程的。不过现在打印驱动更新特

别快，所以人机支持的打印机型号都比较老，找起来比较麻烦，就要看个人的了。 

 

23232323、、、、COMCOMCOMCOM 对对对对 COMCOMCOMCOM 的的的的【【【【BY PASS MODEBY PASS MODEBY PASS MODEBY PASS MODE】】】】可以下载非台达可以下载非台达可以下载非台达可以下载非台达 PLCPLCPLCPLC 程序吗程序吗程序吗程序吗？？？？  

可以的。但 USB 对 COM 的【BY PASS MODE】只可以下载台达 PLC 程序 。 

 

24 24 24 24 、、、、什么是波特率啊什么是波特率啊什么是波特率啊什么是波特率啊？？？？搞不清楚搞不清楚搞不清楚搞不清楚    

普及一下 

1. 波特率  

在串行通信中,用 " 波特率 " 来描述数据的传输速率.所谓波特率,即每秒钟传送的二进制

位数,其单位为 bps ( bits per second ).它是衡量串行数据速度快慢的重要指标.有时也用 " 位

www.plcworld.cn



第 5页 共 20 页 

 

周期 " 来表示传输速率,位周期是波特率的倒数.国际上规定了一个标准波特率系列: 110 、 

300 、 600 、 1200 、 1800 、 2400 、 4800 、 9600 、 14.4Kbps 、 19.2Kbps 、 28.8Kbps 、 

33.6Kbps 、 56Kbps . 例如: 9600bps ,指每秒传送 9600 位,包含字符的数位和其它必须的数

位,如奇偶校验位等. 大多数串行接口电路的接收波特率和发送波特率可以分别设置,但接收

方的接收波特率必须与发送方的发送波特率相同.通信线上所传输的字符数据(代码)是逐为

位传送的, 1 个字符由若干位组成,因此每秒钟所传输的字符数(字符速率)和波特率是两种概

念.在串行通信中,所说的传输速率是指波特率,而不是指字符速率,它们两者的关系是:假如在

异步串行通信中,传送一个字符,包括 12 位(其中有一个起始位, 8 个数据位, 2 个停止位),其

传输速率是 1200b/s ,每秒所能传送的字符数是 1200/(1+8+1+2)=100 个。 

2. 发送／接收时钟 

在串行传输过程中,二进制数据序列是以数字信号波形的形式出现的,如何对这些数字波形定

时发送出去或接收进来,以及如何对发／收双方之间的数据传输进行同步控制的问题就引出

了发送／接收时钟的应用. 

在发送数据时,发送器在发送时钟(下降沿)作用下将发送移位寄存器的数据按串行移位输出；

在接收数据时,接收器在接收时钟(上升盐)作用下对来自通信线上串行数据,按位串行移入移

位寄存器.可见,发送／接收时钟是对数字波形的每一位进行移位操作,因此,从这个意义上来

讲,发送／接收时钟又可叫做移位始终脉冲.另外,从数据传输过程中,收方进行同步检测的角

度来看,接收时钟成为收方保证正确接收数据的重要工具.为此,接收器采用比波特率更高频

率的时钟来提高定位采样的分辨能力和抗干扰能力. 

3. 波特率因子 

在波特率指定后,输入移位寄存器 / 输出移位寄存器在接收时钟 / 发送时钟控制下,按指定

的波特率速度进行移位.一般几个时钟脉冲移位一次.要求:接收时钟 / 发送时钟是波特率的 

16 、 32 或 64 倍.波特率因子就是发送／接收 1 个数据( 1 个数据位)所需要的时钟脉冲

个数,其单位是个／位.如波特率因子为 16 ,则 16 个时钟脉冲移位 1 次. 例:波特率 

=9600bps ,波特率因子 =32 ,则 接收时钟和发送时钟频率 =9600 × 32=297200Hz .  

4. 传输距离 

串行通信中,数据位信号流在信号线上传输时,要引起畸变,畸变的大小与以下因素有关:  

波特率 －－ 信号线的特征(频带范围)。 

传输距离 －－ 信号的性质及大小(电平高低、电流大小)。 

当畸变较大时,接收方出现误码。 

在规定的误码率下,当波特率、信号线、信号的性质及大小一定时,串行通信的传输距离就一

定.为了加大传输距离,必须加 MODEM。 

 

25、、、、台达的触摸屏密码怎么解决台达的触摸屏密码怎么解决台达的触摸屏密码怎么解决台达的触摸屏密码怎么解决，，，，没密码进不去没密码进不去没密码进不去没密码进不去，，，，看不到程序啊看不到程序啊看不到程序啊看不到程序啊,和它相连的和它相连的和它相连的和它相连的 PLC 程序我可程序我可程序我可程序我可

以下的到以下的到以下的到以下的到，，，，我说的是公司新买的带我说的是公司新买的带我说的是公司新买的带我说的是公司新买的带 plc 程序的触摸屏程序的触摸屏程序的触摸屏程序的触摸屏，，，，倘若我想看看里面的程序怎么看倘若我想看看里面的程序怎么看倘若我想看看里面的程序怎么看倘若我想看看里面的程序怎么看，，，，有有有有

没有破译密码的程序没有破译密码的程序没有破译密码的程序没有破译密码的程序啊啊啊啊? 

设密码就是为了防止上载 
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26、、、、我需要在报警设置里面有我需要在报警设置里面有我需要在报警设置里面有我需要在报警设置里面有 T ，，，， M ，，，， X，，，， 三种报警输入方式同时存在三种报警输入方式同时存在三种报警输入方式同时存在三种报警输入方式同时存在，，，，不知怎么搞不知怎么搞不知怎么搞不知怎么搞，，，，

请大家指教请大家指教请大家指教请大家指教。。。。我试了很久我试了很久我试了很久我试了很久，，，，里面只能有一种里面只能有一种里面只能有一种里面只能有一种，，，，如如如如 T，，，，就不能用就不能用就不能用就不能用 M 

台达报警只能用一种寄存器种类的，比如用 M，那么他的报警就是 m0 m1 m2.。。。 不能选

用其他的了。 

 

27、、、、如何把台达如何把台达如何把台达如何把台达 PLC 内部的数据存储器内部的数据存储器内部的数据存储器内部的数据存储器 D 和台达人机的内部存储器和台达人机的内部存储器和台达人机的内部存储器和台达人机的内部存储器$联系起来联系起来联系起来联系起来？？？？ 

比如说给比如说给比如说给比如说给 D 一个值一个值一个值一个值 10，，，，那么那么那么那么$的值也是的值也是的值也是的值也是 10？？？？ 

$10 = (1@D10)  

设给 PLC D10的值是 K1234，则人机 $10亦为 K1234。 

 

28、、、、台台台台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的，，，，保存是怎样的保存是怎样的保存是怎样的保存是怎样的，，，，打印是不是通过按打印是不是通过按打印是不是通过按打印是不是通过按

钮进行动作的钮进行动作的钮进行动作的钮进行动作的，，，，希望大家给点意见希望大家给点意见希望大家给点意见希望大家给点意见，，，，谢谢谢谢谢谢谢谢！ 

报错的话可以用历史缓存区就可以存储，可以放在系统本身的 sram 或者 u盘都可以，如果

存在 u盘哪么你可以直接输出 csv 文档，到时候用 excel 打开就可以，很方便，打印的话你

可以用 u盘放电脑上来打开打印。 

 

29292929、、、、    基恩士基恩士基恩士基恩士 KV1000KV1000KV1000KV1000 的的的的 PLCPLCPLCPLC，，，，能连台达的触摸屏吗能连台达的触摸屏吗能连台达的触摸屏吗能连台达的触摸屏吗？？？？ 

能，目前软件里面的 KV/KZ 可以连。也有专门的 KV1000 驱动，都可以的。 

 

30 30 30 30 、、、、FalshTransferFalshTransferFalshTransferFalshTransfer 这个软件怎么不可以按时间查询这个软件怎么不可以按时间查询这个软件怎么不可以按时间查询这个软件怎么不可以按时间查询啊啊啊啊？？？？ 

已经可以了，留下 email，我发给你。 

 

31313131、、、、    怎样把台达的怎样把台达的怎样把台达的怎样把台达的 VFDVFDVFDVFD----BBBB 系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确  

如果没有对应的转速地址。那么就自己在 HMI 用宏写一下好了，知道了频率，就等于知道了

转速。 

 

32 32 32 32 、、、、有哪位有台达人机界面有哪位有台达人机界面有哪位有台达人机界面有哪位有台达人机界面 usbusbusbusb 的驱动的驱动的驱动的驱动，，，，因为老是出现因为老是出现因为老是出现因为老是出现@vis on s3c2410x@vis on s3c2410x@vis on s3c2410x@vis on s3c2410x 驱动问题而不能驱动问题而不能驱动问题而不能驱动问题而不能

通讯通讯通讯通讯，，，，谁有的话可以共享一下吗谁有的话可以共享一下吗谁有的话可以共享一下吗谁有的话可以共享一下吗？？？？ 

1、正常情况下，这是 WINDOWS系统会弹出驱动安装对话框，此时你一路点击向下就可以

了。如果不行，可以先选择软件的【环境设定】-【重新安装 usb驱动】，再重复上面的操作

好了。 

2、自行指定到软件的安装目录，也可以找到。 

 

33333333、、、、    软件支持软件支持软件支持软件支持 VISTAVISTAVISTAVISTA 吗吗吗吗？？？？     

有支援 Vista, 但並不能完整 Support, 同一個版本的 Vista, 在不同 PC 上安裝 Screen 

Ediotr, 不一定能正常下載。 
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34343434、、、、    如何把如何把如何把如何把 SYSSYSSYSSYS 键锁住键锁住键锁住键锁住，，，，不让进去不让进去不让进去不让进去？？？？上次用系统时间设了个密码上次用系统时间设了个密码上次用系统时间设了个密码上次用系统时间设了个密码，，，，后来客户把时间回复到后来客户把时间回复到后来客户把时间回复到后来客户把时间回复到

以前又用了以前又用了以前又用了以前又用了    

选项－－-设定模组参数－－-预设值－－-系统键使用方式－－-密码检查 

 

35 35 35 35 、、、、为什么我的按钮上面有个锁头为什么我的按钮上面有个锁头为什么我的按钮上面有个锁头为什么我的按钮上面有个锁头？？？？ 

因为你这个按钮的操作权限比较高，同时在【选项】【模组参数】【一般】中勾选了【等级不

足显示提示信息】。 

 

36 36 36 36 、、、、为什么我为什么我为什么我为什么我 HMIHMIHMIHMI 一开机就显示一开机就显示一开机就显示一开机就显示 5,4,3..15,4,3..15,4,3..15,4,3..1 的倒计时的倒计时的倒计时的倒计时，，，，之后才可以进入启动画面之后才可以进入启动画面之后才可以进入启动画面之后才可以进入启动画面？？？？ 

【选项】【模组参数】【一般】中，【开机延时】设为 0就不会显示了。 

 

37373737、、、、我是第一次用台达我是第一次用台达我是第一次用台达我是第一次用台达 HMI,HMI,HMI,HMI,是是是是 DOPDOPDOPDOP----B07S200,PLCB07S200,PLCB07S200,PLCB07S200,PLC 是是是是 S7S7S7S7----200200200200 的的的的,,,,但是数值显示压力但是数值显示压力但是数值显示压力但是数值显示压力\\\\温度等都温度等都温度等都温度等都

不对不对不对不对,,,,急啊急啊急啊急啊!!!!我已在我已在我已在我已在 PLCPLCPLCPLC 中钭模拟量转换成整数和实数格式中钭模拟量转换成整数和实数格式中钭模拟量转换成整数和实数格式中钭模拟量转换成整数和实数格式,,,,在在在在 HMIHMIHMIHMI 中读取时中读取时中读取时中读取时,,,,不管地址读的不管地址读的不管地址读的不管地址读的

是是是是 AIW,AIW,AIW,AIW,还是还是还是还是 INTINTINTINT 值值值值/REAL/REAL/REAL/REAL 值值值值,,,,显示都不对显示都不对显示都不对显示都不对!!!!!!!!!!!!客户急啊客户急啊客户急啊客户急啊!!!!!!!!!!!!哪位高人救命啊哪位高人救命啊哪位高人救命啊哪位高人救命啊!!!!!!!! 

弄到一个 VW 里面看对不对，估计就是数制不匹配的原因。 

 

38383838、、、、做报警信息显示和处理方法做报警信息显示和处理方法做报警信息显示和处理方法做报警信息显示和处理方法，，，，报警信息显示没有问题报警信息显示没有问题报警信息显示没有问题报警信息显示没有问题，，，，用一个报警信息走马灯用一个报警信息走马灯用一个报警信息走马灯用一个报警信息走马灯，，，，读取读取读取读取

地址为地址为地址为地址为：：：：AR000AR000AR000AR000，，，，此时此时此时此时，，，，AR000AR000AR000AR000----AR006AR006AR006AR006 对应第对应第对应第对应第 1111 条到第条到第条到第条到第 7777 条报警条报警条报警条报警，，，，如如如如 AR005AR005AR005AR005 得电得电得电得电，，，，则第则第则第则第 6666 条条条条

报警信息显示出来报警信息显示出来报警信息显示出来报警信息显示出来。。。。现在问题是现在问题是现在问题是现在问题是：：：：我想在报警显示的同时我想在报警显示的同时我想在报警显示的同时我想在报警显示的同时，，，，显示每条报警的处理方法显示每条报警的处理方法显示每条报警的处理方法显示每条报警的处理方法，，，，应应应应

该用哪个功能该用哪个功能该用哪个功能该用哪个功能???? 

这个问题方法比较多，你可以报警的时候，跳出一个子画面，上面写上你的处理方法，也可

以再报警信息里面直接写上处理方法。 

 

39393939、、、、求求求求助台达助台达助台达助台达 DOPADOPADOPADOPA 触动屏无法读取触动屏无法读取触动屏无法读取触动屏无法读取 28SVPLC D500028SVPLC D500028SVPLC D500028SVPLC D5000 以上的寄存器数据以上的寄存器数据以上的寄存器数据以上的寄存器数据，，，，28SV 28SV 28SV 28SV PLCPLCPLCPLC 的版本是的版本是的版本是的版本是

1.21.21.21.2 的的的的 V1.05.78V1.05.78V1.05.78V1.05.78 版編輯器所附的版編輯器所附的版編輯器所附的版編輯器所附的 Dela DVP PLC  Dela DVP PLC  Dela DVP PLC  Dela DVP PLC 驅動對存取驅動對存取驅動對存取驅動對存取 D4096( D4096( D4096( D4096(含含含含))))以後的暫存器存在以後的暫存器存在以後的暫存器存在以後的暫存器存在

一些問題一些問題一些問題一些問題。。。。  

此问题已经在 V1.05.79 版编辑器所附的 Delta DVP PLC 驱动修正 

 

40404040、、、、有一有一有一有一 DOPDOPDOPDOP----A57BSTD A57BSTD A57BSTD A57BSTD 的触摸屏的触摸屏的触摸屏的触摸屏，，，，没有密码进入没有密码进入没有密码进入没有密码进入，，，，有什么办法清除密码有什么办法清除密码有什么办法清除密码有什么办法清除密码((((里面的程序不需要里面的程序不需要里面的程序不需要里面的程序不需要

了了了了))))？？？？主要这个触摸屏是另外一个工程师的主要这个触摸屏是另外一个工程师的主要这个触摸屏是另外一个工程师的主要这个触摸屏是另外一个工程师的，，，，他已经离职他已经离职他已经离职他已经离职,,,,而且无法联系而且无法联系而且无法联系而且无法联系,,,,现在这个设备不用现在这个设备不用现在这个设备不用现在这个设备不用

了了了了，，，，我想用做其他设备上我想用做其他设备上我想用做其他设备上我想用做其他设备上 

如果不需要程序了就很简单了，可以直接删除或下载个新的程序就行了。 

 

41414141、、、、如何在触摸屏历如何在触摸屏历如何在触摸屏历如何在触摸屏历史数据中添加查询功能史数据中添加查询功能史数据中添加查询功能史数据中添加查询功能？？？？如题如题如题如题    是不是可以通过是不是可以通过是不是可以通过是不是可以通过 GETHISTORYGETHISTORYGETHISTORYGETHISTORY 指令达到指令达到指令达到指令达到！！！！

看了说明书对看了说明书对看了说明书对看了说明书对 GETHISTORYGETHISTORYGETHISTORYGETHISTORY 指令介绍指令介绍指令介绍指令介绍，，，，还是不明白还是不明白还是不明白还是不明白！！！！望高手指点一二望高手指点一二望高手指点一二望高手指点一二！！！！  

直接用这个指令就可以了 GETHISTORY。 

把你要调出的指令放在指定的位置就 ok了，ftp 上有个例子，不过做的比较复杂，使用方
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法就是那样。也可以自己做一个简单的程序，不用做时间判断的试验下就知道了，很简单的。 

 

42424242、、、、    我是一名刚学者我是一名刚学者我是一名刚学者我是一名刚学者，，，，学到了人机界面学到了人机界面学到了人机界面学到了人机界面，，，，不知道从那里下手了不知道从那里下手了不知道从那里下手了不知道从那里下手了，，，，请各位老师给予指教请各位老师给予指教请各位老师给予指教请各位老师给予指教 

有项目做学起来最快,或可以买一个便宜的人机和 PLC 来实际练习,学起来很容易的,光看书

永远是学不会的。 

 

43 43 43 43 、、、、DOPA57GSTDDOPA57GSTDDOPA57GSTDDOPA57GSTD 读台达温控读台达温控读台达温控读台达温控(DTA4848R1)(DTA4848R1)(DTA4848R1)(DTA4848R1)实时温度地址实时温度地址实时温度地址实时温度地址 4700H,4700H,4700H,4700H,用宏怎么写用宏怎么写用宏怎么写用宏怎么写????    

新建控制器为新建控制器为新建控制器为新建控制器为 Delta controller ASCIIDelta controller ASCIIDelta controller ASCIIDelta controller ASCII 

直接用数值显示寄存器 组件种类选 TEMP-CTRL- 地址设 4700 ，不需要宏。 

 

44444444、、、、各位好各位好各位好各位好,,,,有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀....一直不知道搞一直不知道搞一直不知道搞一直不知道搞    

所谓宏指令，不过是人机界面的编程指令，与 PLC、电脑一样有自己的语句，不同的人机界

面各不相同，看看手册再自己试试，入门还是很容易的。 

 

45454545、、、、在宏指令如何现实满足条件在宏指令如何现实满足条件在宏指令如何现实满足条件在宏指令如何现实满足条件，，，，调调调调用一个新画面用一个新画面用一个新画面用一个新画面    

启动系统控制区“0＃”寄存器（控制区的第一个寄存器），它的值＝1，调用 1＃画面，＝2

调用 2＃画面……（如果有这些画面）。 

 

46464646、、、、各位大哥各位大哥各位大哥各位大哥！！！！第一次接触台达触摸屏第一次接触台达触摸屏第一次接触台达触摸屏第一次接触台达触摸屏，，，，请问做一个页面有请问做一个页面有请问做一个页面有请问做一个页面有１０１０１０１０条信息条信息条信息条信息，，，，按任意一条按任意一条按任意一条按任意一条，，，，想想想想

在另一页显示在另一页显示在另一页显示在另一页显示，，，，另一页只能显示一条怎么做另一页只能显示一条怎么做另一页只能显示一条怎么做另一页只能显示一条怎么做？？？？ 

做 10个按钮对应 10个画面,即可。 

 

47474747、、、、    用台达人机和台达用台达人机和台达用台达人机和台达用台达人机和台达 SSSSSSSS 型型型型 PLCPLCPLCPLC 连机使用连机使用连机使用连机使用,,,,程序装好后程序装好后程序装好后程序装好后,,,,人机端只能读不能写人机端只能读不能写人机端只能读不能写人机端只能读不能写,,,,也就是人机也就是人机也就是人机也就是人机

能正常显示能正常显示能正常显示能正常显示 PLCPLCPLCPLC 的运行状态的运行状态的运行状态的运行状态,,,,但不能发出控制命令但不能发出控制命令但不能发出控制命令但不能发出控制命令,,,,    

比如我按比如我按比如我按比如我按‘X1‘‘X1‘‘X1‘‘X1‘人机就显示人机就显示人机就显示人机就显示‘Write X1 Error‘(X1‘Write X1 Error‘(X1‘Write X1 Error‘(X1‘Write X1 Error‘(X1 写入错误写入错误写入错误写入错误),),),),按按按按‘X2‘‘X2‘‘X2‘‘X2‘人机就显示人机就显示人机就显示人机就显示

‘Write X2 Error‘(X2‘Write X2 Error‘(X2‘Write X2 Error‘(X2‘Write X2 Error‘(X2 写入错误写入错误写入错误写入错误) ) ) )  

X1、X2 是不能在 HMI 上的写的。那是外部硬件输入呀。也就是 HMI 软件设计时，要写的操

作数不能为 X。 

 

48 48 48 48 、、、、我想我想我想我想 COM1COM1COM1COM1 与与与与 PLCPLCPLCPLC 通讯通讯通讯通讯，，，，进行互操作进行互操作进行互操作进行互操作，，，，同时利用同时利用同时利用同时利用 PCPCPCPC 机将机将机将机将 HMIHMIHMIHMI 中从中从中从中从 PLCPLCPLCPLC 中读取到的数据中读取到的数据中读取到的数据中读取到的数据

从从从从 COM2COM2COM2COM2 读到读到读到读到 PCPCPCPC 上做监控用上做监控用上做监控用上做监控用。。。。现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能。。。。看了一些资看了一些资看了一些资看了一些资

料但还是不大明白料但还是不大明白料但还是不大明白料但还是不大明白    尤其是内部地址和尤其是内部地址和尤其是内部地址和尤其是内部地址和 PCPCPCPC 发送数据里面的地址的对应关系发送数据里面的地址的对应关系发送数据里面的地址的对应关系发送数据里面的地址的对应关系    不大明白不大明白不大明白不大明白。。。。希望希望希望希望

大家能指点一下大家能指点一下大家能指点一下大家能指点一下    耗子这里先谢过了耗子这里先谢过了耗子这里先谢过了耗子这里先谢过了！！！！ 

那你要把 HMI 的 COM2 设成 MODBUS SLAVE，同时把 PLC 中的数据用 MOV 指令搬到 HMI 内部的

$里面。$0~$1023 和 MODBUS 地址有一个对应关系，你可以在 PC 端读这些$。OVER 

 

 

www.plcworld.cn



第 9页 共 20 页 

 

49494949、、、、台达人机有定时器吗台达人机有定时器吗台达人机有定时器吗台达人机有定时器吗,,,,怎样使用怎样使用怎样使用怎样使用    

可以用宏命令读出界面的万年历时间（年、月、日、时、分、秒），再做比较处理就可以的，

宏命令方便简单，我一直这样用的，编程手册有宏命令的介绍。对于 1S 以下的定时器，可

以使用 timetick 宏指令，每加 1就是 1ms，搭配简单的判断宏指令，就可以做到。 

 

50505050、、、、欧姆龙欧姆龙欧姆龙欧姆龙 CJ1 plcCJ1 plcCJ1 plcCJ1 plc 一页里面要是出现连续一页里面要是出现连续一页里面要是出现连续一页里面要是出现连续 64646464 个以上的个以上的个以上的个以上的 DDDD 区地址区地址区地址区地址，，，，当翻页到此页后会报地当翻页到此页后会报地当翻页到此页后会报地当翻页到此页后会报地

址错误故障址错误故障址错误故障址错误故障，，，，如果是非连续的如果是非连续的如果是非连续的如果是非连续的 DDDD 区地址区地址区地址区地址，，，，超过超过超过超过 64646464 个以上就不会报错误个以上就不会报错误个以上就不会报错误个以上就不会报错误    

Omron CJ1 protocol 是 ASCII 模式, 也就是 1 word 要 4 bytes 传送。 

读连续 64 words data 需要传送 4 x 64 = 256 bytes, 

在通讯速率 9600bps 下, 光 data 部分就需要 256 ms 传送时间。 

而台达 time-out 默认值是 300 ms, 所以有可能发生 time-out。 

把 time-out 时间加大成 3000 ms 即可解决问题。 

 

51515151 台达人机能联结台达人机能联结台达人机能联结台达人机能联结 OMRON CP1HOMRON CP1HOMRON CP1HOMRON CP1H 吗吗吗吗     

可以，用 CJ1 的驱动。 

 

52525252、、、、做一动画做一动画做一动画做一动画，，，，约约约约 21212121 个画面个画面个画面个画面，，，，在在在在 ScrEditScrEditScrEditScrEdit 中编译正常中编译正常中编译正常中编译正常，，，，并且离线模拟正常并且离线模拟正常并且离线模拟正常并且离线模拟正常，，，，然后下载至屏然后下载至屏然后下载至屏然后下载至屏

中中中中，，，，下载下载下载下载 100%100%100%100%后立即弹出小对话框后立即弹出小对话框后立即弹出小对话框后立即弹出小对话框：：：：Memory not enough for Read_ByteDataTopoint()!!!Memory not enough for Read_ByteDataTopoint()!!!Memory not enough for Read_ByteDataTopoint()!!!Memory not enough for Read_ByteDataTopoint()!!!

不知道为何不知道为何不知道为何不知道为何？？？？  

人机的具体型号？ 型号不同人机的用户可使用空间大小也不一样，AS38/AS57 1M;A57 

3M;A75/A80/A10/AE80/AE94/AE10 7M。 

 

53535353、、、、可以支持施耐德可以支持施耐德可以支持施耐德可以支持施耐德 Premium PLCPremium PLCPremium PLCPremium PLC 吗吗吗吗？？？？ 

可以，1.05.79 软件新增了这个驱动。 

 

54545454、、、、我现在想用我现在想用我现在想用我现在想用 MSC1210MSC1210MSC1210MSC1210 单片机和台达的单片机和台达的单片机和台达的单片机和台达的 DOPDOPDOPDOP 人机通讯人机通讯人机通讯人机通讯，，，，请发一些单例子给我请发一些单例子给我请发一些单例子给我请发一些单例子给我。。。。谢谢谢谢谢谢谢谢     

首先需要确认你的单片机支持的通讯协议格式，这样才能谈到通讯。  

如果当前单片机还没有编写通讯协议，建议选择 Modbus，这样可以和大多品牌人机直接通

讯。 

 

55555555、、、、请问各位大虾请问各位大虾请问各位大虾请问各位大虾,,,,台达人机台达人机台达人机台达人机 Screen EditorScreen EditorScreen EditorScreen Editor 的中英文切换是怎么实现的呀的中英文切换是怎么实现的呀的中英文切换是怎么实现的呀的中英文切换是怎么实现的呀????    

将系统控制区长度设为 8，则第 8个寄存器用来进行切换显示语言的控制。 

Bit Number 功能 

0 多国语系设定值 Bit0 

1 多国语系设定值 Bit1 

2 多国语系设定值 Bit2 
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56565656、、、、    如何设定密码表如何设定密码表如何设定密码表如何设定密码表？？？？ 

【选项】【密码表设定】，按需设置密码，下载到 HMI 就可以了。 

 

57 57 57 57 、、、、32bit32bit32bit32bit 的配方怎么做啊的配方怎么做啊的配方怎么做啊的配方怎么做啊     

你先到中达 FTP 网站上下载视频教程，看完了应该就明白了。 

 

58585858、、、、我使用的是我使用的是我使用的是我使用的是 AE94BSTDAE94BSTDAE94BSTDAE94BSTD，，，，程序不大程序不大程序不大程序不大，，，，但画面不较多但画面不较多但画面不较多但画面不较多，，，，没有超过没有超过没有超过没有超过 7M7M7M7M。。。。现在一编译就提示现在一编译就提示现在一编译就提示现在一编译就提示

“Memory not enough in Panel SDRAM”“Memory not enough in Panel SDRAM”“Memory not enough in Panel SDRAM”“Memory not enough in Panel SDRAM”，，，，什么原因啊什么原因啊什么原因啊什么原因啊！！！！ 

AE94BSTD内部的存储器如下： 

1、FlashROM 7M 存储程序用（相当于 PC的硬盘）。 

2、SDRAM 16M 内存（相当于 PC的内存）。 

3、SRAM 512K 断电保持区（靠电池保持数据）。 

正常的情况下，运行后，HMI 把程序由 ROM里面放到 SDRAM里面。 

我们都知道，和 PC一样，内存越大约好。 

由于各种存储器空间都有限，所以我们软件就有对各种存储器中使用空间大小的计算并报

告。1.05.79版软件修正了 SDRAM的使用算法，也就是 ROM的程序在实际上运行起来所

需要的 SDRAM的大小，如果超过，也会报错，本文图片就是这样的报错。（程序很小，但

运行起来会占用很大的内存，本案例就是这个情况）。 

所以：解决 SDRAM容量超过的报警只有 2种办法：1、增加硬件的物理 SDRAM。2、减少

程序的容量（相当于减少程序运行时占用内存的大小）。 

对于定型的产品，是不太可能增加物理 SDRAM，所以，减少程序的容量就是唯一的办法。  

同上，如果 ROM发生容量超限报警，也要想办法减少程序。 

SRAM发生容量超限报警，就要减少采集点数，加大采集时间或者改用外部存储方式，如 U

盘。  

做一点延展： 

如下故障（特别是调试阶段的），都有可能是程序把内存吃的太多造成的，那么就要考虑减

少程序了。 

1、通讯速度慢，触控不灵敏，换画面慢。 

2、开机正常，慢慢的运行越来越慢，甚至死机。 

3、1，2两种情况也通常发生在不同机种更换的时候。比如原来用 AS57B(16M SDRAM)，

更换成 AS38B(4M SDRAM)。 

 

59 、、、、B07S200 COM2,COM3 的的的的 485 与与与与 AE57B 不一样吗不一样吗不一样吗不一样吗？？？？ 

B 系列的管脚定义重新做了一下设定，COM2/3 如下 

COM Port 示意图 

引脚 

MODE1 

www.plcworld.cn



第 11页 共 20 页 

 

MODE2 

MODE3 

 

RS-232 

RS-422 

RS-485 

 

TXD+ 

D+  

 

2 

RXD 

3 

TXD 

4 

 

RXD+  

 

5 

GND 

GND 

GND 

 

6 

 

TXD- 

D- 

 

7 

RTS 

 

8 

CTS 

 

9 

 

RXD-  
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60606060、、、、    我现在开始用我现在开始用我现在开始用我现在开始用 BBBB 系列触摸系列触摸系列触摸系列触摸，，，，感觉这个屏做工很好感觉这个屏做工很好感觉这个屏做工很好感觉这个屏做工很好，，，，功能很强功能很强功能很强功能很强，，，，有点档次有点档次有点档次有点档次。。。。可是屏幕太可是屏幕太可是屏幕太可是屏幕太

小小小小，，，，只有只有只有只有 7”7”7”7”，，，，你们会做更大的吗你们会做更大的吗你们会做更大的吗你们会做更大的吗？？？？ 

会的，规划中有 10.2”的 

 

61 61 61 61 、、、、我一直使用我一直使用我一直使用我一直使用 DOPDOPDOPDOP----A10TCTDA10TCTDA10TCTDA10TCTD 这个型号这个型号这个型号这个型号，，，，最近停产了最近停产了最近停产了最近停产了，，，，是真的吗是真的吗是真的吗是真的吗？？？？AE10THTDAE10THTDAE10THTDAE10THTD 好贵啊好贵啊好贵啊好贵啊！！！！ 

A10TCTD 是 256 色的，的确停掉了。后续机种是 A10THTD1，6万 5千色，TFT 

功能更强，价格不变～～不是 AE10THTD 哦。 

 

62626262、、、、我用的我用的我用的我用的 A80THTDA80THTDA80THTDA80THTD 这个型号这个型号这个型号这个型号，，，，报警可以导出报警可以导出报警可以导出报警可以导出 UUUU 盘盘盘盘，，，，用用用用 EXCELEXCELEXCELEXCEL 打开吗打开吗打开吗打开吗？？？？     

可以的，用最新的 1.05.79.12 软件。 

 

63636363、、、、我想做一个不规则的曲线我想做一个不规则的曲线我想做一个不规则的曲线我想做一个不规则的曲线，，，，用用用用 XYXYXYXY 曲线做的曲线做的曲线做的曲线做的。。。。可是可是可是可是 XYXYXYXY 曲线有个问题曲线有个问题曲线有个问题曲线有个问题，，，，采样点一多采样点一多采样点一多采样点一多，，，，数数数数

据读上来就很慢据读上来就很慢据读上来就很慢据读上来就很慢，，，，画线也慢画线也慢画线也慢画线也慢，，，，客户要看到实时画线的效果客户要看到实时画线的效果客户要看到实时画线的效果客户要看到实时画线的效果，，，，怎么办啊怎么办啊怎么办啊怎么办啊    

那你可以用 B07S200 的触摸屏，在 B系列软件里面，增加了一个叫做 XY即时分布图的组件，

可以满足你的要求，FTP 网站上有视频教程。 

如果你用现在的触摸屏，还是用 XY曲线，可以把波特率提高或者用以太网的方式，都可以

加快速度。 

 

64646464、、、、    我在用台达的我在用台达的我在用台达的我在用台达的 A57CA57CA57CA57C，，，，用宏通讯去连用宏通讯去连用宏通讯去连用宏通讯去连 1111 个个个个 RS485RS485RS485RS485 的仪表的仪表的仪表的仪表。。。。可以客户现在又想连另外一个可以客户现在又想连另外一个可以客户现在又想连另外一个可以客户现在又想连另外一个

RS485RS485RS485RS485 的设备的设备的设备的设备，，，，怎么办啊怎么办啊怎么办啊怎么办啊，，，，A57CA57CA57CA57C 就一个就一个就一个就一个 RS485 RS485 RS485 RS485  

你可以选择 B07S200 这个机种，这个机种最多可以做 3个口的宏通讯（自由通讯），包括 2

个 RS485。 

 

65656565、、、、界面中的配方功能是什么意思界面中的配方功能是什么意思界面中的配方功能是什么意思界面中的配方功能是什么意思，，，，它主要用于什么情况下它主要用于什么情况下它主要用于什么情况下它主要用于什么情况下，，，，如何使用呢如何使用呢如何使用呢如何使用呢，，，，请知道的前辈请知道的前辈请知道的前辈请知道的前辈

们详细说明一下们详细说明一下们详细说明一下们详细说明一下 

举个例子： 

同一台机器如果可以做 3种馅的月饼，比如：豆沙，伍仁，广式。 

8：00 到 10：00 之间生产豆沙月饼； 

10：00 到 15：00 之间生产伍仁月饼； 

15：00 到 17：00 之间生产广式月饼。 

每一个工艺有 100 组参数。 如果用配方功能，直接调用每 1个工艺下的所有参数，一次性

输入到 PLC 里。 而不用 1个数据 1个数据地去修改。。。 想想，100 个参数啊，多累啊！ 

 

66666666、、、、台达的台达的台达的台达的 DOPDOPDOPDOP----A57CSTDA57CSTDA57CSTDA57CSTD 

在用到按钮连锁的时候经常会用到生效位这个功能，挺好用的，比如只有在 A按钮按下的情

况下 B按钮才可以按下，否则 B按钮不会被按下。这个功能我会用，但是现在的问题是在 B

按钮还没有复位的情况下我不想让 A按钮复位，这个怎么办？ 
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通俗点：A按钮按下了，B按钮才可以按下，否则 B按钮不动作； 

B 按钮复位了，A按钮才可以复位，否则 A按钮不复位。  

主要是后面的一半动作不知道怎么实现，有哪位大虾可以指导一下，谢了。 

B 按钮生效位是 A按钮 ON 。 

A 按钮生效位是 B按钮 OFF，这样就 ok 了。 

 

67676767、、、、在做参数设置在做参数设置在做参数设置在做参数设置，，，，在进行设置之前会弹出一个在进行设置之前会弹出一个在进行设置之前会弹出一个在进行设置之前会弹出一个““““参数设定密码参数设定密码参数设定密码参数设定密码””””的画面的画面的画面的画面（（（（19191919），），），），要求输入要求输入要求输入要求输入

密码密码密码密码，，，，密码输入正确后切换到画面密码输入正确后切换到画面密码输入正确后切换到画面密码输入正确后切换到画面 20202020 进行参数设定进行参数设定进行参数设定进行参数设定，，，，在在在在 19191919 的画面中的画面中的画面中的画面中，，，，数值输入的写入地数值输入的写入地数值输入的写入地数值输入的写入地

址是址是址是址是 M98,M98,M98,M98,确认按钮的确认按钮的确认按钮的确认按钮的““““编辑编辑编辑编辑 ONONONON 宏宏宏宏””””里面的宏我是这么定义的里面的宏我是这么定义的里面的宏我是这么定义的里面的宏我是这么定义的：：：：    

IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1    

LABEL 1 LABEL 1 LABEL 1 LABEL 1     

((((1@DM0)=201@DM0)=201@DM0)=201@DM0)=20    

$M98=0 $M98=0 $M98=0 $M98=0     

END END END END     

我这个是参照人家的一个例子做的我这个是参照人家的一个例子做的我这个是参照人家的一个例子做的我这个是参照人家的一个例子做的，，，，但是人家的是欧姆龙的但是人家的是欧姆龙的但是人家的是欧姆龙的但是人家的是欧姆龙的 PLCPLCPLCPLC，，，，我用的是我用的是我用的是我用的是 S7S7S7S7----200200200200 的的的的 PLCPLCPLCPLC，，，，

例子中例子中例子中例子中(1@DM0)=20 (1@DM0)=20 (1@DM0)=20 (1@DM0)=20 这一句我看不懂这一句我看不懂这一句我看不懂这一句我看不懂，，，，我也不知道在我也不知道在我也不知道在我也不知道在 S7S7S7S7----200200200200 下面是怎么编写的下面是怎么编写的下面是怎么编写的下面是怎么编写的，，，，请各位帮请各位帮请各位帮请各位帮

帮我帮我帮我帮我，，，，谢谢谢谢谢谢谢谢！！！！ 

最简单方法就是用台达软件本身带的密码。换画面设置好密码，当密码正确才换画面。 

 

你要是用宏来做的话你可以 

 

IF $M98 =！320 THEN GOTO LABEL 2 

 

(1@VW0) = 20  

 

$M98 = 0  

 

LABEL 2 

 

END  

 

这样就 ok了 

 

68686868、、、、在屏上面可不可以保存客户的工艺数据在屏上面可不可以保存客户的工艺数据在屏上面可不可以保存客户的工艺数据在屏上面可不可以保存客户的工艺数据，，，，当每次要用的时候直接调用就可以当每次要用的时候直接调用就可以当每次要用的时候直接调用就可以当每次要用的时候直接调用就可以。。。。        

以前用以前用以前用以前用 PLCPLCPLCPLC 控制很容易做到控制很容易做到控制很容易做到控制很容易做到，，，，将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面，，，，要调要调要调要调

用的时候给个触发信号就用的时候给个触发信号就用的时候给个触发信号就用的时候给个触发信号就    可以可以可以可以。。。。    现在想除掉现在想除掉现在想除掉现在想除掉 PLCPLCPLCPLC，，，，直接把这部分工作直接把这部分工作直接把这部分工作直接把这部分工作    交给屏来做交给屏来做交给屏来做交给屏来做，，，，不知不知不知不知

道有没有搞过的道有没有搞过的道有没有搞过的道有没有搞过的    人传授哈经验人传授哈经验人传授哈经验人传授哈经验 
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用配方就行了！台达的屏也有很多存储空间，和 plc 一样，笨办法你可以像用 plc 一样，利

用宏指令等等调用存储 

 

69 69 69 69 、、、、编译报警编译报警编译报警编译报警““““文字宽度超出组件外框文字宽度超出组件外框文字宽度超出组件外框文字宽度超出组件外框””””，，，，有问题吗有问题吗有问题吗有问题吗？？？？    

没有问题的，顾名思义，不影响程序运行。 

 

70707070、、、、我想把蜂鸣器当报警器用我想把蜂鸣器当报警器用我想把蜂鸣器当报警器用我想把蜂鸣器当报警器用，，，，可以吗可以吗可以吗可以吗？？？？    

如果会频繁操作，不建议你这样用。毕竟蜂鸣器是有寿命的，另外声音很小，机器开起来根

本听不到的，最好你找个专门的报警器 

 

71717171、、、、你们公司网站上有论坛吗你们公司网站上有论坛吗你们公司网站上有论坛吗你们公司网站上有论坛吗？？？？    

有的，不过建议你去工控网的论坛，那上面人气最旺。 

http://www.gongkong.com/Forum/?m=12&l=8&FId=2600123456789054321 

 

72727272、、、、台达台达台达台达 HMIHMIHMIHMI 的通讯口设计上考虑保护了吗的通讯口设计上考虑保护了吗的通讯口设计上考虑保护了吗的通讯口设计上考虑保护了吗？？？？ 

台達 HMI 通訊口, 在大部份機型中採用 TVS 及 Poly Switch 元件, 可保護瞬間的突波衝

擊。 

 

73737373、、、、原来用原来用原来用原来用 A10TCTDA10TCTDA10TCTDA10TCTD，，，，现在用现在用现在用现在用 A10THTD1A10THTD1A10THTD1A10THTD1，，，，为什么更换机种为什么更换机种为什么更换机种为什么更换机种，，，，编译提示编译提示编译提示编译提示““““机种设定错误机种设定错误机种设定错误机种设定错误” ” ” ”  

你看看断电保存区是不是还是设定为 SMC?如果是，改成 USB 就可以了。A10THTD1 取消了 SMC

插槽，改用 USB 存储。 

 

74 74 74 74 、、、、原来用原来用原来用原来用 A57BSTDA57BSTDA57BSTDA57BSTD，，，，现在改用现在改用现在改用现在改用 AS57BSTDAS57BSTDAS57BSTDAS57BSTD，，，，怎么怎么怎么怎么一编译就提示内部不足呢一编译就提示内部不足呢一编译就提示内部不足呢一编译就提示内部不足呢  

A57B 的程序空间是 3M，AS57B 只有 1M，应该是程序太大了。 

 

75757575、、、、 AE80THTD AE80THTD AE80THTD AE80THTD 最大能支持多大的最大能支持多大的最大能支持多大的最大能支持多大的 UUUU 盘盘盘盘？？？？  

8G 

 

76767676、、、、台达触摸屏对台达触摸屏对台达触摸屏对台达触摸屏对 UUUU 盘的格式有限制吗盘的格式有限制吗盘的格式有限制吗盘的格式有限制吗？？？？ 

一定要 FAT32 格式，如果不是，用电脑重新格式化一下就可以了。 

 

77777777、、、、厂里的设备要用到东北去厂里的设备要用到东北去厂里的设备要用到东北去厂里的设备要用到东北去，，，，冬天有零下冬天有零下冬天有零下冬天有零下 20202020 多度多度多度多度，，，，台达人机可以用吗台达人机可以用吗台达人机可以用吗台达人机可以用吗？？？？  

台达人机的工作范围是 0~50 摄氏度。如果在零下 20度使用，建议采用特规触摸屏。另外建

议在这么低的温度下，最好为电器设备加装取暖装置。 
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78787878、、、、我把触摸屏和电脑连在一起我把触摸屏和电脑连在一起我把触摸屏和电脑连在一起我把触摸屏和电脑连在一起，，，，那条那条那条那条 USBUSBUSBUSB 的下载线好热啊的下载线好热啊的下载线好热啊的下载线好热啊，，，，是什么原因啊是什么原因啊是什么原因啊是什么原因啊，，，，会不会烧坏会不会烧坏会不会烧坏会不会烧坏

通讯口啊通讯口啊通讯口啊通讯口啊？？？？ 

如果发生这种情况的时候，请马上断开电脑和触摸屏的连接。你可以测量一下触摸屏供电端

的 0V和 GND 之间的电压，如果有很大的压差就要更换电源。另外也可以在笔记本使用电池

的情况下在把电脑和 HMI 连接起来看看会不会发热。因为笔记本的外接电源或者台式机的电

源漏电也可能发生这种状况。 

 

79797979、、、、HMIHMIHMIHMI 在高温下使用会有问题吗在高温下使用会有问题吗在高温下使用会有问题吗在高温下使用会有问题吗？？？？    

高温环境下，半导体组件无论小至电容电阻，大至 DSP、MCU 都会在特性上产生差异。超规

格的使用，更会使得电子零件提早老化，甚是烧毁 

 

80808080、、、、我怎么才能我怎么才能我怎么才能我怎么才能看到触摸屏内的韧体是多少看到触摸屏内的韧体是多少看到触摸屏内的韧体是多少看到触摸屏内的韧体是多少？？？？    

有 2 个办法 

A 在联机的情况下，点击【工具】【取得韧体版本】，在显示出来的对话框中可以看到  

B 在触摸屏运行的时候，按【SYS】键，在进入系统菜单后也可以看到韧体版本。 

 

81818181、、、、ScrEditScrEditScrEditScrEdit 软件可以进行程序的自动存盘吗软件可以进行程序的自动存盘吗软件可以进行程序的自动存盘吗软件可以进行程序的自动存盘吗？？？？ 

在【选项】【环境设置】里面勾选【自动存档】，在设置一下存档的时间就可以了。    

    

82828282、、、、怎么我下载程序后怎么我下载程序后怎么我下载程序后怎么我下载程序后，，，，在调出的配方里面没有数据呢在调出的配方里面没有数据呢在调出的配方里面没有数据呢在调出的配方里面没有数据呢？？？？我在软件里面填过了我在软件里面填过了我在软件里面填过了我在软件里面填过了。 

应该是配方没有被下载，请选择【下载画面数据与配方】 

 

83838383、、、、我用的是我用的是我用的是我用的是 AS57BSTDAS57BSTDAS57BSTDAS57BSTD，，，，UUUU 盘可以存储历史数据盘可以存储历史数据盘可以存储历史数据盘可以存储历史数据，，，，现在用户要求把屏幕运行的画面保存成现在用户要求把屏幕运行的画面保存成现在用户要求把屏幕运行的画面保存成现在用户要求把屏幕运行的画面保存成

图片在图片在图片在图片在 UUUU 盘里面盘里面盘里面盘里面，，，，可以做到吗可以做到吗可以做到吗可以做到吗？？？？ 

可以的，只需要做一个【颉取画面】的按键就可以了。 

 

84848484、、、、我在用我在用我在用我在用 B07S200B07S200B07S200B07S200，，，，不知道前面的三个指示灯都做什么的不知道前面的三个指示灯都做什么的不知道前面的三个指示灯都做什么的不知道前面的三个指示灯都做什么的？？？？ 

一个是电源指示灯；一个是报警指示灯；一个是有两种模式可供使用者自行设定使用的指示

灯，通讯指示灯及数据资料写入指示灯。 

 

85858585、、、、B07S200 COMB07S200 COMB07S200 COMB07S200 COM 旁的指示灯做什么用旁的指示灯做什么用旁的指示灯做什么用旁的指示灯做什么用？？？？  

是通讯指示灯，一个发送，一个接受。 

 

86868686、、、、台达哪些触摸屏可以接鼠标台达哪些触摸屏可以接鼠标台达哪些触摸屏可以接鼠标台达哪些触摸屏可以接鼠标？？？？  

有 USB 口的，除了 AS38BSTD 外都可以接鼠标。 
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87878787、、、、配方数据存在配方数据存在配方数据存在配方数据存在 UUUU 盘上吗盘上吗盘上吗盘上吗？？？？  

可以的，可以存成 CSV 文件。用户可以在电脑上修改 U盘里面的数据，在回存到 HMI  

 

88888888、、、、台达台达台达台达 HMIHMIHMIHMI 能做能做能做能做 GIFGIFGIFGIF 动作吗动作吗动作吗动作吗？？？？  

目前在 B系列人机上可以。 

 

89898989、、、、历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是 999999999999999999999999 啊啊啊啊，，，，我想多存点不行啊我想多存点不行啊我想多存点不行啊我想多存点不行啊    

1.05.79.12 版本软件已经放大了 10倍，足够用了。 

 

90909090、、、、画面的背景图片怎么删除啊画面的背景图片怎么删除啊画面的背景图片怎么删除啊画面的背景图片怎么删除啊，，，，我没有办法选中我没有办法选中我没有办法选中我没有办法选中    

一定是用了汇入的方式，删除的步骤这样，点击【画面】【清除汇入数据】 

 

91919191、、、、台达各个系列的台达各个系列的台达各个系列的台达各个系列的 RS485RS485RS485RS485 管脚定义好像不一样啊管脚定义好像不一样啊管脚定义好像不一样啊管脚定义好像不一样啊    

的确有些差异，所以使用时要注意参看说明书。这里以 COM2 为例来说明  

AS38BSTD TX+,RX+短接作为＋，TX-,RX-短接作为－ 

AS57BSTD/AS57CSTD 使用 R2+,R2- 一对信号即可，不要短接 R2+,T2+；T2-,R2- 

A/AE 系列 2、3短接为＋，1、4短接为－ 

B07S200 1 +,6 – 

 

92929292、、、、台达人机上能用组态软件吗台达人机上能用组态软件吗台达人机上能用组态软件吗台达人机上能用组态软件吗？？？？  

目前还不可以，软件只能用台达提供的 

93～100 列出 HMI 八大常见问题的自我诊断方法 

 

93939393、、、、USBUSBUSBUSB 无法上下载程序无法上下载程序无法上下载程序无法上下载程序 

1、软件没有选择【USB】下载，而选择的【COM】 

2、USB电缆接触不良 

3、USB电缆超过 1.5M，并且现场有强干扰源（类似鼠标会被手机干扰） 

4、人机软件问题。 目前比较可靠版本为 1.05.79 

5、USB驱动与 PC操作系统冲突 

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：： 

1、改成【COM】  

2、换一条USB电缆，或者与 PC重新插拔  

3、使用 1.5M内的电缆，最好带磁环屏蔽。同时原理干扰源。  

4、a、重新安装驱动  

  b、重启电脑、重新插拔、HMI 重新上电  

  c、使用较新版软件  

  d、改用 COM电缆线进行程序传输  
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5、重新安装操作系统  

 

99994444、、、、HMIHMIHMIHMI 上电黑屏上电黑屏上电黑屏上电黑屏    

客户描述：上电黑屏，重现上电正常；屏保后无法点亮；使用过程中黑屏 

原因分析： 

1、上电黑屏 

 a、供电电流不足 

 b、电源同时为其他电器供电 

 c、硬件品质问题  

2、屏保后无法点亮  

 a、品质问题 

 b、误操作系统控制区  

3、使用过程中黑屏  

 a、设置了屏幕保护  

 b、附件有高频干扰源，HMI 自动进入保护状态。如对讲机  

 c、误操作到了系统控制区  

 d、环境湿度过大导致背光灯保护。中海油案例  

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：：     

1、为 HMI 提供独立的开关电源，保证最小功率，最好能放大。品质问题请返回维修或者更

换新机。 

品质问题检测方法是用另外一台正常 HMI 做 LCM 与主板交叉更换试验。 

2、a、返回厂家维修或者换新机 b、解除系统控制区限制 

3、a、与操作人员解释或者解除屏幕保护 

 b、重新上电或者屏蔽好附件干扰源。比如高压、高频  

 c、解除系统控制区限制 

 d、改善环境湿度、防潮处理 

95959595、、、、HMI LCDHMI LCDHMI LCDHMI LCD 显示花屏显示花屏显示花屏显示花屏 

客户描述：一半有显示，一半无显示；屏幕上有垂直数线；开机屏幕模糊，慢慢显示正常；

一片花白显示。 

原因： 

1、一半有显示，一半无显示。 

95％确认 LCD 问题，可以做交叉测试确诊  

2、屏幕上有垂直数线  

 a、LCD 问题。LCM 电路板的电阻故障。可能是虚焊或被击穿  

 b、数据线问题  

3、开机屏幕模糊，慢慢显示正常  

99％。温度原因。使用温度建议 0~50 度。触摸屏  
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有自动根据温度调整 LCD 显示的功能。这样的描述多半温度比较低，接线 0度左右。 

4、一片花白显示  

 a、程序就是这样  

 b、数据线没有插  

 c、温度过高。超过 50度  

 d、LCD 问题  

解决办法解决办法解决办法解决办法：  

1、返回维修  

2、a、返回维修  

 b、插拔数据线  

3、属于正常，请与用户做解释。  

4、a、重新下载正确程序  

 b、检查数据线  

 c、改善环境温度。加风扇或者修建空调房等。  

 d、返回维修  

 

96969696、、、、通讯报错通讯报错通讯报错通讯报错     

客户描述：无法通讯，无法操作  

原因：形成原因比较复杂  

1、HMI 软件与控制器参数不匹配  

2、客户在【系统菜单】私自更改通讯设定  

3、电缆先不对或者使用过程中出现断线、虚连接等问题  

4、通讯电缆插反。OMRON  

5、现场干扰  

6、对于西门子、施耐德等 PLC 需要特别注意。  

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：：  

1、反复很对匹配参数并确认参数是可行的  

2、该回最初设置或者重新下载程序  

3、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态  

4、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态  

5、一切降低干扰的措施  

6、特殊 PLC 设置时需要谨慎  

注：这类问题的解决特别需要工程师对于所有电器产品的熟悉程度与丰富的现场经验  

 

97979797、、、、无法触摸屏或者触摸不灵敏无法触摸屏或者触摸不灵敏无法触摸屏或者触摸不灵敏无法触摸屏或者触摸不灵敏    

客户描述：按不动了，死机了；反映不灵敏  

原因：  
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1、摸屏表面的那层塑料膜没有撕掉  

2、【SYS】键位置被指甲或者工具按压  

3、程序里面用了大量的宏，比如初始宏。没有执行完或者进入死循环。  

4、通讯量过大导致触摸屏优先级靠后  

5、通讯断了  

6、触摸屏面板被损坏  

7、PLC 原因  

8、触控面板连接没有插到主板或者松动  

9、触控面板品质问题  

10、早期的软件和韧体  

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：：     

1、撕掉塑料膜  

2、查看【SYS】键位置  

3、查看是否用到了宏，做改善与优化。防止进入死循环死机  

4、减少通讯量。可以用测试程序，内部地址，不连接 PLC；采用逐幅删除画面法  

5、检查通讯，可以用测试程序，内部地址排除。（通讯错误显示被屏蔽）  

6、返修  

7、优化 PLC 程序，特别西门子，施耐德  

8、检查连接性  

9、返修  

10、更新软件及韧体  

 

98989898、、、、HMIHMIHMIHMI 内没有程序内没有程序内没有程序内没有程序     

原因：  

1、没有下载程序！！一半出现在批量下载时  

2、软件更新韧体与下载程序是 2个过程，错误把更新韧体成功当成下载程序成功。特别注

意 1.05.77,1.05.78.1 版本软件。请改用 1.05.79 版本。  

3、现场操作人员错误格式化程序。  

4、底层问题（概率非常低），有可能更新韧体过程中断电  

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：：     

1、完善管理出厂工作  

2、请改用 1.05.79  

3、屏蔽【SYS】键或者培训操作人员  

4、格式化后更新韧体。如不能解决，返修 
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99999999、、、、蜂鸣器报警蜂鸣器报警蜂鸣器报警蜂鸣器报警、、、、屏幕闪烁屏幕闪烁屏幕闪烁屏幕闪烁  

唯一原因：  

误操作系统控制区  

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：：  

1、关闭系统控制区  

2、让出系统控制区地址  

3、更改系统控制区地址  

100100100100、、、、POWERPOWERPOWERPOWER 灯不亮灯不亮灯不亮灯不亮     

可能原因：  

1、电源部分损坏  

2、韧体损坏  

3、主板电路故障  

4、供电不足  

解决办法解决办法解决办法解决办法：：：：  

1、返修  

2、格式化后，重新更新韧体。过程中请勿断电  

3、返修  

4、检查电源情况  
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台达PLC与触摸屏在分子筛灌装机控制系统中的应用
The application of delta PLC and touch screen in automatic zeolite filling machine

一一 一
●

control system

徐宏海，陶广军，张财政

XU Hong—hai，TAO Guang-jun。ZHANG Cai-zheng

(北方工业大学机电工程学院，北京100144)

摘要：通过对分子筛灌装机工作原理和工艺流程的分析，构建了以台达PLC和触摸屏为控制核心的分

子筛灌装机电气控制系统，实现了上料、铝条定位夹紧、钻孔、灌料、封胶、刮胶、注胶等

全过程的自动化生产，大大提高了分子筛灌装机作业的自动化水平和生产效率。

关键词：PLC；触摸屏；分子筛灌装机

中图分类号：TP391 文献标识码：B 文章编号：1009-01 34(201 0)07-0142-03

Doi：1 0．3969／J．Issn．1 0．09-0134．201 0．07．46

0 引言
在创建节约环保型社会的背景下，建筑玻璃

行业的发展使人们逐渐认识到中空玻璃节能的重要

性。北京奥运场馆、T3航站楼等建筑大量使用中

空玻璃幕墙，不仅美观大方，而且节能效果显著。

中空玻璃具有优越的密封性、良好的隔热性、可靠

的质量及耐久的寿命，其应用越来越广【1’21。

中空玻璃由两片玻璃组成，中间用铝隔条均

匀隔开，周边用丁基胶密封。为提高隔热效果，

玻璃层间应形成干燥气体室。为此，需在铝隔条

内灌装分子筛干燥剂，用于吸收两层玻璃空腔内

水蒸气口】。目前国产分子筛灌装机存在灌装效率

低、灌装不满、封胶不严、自动化程度低等问

题，国内玻璃深加工市场的高端分子筛灌装机完

全被国外厂家所垄断。因此，分子筛灌装机的国

产化已迫在眉睫。

1分子筛灌装机的工作原理及控制要求
如图l所示，分子筛灌装机主要由上料系统、

定位夹紧系统、打孔系统、灌装系统、封胶系统、

注胶系统、整体移动系统构成。其中上料系统采用

真空吸料原理，将密闭大桶中的分子筛干燥剂及

时、自动补充到方料箱内；定位夹紧系统实现对铝

隔条的定位和夹紧；打孔系统在铝隔条定位夹紧

后，气马达驱动钻头对铝框钻孔(分子筛干燥剂灌

装口)；灌装系统在光电位置开关检测到灌装孔准

确到达灌装位置时开始落料灌装；封胶系统在灌装

完毕后，用加热后的丁基胶封堵灌装口；注胶系统

的作用是及时HI、充丁基胶；整体移动系统则是为了

满足大小不同铝隔条的高度要求。

图1分子筛灌装机示意图

分子筛灌装机控制系统要求具备手动、全自

动两种工作方式。

手动工作方式主要用于单个动作的调试及校

核各个位置的准确度，同时可以单步进行上料补

充、压紧、打孔、封胶等工作。

自动工作时，先将铝隔条置于初始工作位

置，按下启动按钮，然后由PLC程序控制，实现定

位夹紧(包括水平、竖直定位夹紧)、打孔、落

收稿日期：2009—09—21

作者筒俞：徐宏海(1967～)，男，浙江萧山人，教授，研究方向为先进制造技术、测试与故障诊断技术。
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料灌装、封胶、注胶等全过程的自动化。一个循

环结束后，自动回到初始状态。

2硬件构成
分子筛灌装机控制系统选用台达PLC作为下位

机，触摸屏为上位机。PLC控制器一方面要对整

个灌装过程进行控制，另一方面与人机触摸屏通

讯，接收操作者发出的操作命令。触摸屏作为上

位机，用于工作方式选择、参数设置和自动、手

动控制切换以及监控画面显示和故障报警等。

分子筛灌装机控制的I／O点数均要求大于等于

24，其I／O地址分配如表1所示。综合分析各厂家产

品性价比及通讯口设置方式，选用DVP．48EH型台

达PLC，内置RS一232与RS一485双通讯口，可连接

温度、定位、计数器等扩充模组，支持数位、类

比、通讯、记忆体功能卡和资料设定器等功能。

同时选配DOP—A57CSTD型256色触摸屏，该型号

触摸键丰富多样，功能设置齐全。

表1分子筛灌装机l，O地址分配表

●入点 输出点

XO 息停STOP Y0 与Y4台作报警

X1 放椎程序开始 Yl 舞动线■I启停

}X2 竖直压蟹判位信号 Y2 振动线■2启停

X3 水平压譬到位信号 Y3 真空囊启停

打扎缸后坦到位信号 Y4 与Y0音作报警

X， 打孔缸前硅制付信号 Y5 2位2遗供气髑启停

}X6 大气缸上艰位信号 Y6 竖直压臂阀启停

X7 沣腔缸蜘琐端信号 Y7 水平厍譬网用停

XlO 封胶缸A判付信号 YlO 马达1阀启停

|X11 封腔缸B判位信号 Y“ 马达2一启停

{X12 光电开关(下)位置 Y12 打彳L隹I阀启停

!X13 光电开关(中)位t Yl， 三鞋缸1魄启停

『X14 光电开芙(上)位置 Y14 二联缸2嘲启停

}X15 检测开关t Y15 三联鲁『3圈启停

‘X16 检涓扦关2 Y16 刮腔缸阀启停

X17 大椭传癌嚣 Y” 注胶缸闽启俸

{X20 真卒表传感嚣 Y20 封腔‘IA皤启睁

{7．21 球珂1(前由左) Y2l 封腔缸B髑届停

X22 球霸I(前面右) Ⅷ 璋阿启捧

X23 肄网2(上面右) Y拈 中泄舟启停

；X2A 球鹤2(上面左) Y“ 大气缸t升阿翩停

X25 光纤传感罄1(上) Y” 大气缸F降髑启停

|X26 光纤传蓐嚣2(中) Y26 加热棒

X27 光纤幅瘟嚣3(下)

3 PLC与触摸屏通讯参数设置【4’5】
PLC与触摸屏通讯选择RS232串行接口，其通

讯参数设置如下：

PLC通讯口设置：通讯速率9600B，数据位

7Bits，同位Even，停止位1Bits，通讯站号1；

触摸屏通讯口设置：通讯速率9600B，数据位

7Bits，同位Odd，停止位1Bits，通讯站号0。

通过设置PLC与触摸屏通讯接口参数，PLC

能够高速并准确接收来自触摸屏的手动／自动工作

方式选择、铝隔条型号选择、注胶时间选择等参

数，并自动计算、存储相关控制参数；同时触摸

屏能够反馈I／O信号，显示丁基胶温度变化值以及

故障报警信息等，为分子筛灌装机自动控制提供

了方便的操作通道。

4 PLC软件设计
分子筛灌装机PLC控制系统的软件由公共程

序、自动程序和手动程序组成。公共程序主要用

于将触摸屏上所设参数读入，检查控制设备是否

处于初始工作状态，确定选择开关“自动／手动”

的状态。手动程序主要作为灌装机检测各个位置

及调整位置要求时备用。自动控制程序是软件中

最重要的部分，当系统具备自动初始条件后，按

下启动按钮，即可实现整个工艺过程的自动化生

产，循环结束时各控制点回到各自的初始位置。

分子筛灌装机工艺流程如图2所示，根据工艺流

程，利用台达PLC编程软件WPL2．1 l就可很方便地

设计出梯形图控制程序。

图2分子筛灌装机工艺流程图
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5 触摸屏界面设计 置，对设备各部件直接进行起动、停机控制；监

触摸屏界面主要设计了登录、主操作、手动 控和故障显示界面对设备的运行参数及故障状况

操作、监控和报警履历显示等界面。登录界面要
进行实时显示。利用台达screenEditor编程软件设

求操作员工登录前输入密码；主操作界面进行参
计的分子筛灌装机主操作界面如图3所示。

数设置、手／自动切换、中英文切换等操作；手 6 结束语
动操作界-ilii利用触摸键丰富而灵活多样的功能设 以台达PLC和触摸屏为核心的分子筛灌装机控

制系统，经过6个多月的生产实际运行证明，整个

系统性能稳定，操作方便，监控功能完善，自动

化水平和生产效率显著提高，达到了国外同类产

品的水平。

参考文献：

【l】郑立新．中空玻璃在我国的应用和发展【J】．科技创新导报，

2008，(1 3)：7．

【2】邱永忠．中空玻璃在建筑节能中的应用[J】．上海建材，2009，

(2)：15-17．

[3】张伟．简析中空玻璃的加工工艺流程【J】．中国建筑，2002，

(5)：5 1-52．

图3分子筛灌装机主操作界面 [41 DELTA．DVP—PLC应用技术手册程序篇，2005．

[51 DELTA．DOPA系列人机界面应用技术手册，2005．
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N2670 M05

图3 pro／E NC精加工刀具轨迹线框图和VERICUT

刀具轨迹动态图形仿真

运动数据，并按其指令格式进行编码，成为数控

机床的加工程序，程序保存格式为tap文件。如选

用UNCX01．P01 ijI]HAAS CONTROL my后处理器，

人脸精加工生成部分G代码如下：

N0010T4M06

N0020$4000 M03

N0030 G00 X．7．201 Y7．541

N0040 Z50．

N0050 Z一4．834

N0060 G01 Z一6．834 F200．

N0070 X一7．123 Y7．602 F1200．

N2640 X一2．746 Y14．288 Z．10．941

N2650 X．2．584 Y14．357 Z一10．963

N2660 G00 Z50．

11,141 第32卷第7期2010-7

3结束语
采用逆向工程技术对真实人脸进行三维建模

和造型，能够逼真的体现人脸自由曲面。而自由

曲面加工是一个较为复杂，难度较大的过程，采

用了Pro／E软件系统进行CAM设计，并生成人脸

模型数控加工程序，通过pro／NC的刀具轨迹线框

仿真和VERICUT刀具轨迹动态图形仿真，可以快

速、直观地观察到人脸模型加工过程，及时发现

加工过程中存在的问题，便于及时作出修改，以

提高三维人脸造型的精度和制造效率。

参考文献：

【1】王霄，刘会霞，梁佳洪．逆向工程技术及其应用【M】．北京：化

学工业出版社，2004．

【2】张昭华，徐军．三维人体建模方法研究【J】．陕西纺织，2004．1

(64)：34—36．

【3】王爱玲，李梦群，冯玉强．数控加工理论与实用技术【M】．北

京：机械工业出版社，2009．

【4】李立．数控铣削加工实用技术【M】．北京：机械工业出版社，

2009．

f5】刘伟军，孙玉文．逆向工程原理．方法及应用【M】．北京：机械

工业出版社，2009．

【6】杨宇，陶学恒．基于Pro／E的平面槽凸轮的三维造型设计
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http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Organization%3a%22%e5%8c%97%e6%96%b9%e5%b7%a5%e4%b8%9a%e5%a4%a7%e5%ad%a6%2c%e6%9c%ba%e7%94%b5%e5%b7%a5%e7%a8%8b%e5%ad%a6%e9%99%a2%2c%e5%8c%97%e4%ba%ac%2c100144%22+DBID%3aWF_QK
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-zzyzdh.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-zzyzdh.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e5%bc%a0%e4%bc%9f%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_zgjc200205020.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-zgjc.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%82%b1%e6%b0%b8%e5%bf%a0%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_shanghjc200902005.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-shanghjc.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%83%91%e7%ab%8b%e6%96%b0%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_kjzxdb200813005.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-kjzxdb.aspx
http://d.g.wanfangdata.com.cn/ExternalResource-zzyzdh201007046%5e5.aspx
http://d.g.wanfangdata.com.cn/ExternalResource-zzyzdh201007046%5e4.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9d%8e%e7%bb%b4%e5%86%9b%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%b9%bf%e9%92%a6%e7%a4%bc%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e7%8e%8b%e5%8d%9a%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_fssyxyxb201004013.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-fssyxyxb.aspx
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_zzyzdh201007046.aspx
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Preface 

Thank you for purchasing DELTA’s DOP-A, AE and AS series. This quick start will be helpful in the installation, 
wiring and inspection of Delta HMI. Before using the product, please read this quick start to ensure correct use. 
You should thoroughly understand all safety precautions before proceeding with the installation, wiring and 
operation. Place this quick start in a safe location for future reference. Please observe the following 
precautions: 

 Install the product in a clean and dry location free from corrosive and inflammable gases or liquids. 
 Ensure that all wiring instructions and recommendations are followed. 
 Ensure that HMI is correctly connected to a ground. The grounding method must comply with the 

electrical standard of the country. 
 Do not modify or remove wiring when power is applied to HMI. 
 Do not touch the power supply during operation. Otherwise, it may cause electric shock. 
 For the information of HMI software operation, software installation and hardware wiring, please 

refer to the HMI software manual. 

If you have any questions during operation, please contact our local distributors or Delta sales representative.  

The content of this quick start may be revised without prior notice. Please consult our distributors or download 
the most updated version at http://www.delta.com.tw/industrialautomation.  

 

Safety Precautions 
Carefully note and observe the following safety precautions when receiving, inspecting, installing, operating, 
maintaining and troubleshooting. The following words, DANGER, WARNING and STOP are used to mark 
safety precautions when using the Delta’s HMI product. Failure to observe these precautions may void the 
warranty! 
 

Installation 

 

 Comply with quick start for installation. Otherwise it may cause equipment damage.  
 Do not install the product in a location that is outside the stated specification for the HMI. Failure to 

observe this caution may result in electric shock, fire, or personal injury. 

Wiring 

 

 Connect the ground terminals to a class-3 ground (Ground resistance should not exceed 100Ω). 
Improper grounding may result in communication error, electric shock or fire. 

Operation 

 

 The users should use Delta Screen Editor software to perform editing in Delta's HMI product. To 
perform editing and confirming HMI programs without using Delta Screen Editor software in Delta's 
HMI product may result in abnormal operation. 

 

 

 Do not modify wiring during operation. Otherwise it may result in electric shock or personal injury. 
 Never use a hard or pointed object to hit or strike the screen as doing this may damage the screen 

and let the screen has not respond at all, and then cause HMI to work abnormally.. 
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Maintenance and Inspection 

 

 Do not touch any internal or exposed parts of the HMI as electrical shock may result. 
 Do not remove operation panel while power is on. Otherwise electrical shock may result.  
 Wait at least 10 minutes after power has been removed before touching any HMI terminals or 

performing any wiring and/or inspection as an electrical charge may still remain in the HMI with 
hazardous voltages even after power has been removed.  

 Turn the power off before changing backup battery and check system settings after finishing change. 
(all data will be cleared after changing battery). 

 Be sure the ventilation holes are not obstructed during operation. Otherwise malfunction may result 
due to bad ventilation or overheating troubles. 

Wiring Method 

 

 Remove the terminal block from the HMI before wiring. 
 Insert only one wire into one terminal on the terminal block. 
 If the wiring is in error, perform the wiring again with proper tools. Never use force to remove the 

terminals or wires. Otherwise, it may result in malfunction or damage. 
 For the power line that forced to take out, ensure to check wiring again and restart. 

Communication Wiring 

 

 Comply with communication wiring specification for wiring. 
 Wiring length should comply with the stated specification for the HMI. 
 Proper grounding to avoid bad communication quality. 

 

Installation and Storage Conditions 
The product should be kept in the shipping carton before installation. In order to retain the warranty coverage, 
the HMI should be stored properly when it is not to be used for an extended period of time. Some storage 
suggestions are: 

 Store in a clean and dry location free from direct sunlight. 
 Store within an ambient temperature range of -20°C to +60°C (-4°F to 140°F). 
 Store within a relative humidity range of 10% to 90% and non-condensing. 
 Do not store the HMI in a place subjected to corrosive gases and liquids. 
 Correctly packaged and placed on a solid and durable surface. 
 Do not mount the HMI adjacent to heat-radiating elements or in direct sunlight. 
 Do not mount the HMI in a location subjected to corrosive gases, liquids, or airborne dust or metallic 

particles. 
 Do not mount the HMI in a location where temperatures and humidity will exceed specification. 
 Do not mount the HMI in a location where vibration and shock will exceed specification. 
 Do not mount the HMI in a location where it will be subjected to high levels of electromagnetic 

radiation. 
 

Installation 
Installation Note: 

 Improper installation will result in malfunction and greatly reduce the life of the HMI. Be sure to 
follow the guidelines in this quick start when installing the HMI.  

 In order to ensure the HMI being well ventilated, make sure that the ventilation holes are not 
obstructed and must provide sufficient free space around HMI.  

 For use on a flat surface of a Type 4X "Indoor Use Only" enclosure or equivalent. 
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Installation Method [A and AE Series]: 

Step 1:  
Ensure to put waterproof gasket into HMI and then 
insert the HMI into the panel cutout. 

Step 2:  
Ensure to insert fasteners into the HMI’s insertion slots 
and turn the screw till screws touch panel cutout. 

  
Step 3:  
Turn the screw with less than torque 0.7N-M to avoid damage to plastic box. Torque: 6.17lb-inch(0.7N-M) 

 
Installation Method [AS Series]: 

Step 1:  
Ensure to put waterproof gasket into HMI and then 
insert the HMI into the panel cutout. 

Step 2:  
Ensure to insert fasteners into the HMI’s insertion slots 
and turn the screw till screws touch panel cutout. 

 
Step 3:  
Turn the screw with less than torque 0.7N-M to avoid damage to plastic box. Torque: 6.17lb-inch(0.7N-M) 
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Power Line Installation 
The specifications for power terminal wiring are shown in the table below: 

Type Wire Gauge (AWG) Stripped length Torque 
Solid 28~12 7~8 mm 5 kg-cm (4.3 lb-in) 

Stranded 28~12 7~8 mm 5 kg-cm (4.3 lb-in) 

The specifications for communication terminal wiring are shown in the table below (AS Series only): 

Type Wire Gauge (AWG) Stripped length Torque 
Solid 30 ~ 16 5 ~ 6 mm 2 kg-cm (1.7 lb-in) 

Stranded 30 ~ 16 5 ~ 6 mm 2 kg-cm (1.7 lb-in) 

Be sure to plug power line into HMI according to following arrow direction. 

      

      

 

Basic Inspection 
Item Content 

General Inspection 

 Periodically inspect the screws of the connection between the HMI and device. 
Tighten screws as necessary as they may loosen due to vibration and varying 
temperatures. 

 Ensure that oil, water, metallic particles or any foreign objects do not fall inside the 
HMI, control panel or ventilation slots and holes. As these will cause damage. 

 Ensure the correct installation and the control panel. It should be free from 
airborne dust, harmful gases or liquids. 

 
 

DOP-A80THTD1 
DOP-AE80THTD 
DOP-AE94BSTD 
DOP-A(E)10THTD1 

DOP-AS35THTD 
DOP-AS38BSTD 

DOP-A(E)57G(B)(C)STD 

DOP-AS57B(C)STD 
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Item Content 

Inspection before 
operation (power is 

not applied) 

 Ensure that all wiring terminals are correctly insulated. 
 Ensure that all wiring is correct or damage and or malfunction may result. 
 Visually check to ensure that there are not any unused screws, metal strips, any 

conductive or inflammable materials inside HMI. 
 Ensure to lower electromagnetic interference when devices are influenced by it. 
 Ensure that the external applied voltage to HMI is correct and matched to the 

controller. 

Inspection before 
operation (power is 

applied) 

 Check if power LED lights. 
 Check if the communication among devices is normal. 
 Please contact our local distributors or Delta sales representative if there are any 

abnormal conditions. 
 

Pin Definition of Serial Communication 
COM1 Port [A, AE and AS57B(C)STD Series] 

Contact COM Port  PIN 
RS-232 

1  
2 RXD 
3 TXD 
4  
5 GND 
6  
7 RTS 
8 CTS 

 
 
 

 

9  
Note: Blank = No Connection. 

COM2 Port [A Series] 

MODE1 MODE2 MODE3 COM Port PIN 
RS-232 RS-422 RS-485 

1  RXD- D- 
2 RXD RXD+ D+ 
3 TXD TXD+ D+ 
4  TXD- D- 
5 GND 
6  RTS-  
7 RTS RTS+  
8 CTS CTS+  

 
 
 

 

9  CTS-  
Note 1: Blank = No Connection. 
Note 2: When selecting Mode3 (for RS-485), D+ indicates that PIN 2 and PIN 3 is connected, and D- 

indicates that PIN 1 and PIN 4 is connected. 
 
 
 

Pin 

Pin 
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COM2 and COM3 Port [AE, A80THTD1 and A10THTD1 Series] 

MODE1 MODE2 MODE3 MODE4 MODE5 MODE6COM Port PIN
RS-232 RS-422 RS-485 RS-232*2 RS-422*2 RS-485*2

1  RXD- D-  RXD1- D1- 
2 RXD RXD+ D+ RXD1 RXD1+ D1+ 
3 TXD TXD+ D+ TXD1 TXD1+ D1+ COM2 

4  TXD- D-  TXD1- D1- 
 5 GND 

6  RTS-   TXD2- D2- 
7 RTS RTS+  TXD2 TXD2+ D2+ 
8 CTS CTS+  RXD2 RXD2+ D2+ 

 
 
 

 COM3 

9  CTS-   RXD2- D2- 
Note 1: Blank = No Connection. 
Note 2: When selecting Mode3 (for RS-485), D+ indicates that PIN 2 and PIN 3 is connected, and D- 

indicates that PIN 1 and PIN 4 is connected. When selecting Mode6 (for RS-485), D1+ 
indicates that PIN 2 and PIN 3 is connected, D1- indicates that PIN 1 and PIN 4 is connected, 
D2+ indicates that PIN 7 and PIN 8 is connected, and D2- indicates that PIN 6 and PIN 9 is 
connected. 

COM1 and COM3 [AS38BSTD, AS35THTD Series] 

MODE1 MODE2 COM Port PIN 
RS-232 RS-232*2 

1   
2 RXD RXD1 
3 TXD TXD1 COM1 

4   
 5 GND 

6   
7 RTS TXD2 
8 CTS RXD2 

 
 
 

 COM3 

9   
Note: Blank = No Connection. 

COM2 Port [AS38BSTD, AS35THTD Series] 

MODE1 MODE2 COM Port PIN 
RS-422 RS-485 

R- RXD- D- 

R+ RXD+ D+ 

T- TXD- D- 

T+ TXD+ D+ 

 
 
 
 
 
 
 G GND 

Note 1: When selecting Mode2 (for RS-485), D+ indicates that R+ and T+ is connected, and D- 
indicates that R- and T- is connected.  

 
 
 
 

Pin 

R- 

Pin 
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COM2 and COM3 Port [AS57B(C)STD Series] 

MODE1 MODE2 MODE3 COM Port PIN 
RS-485*2 RS-422*2 RS-422 

R- D- RXD- RXD- 
R+ D+ RXD+ RXD+ 
T-  TXD- TXD- 

COM2 

T+  TXD+ TXD+ 
 G GND 

R- D- RXD- CTS- 
R+ D+ RXD+ CTS+ 
T-  TXD- RTS- 

 

 
COM3 

T+  TXD+ RTS+ 
Note 1: Blank = No Connection. 
Note 2: When using RS-422 flow control, please refer to the COM3 Port signals table above for pin 

assignments. At this time, COM2 and COM3 ports cannot be used individually.  

 
Support Table for Communication Flow Control of each series 

  DOP-AE Series DOP-A Series DOP-AS57 Series DOP-AS35/AS38 Series

COM1 Support RS232 flow 
control 

Support RS232 
flow control 

Support RS232 flow 
control 

Support RS232 flow 
control, and when it is 

active, COM3 port cannot 
be used. 

COM2 Support RS422 
flow control 

Not support RS422 flow 
control 

COM3 

Support RS422 flow 
control, and  

when it is active, 
COM3 port cannot be 

used. 
N/A 

Support RS422 flow 
control, and when it is 

active, COM3 port 
cannot be used. 

Support RS232 flow 
control, and when it is 

active, COM3 port cannot 
be used. 

Note: Please refer to pin definition of actual model for detailed pin assignments.  

 
 
 
 

COM2 

COM3 
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Dimensions 
DOP-AS35THTD / DOP-AS38BSTD 

118.8 +0.04+1 (4.68     )

140.8
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92
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4

T

4-R3
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DOP-AS57B(C)STD 
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1 

   
 ) 

   
+1  0

+0
.0

4
 0

(6.79     )     0
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 0

14
4.

1(
5.

67
)
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172.4   
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2.
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T
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Units: mm

Units: mm
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DOP-A(E)57G(B)(C)STD 

3.0mm(0.12in)
T=1.6mm(0.06in) ~ (5

.2
1 

   
)

+1  0
+0

.0
4

 0

(6.79    ) 0
+1 +0.04

 0

14
4.

1(
5.

67
)

184.1(7.25)

6.1(0.24)39.0(1.54)
172.4

13
2.

4

4-R3(0.12)

T

NOTE:

 
DOP-A80THTD1 / DOP-AE80THTD 

T=1.6mm(0.06in) ~
3.0mm(0.12in)

(1.75)

17
8.

1(
7.

01
)

243.1(9.57)

 0
+1231.4  0(9.11      )+0.04

+0
.0

4
(6

.5
5 

   
   

)
 0+1

16
6.

4
 0

NOTE:

4-R
3.0

(0.
12

)

44.4
T

6.1(0.24)

 Units: mm

Units: mm
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DOP-AE94BSTD 

(8
.2

7 
   

   
)

21
0.

2
 0+1

+0
.0

4
 0

285.2  0
+1 (11.22       )

+0.04
 0

4-R
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NOTE:
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T

 
DOP-A(E)10THTD1 
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 0  0
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(8
.2

7 
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Units: mm

Units: mm
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Specifications 

MODEL AS35THTD AS38BSTD AS57B(C)STD A(E)57BSTD A(E)57GSTD

Display Type 3.5” TFT LCD 
(65536 colors)

3.8” STN LCD
(8 shades of 

blue) 

5.7” STN LCD 
(BS: 8 shades of 

blue 
CS: 256 colors) 

5.7” STN LCD
(8 shades of 

blue) 

5.7” FSTN 
LCD  

(16 shades of 
gray) 

Resolution 320 x 240 pixels 

Back Light 

LED Back Light
(about 30 

thousand hours 
at 25oC) 

LED Back 
Light (about 
10 thousand 

hours at 25oC)

CCFL Back Light 
(about 50 thousand hours at 25oC) LC

D
 M

O
D

U
LE

 

Display Size 3.5" (70.08 x 
52.56mm) 

3.8” (76.8 x 
57.6mm) 5.7” (115.17 x 86.37mm) 

Operation System Windows Base Real Time OS 

MCU 32-bit RISC Micro-controller 

NOR Flash ROM 

NOR Flash 
ROM 4Mbytes 
(System: 1MB / 

User: 3MB)

NOR Flash ROM 2Mbytes 
(System: 1MB / User: 1MB) 

NOR Flash ROM 4Mbytes 
(System: 1MB / User: 3MB)

SDRAM 8Mbytes 4Mbytes 16Mbytes 16Mbytes 16Mbytes 

Backup Memory 
(Bytes) 128K 128K 128K 

A: 256K 
AE: 512K 

SM Card      EXT. 
Memor

y 
USB Host 
(Ver 1.1) 

     

Extension Interface     (AE)  (AE) 

USB Client 1 USB Client Ver 1.1 

COM1 RS-232 

COM2 RS-422 / RS-485 RS-232 / RS-422 / RS-485
Serial 
COM 
Port 

COM3 RS-232 RS-422 / RS-485 RS-232 / RS-422 / RS-485 
(AE) 

Function Key User defined key x 4 + System key x 1 

Operation Voltage DC +24V (-10% ~ +15%) (Please use isolated power supply) (Note 2) 

Backup Battery 3V lithium battery CR2032 x 1 / battery life: 5 years 

Buzzer 85dB 
Perpetual Calendar 

(RTC) Built-in 

Cooling Method Natural air circulation 
Safety Approval 
(Waterproof for 

front panel) 
IP65 / NEMA4 / CE, UL (Note 1) 

Operation Temp. 0°C ~ 50°C 
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MODEL AS35THTD AS38BSTD AS57B(C)STD A(E)57BSTD A(E)57GSTD

Storage Temp. -20°C ~ +60°C 

Ambient Humidity 
10% ~ 90% RH [0 ~ 40°C], 10% ~ 55% RH [41 ~ 50°C] 

Pollution Degree 2 

Vibration 
Resistance 

IEC 61131-2 Compliant 
5Hz≦f＜9Hz = Continuous: 1.75mm / Occasional: 3.5mm  

9Hz≦f≦150Hz = Continuous: 0.5g / Occasional: 1.0g 
 X, Y, Z directions for 10 times 

Dimensions 
(W) x (H) x (D) mm 140.8 x 104.8 x 44.8 184.1 x 144.1 x 47 

Panel Cutout 
(W) x (H) mm 

118.8 x 92.8 172.4 x 132.4 

Weight Approx. 315g Approx. 310g Approx. 760g 
 

NOTE  
1) DOP-AE94BSTD this model is in the process of application to UL certification. 

2) Users please use isolated power supply except DOP-A80THTD1, DOP-AE80THTD, DOP-AE94BSTD, and 

DOP-A(E)10THTD1 these models. 

3) Users can download the Screen Editor, the program editor of Delta HMI product and the user manual via the 

following link: http://www.delta.com.tw/industrialautomation/.  

4) The content of this quick start may be revised without prior notice. Please consult our distributors or download the 

most updated version at http://www.delta.com.tw/industrialautomation/.  
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MODEL A(E)57CSTD 
A80THTD1 
AE80THTD 

AE94BSTD A(E)10THTD1 

Display Type 
5.7” STN LCD 
(256 colors) 

8” TFT LCD  
(65536 colors) 

9.4” STN LCD 
(8 shades of blue)

10.4” TFT LCD 
(65536 colors) 

Resolution 320 x 240 pixels 640 x 480 pixels 

Back Light 
CCFL Back Light 

(about 50 thousand hours at 25oC) 
CCFL Back Light 

(about 30 thousand hours at 25oC) 

LC
D

 M
O

D
U

LE
 

Display Size 5.7” (115.17 x 
86.37mm) 

8” (162.2 x 
121.7mm) 

9.4” (192.0 x 
144.0mm) 

10.4” (211.2 x 
158.4mm) 

Operation System Windows Base Real Time OS 

MCU 32-bit RISC Micro-controller 

NOR Flash ROM 
NOR Flash ROM 
4Mbytes (System: 
1MB / User: 3MB)

NOR Flash ROM 8Mbytes (System: 1MB / User: 7MB) 

SDRAM 16Mbytes 32Mbytes 16Mbytes 32Mbytes 

Backup Memory 
(Bytes) 

A: 256K 
AE: 512K 

512K 512K 512K 

SM Card   (AE)   EXT. 
Memor

y 
USB Host 
(Ver 1.1) 

    

Extension Interface  (AE)  (AE)   (AE) 

USB Client 1 USB Client Ver 1.1 

COM1 RS-232 

COM2 RS-232 / RS-422 / RS-485 
Serial 
COM 
Port 

COM3 RS-232 / RS-422 / 
RS-485 (AE) RS-232 / RS-422 / RS-485 

Function Key User defined key x 
4 + System key x 1

User defined key x 
6 + System key x 1

User defined key x 
11 + System key x 

1 

User defined key x 
7 + System key x 1

Operation Voltage DC +24V (-10% ~ +15%) (Please use isolated power supply) (Note 2) 

Backup Battery 3V lithium battery CR2032 x 1 / battery life: 5 years 

Buzzer 85dB 
Perpetual Calendar 

(RTC) Built-in 

Cooling Method Natural air circulation 
Safety Approval 
(Waterproof for 

front panel) 
IP65 / NEMA4 / CE, UL (Note 1) 

Operation Temp. 0°C ~ 50°C 

Storage Temp. -20°C ~ +60°C 

Ambient Humidity 
10% ~ 90% RH [0 ~ 40°C], 10% ~ 55% RH [41 ~ 50°C] 

Pollution Degree 2 

www.PLCworld.cn



 English-14

MODEL A(E)57CSTD 
A80THTD1 
AE80THTD 

AE94BSTD A(E)10THTD1 

Vibration 
Resistance 

IEC 61131-2 Compliant 
5Hz f≦ ＜9Hz = Continuous: 1.75mm / Occasional: 3.5mm  

9Hz f 150Hz = Continuous: 0.5g / Occasional: 1.0g≦ ≦  
 X, Y, Z directions for 10 times 

Dimensions 
(W) x (H) x (D) mm 184.1 x 144.1 x 47 243.1 x 178.1 x 

52.4 
297.1 x 222.1 x 

50.9 
297.1 x 222.1 x 

51.1 
Panel Cutout 
(W) x (H) mm 

172.4 x 132.4 231.4 x 166.4 285.2 x 210.2 

Weight Approx. 760g Approx. 1140g Approx. 1700g Approx. 1735g 
 

NOTE  
1) DOP-AE94BSTD this model is in the process of application to UL certification. 

2) Users please use isolated power supply except DOP-A80THTD1, DOP-AE80THTD, DOP-AE94BSTD, and 

DOP-A(E)10THTD1 these models. 

3) Users can download the Screen Editor, the program editor of Delta HMI product and the user manual via the 

following link: http://www.delta.com.tw/industrialautomation/.  

4) The content of this quick start may be revised without prior notice. Please consult our distributors or download the 

most updated version at http://www.delta.com.tw/industrialautomation/. 
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序言 

感謝您使用本產品，本人機介面安裝手冊提供 DOP-A、AE、AS 系列人機介面的相關資訊。在使用之前，

請您仔細詳讀本手冊以確保使用上的正確。此外，請妥善將其放置在明顯的地點以便隨時查閱。下列事項

在您尚未讀完本手冊前，請務必遵守： 

 安裝的環境必須沒有水氣，腐蝕性氣體及可燃性氣體。 
 接線時，請依接線圖說明施工。 
 接地工程必須確實實施，接地時須遵照國家現行相關電工法規之規定施行（請參考 NFPA 70: 

National Electrical Code, 2005 Ed.）。 
 在通電時，請勿拆解人機介面或更改配線。 
 在通電運作時，請勿接觸電源處，以免觸電。 

如果您在使用上仍有問題，請洽詢經銷商或者本公司客服中心。由於產品精益求精，當內容規格有所修正

時，請洽詢代理商或至台達網站（http://www.delta.com.tw/industrialautomation/）下載最新版本。 
 

安全注意事項 
安裝、配線、操作、維護及檢查時，應隨時注意以下安全注意事項。 

安裝注意 

 

 依照手冊指定的方式安裝人機介面，否則可能導致設備損壞。 

 禁止將本產品暴露在有水氣、腐蝕性氣體、可燃性氣體等物質的場所下使用，否則可

能會造成觸電或火災。 

配線注意 

 

 請將接地端子連接到 class-3（100 Ω以下）接地，接地不良可能會造成通訊異常、觸

電或火災。 

操作注意 

 

 人機介面需配合編輯軟體規劃畫面，未經規劃或確認之人機介面可能會導致不正常運

轉結果。 

 

 

 不得在開啟電源情況下改變配線，否則可能造成觸電或人員受傷。 

 請勿以尖銳物品碰觸面板，否則可能導致面板凹陷，進而使人機介面無法正常運作。

保養及檢查 

 

 禁止接觸人機介面內部，否則可能會造成觸電。 

 電源啟動時，禁止拆下人機介面面板，否則可能會造成觸電。 

 電源關閉 10 分鐘內，不得接觸接線端子，殘餘電壓可能造成觸電。 

 更換備用電池時，應切斷電源再進行，並在更換後重新檢查系統設定值。 

 人機介面在操作時，排氣孔不可封住，否則人機容易因為散熱不良而造成故障。 
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配線方法 

 

 配線時請將快速接頭從人機介面的本體上拆下來。 

 快速接頭的一個電線插入口，請僅插入一根電線。 

 對於錯誤強行拔出電線的動作，請重新檢查連接電線再啟動。 

通訊電路的配線 

 

 請依標準規格採用通訊配線線材。 

 通訊線材長度需在符合規定內。 

 採用正確的接地迴路，以避免通訊不良。 

 

安裝環境條件 
本產品在安裝之前必須置於其包裝箱內，若暫時不使用，為了使該產品能夠符合本公司的保固範圍及日後

的維護，儲存時務必注意下列事項： 

 必須置於無塵垢、乾燥之位置。 
 儲存位置的環境溫度必須在-20°C to +60°C（-4°F to 140°F）範圍內。 
 儲存位置的相對溼度必須在 10%到 90%範圍內，且無結露。 
 避免儲存於含有腐蝕性氣、液體之環境中。 
 最好適當包裝存放在架子或檯面。 
 本產品適合的安裝環境包括有：無發高熱裝置之場所；無水滴、蒸氣、灰塵及油性灰塵之場所；

無腐蝕、易燃性之氣、液體之場所；無漂浮性的塵埃及金屬微粒之場所；堅固無振動、無電磁雜

訊干擾之場所。 
 

安裝方向與空間 
注意事項： 

 安裝方向必須依規定，否則會造成故障原因。 
 為了使冷卻循環效果良好，安裝人機介面時，其上下左右與相鄰的物品和擋板(牆)必須保持足夠

的空間，否則會造成散熱不良。 
 使用於 Type 4X 室內用等級之外殼平面。 

安裝示意圖【適用 A、AE 系列】： 

步驟一： 
請確實將防水墊圈裝入，然後再安裝人機介面 

步驟二： 

請確實將固定片螺絲組裝入內，然後下方鉤住前蓋

螺絲頭頂住控制箱內側 
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步驟三： 

請以 0.7N-M 扭力鎖緊，切記不可超過此扭力，否則將造成塑膠外殼的損壞。 
扭力：6.17lb-inch（0.7N-M）。 

 
安裝示意圖【適用 AS 系列】： 

步驟一： 
請確實將防水墊圈裝入，然後再安裝人機介面 

步驟二： 

請確實將固定片螺絲組裝入內，然後下方鉤住前蓋

螺絲頭頂住控制箱內側 

步驟三： 

請以 0.7N-M 扭力鎖緊，切記不可超過此扭力，否則將造成塑膠外殼的損壞。 
扭力：6.17lb-inch（0.7N-M）。 

 

配線 
電源端子配線資訊如下： 

種類 電源配線（AWG） 剝線長度 扭力 
單芯線 28 ~ 12 7 ~ 8 mm 5 kg-cm（4.3 lb-in）
多芯線 30 ~ 12 7 ~ 8 mm 5 kg-cm（4.3 lb-in）

AS 系列通訊端子配線資訊如下： 

種類 電源配線（AWG） 剝線長度 扭力 
單芯線 30 ~ 16 5 ~ 6 mm 2 kg-cm（1.7 lb-in）

多芯線 30 ~ 16 5 ~ 6 mm 2 kg-cm（1.7 lb-in）
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請確實依指示方向將快速接頭裝入 

      

      

基本檢測 
檢測項目 檢測內容 

一般檢測 

 定期檢查人機介面與設備連接處的螺絲是否有鬆動。 
 排氣孔應避免油、水或金屬粉等異物侵入，且應防止電鑽的切削粉落入人機介

面內。 
 人機介面若設置於有害氣體或多粉塵的場所，應防止有害氣體與粉塵的侵入。

操作前檢測 

（未供應控制電源） 

 配線端子的接續部請實施絕緣處理。 
 通訊配線應正確，否則可能發生異常動作。 
 檢查螺絲或金屬片等導電性物體、可燃性物體是否存在人機介面內。 
 人機介面附近使用的電子儀器受到電磁干擾時，請使用儀器調校以降低電磁干

擾。 
 請確定人機介面的供應電源電壓準位是否正確。 

運轉前檢測 

（已供應控制電源） 

 電源指示燈是否顯示。 
 與各設備之間通訊動作是否正常。 
 人機介面若有異常現象，請與經銷商或者本公司客服中心聯絡。 

 

DOP-A80THTD1 
DOP-AE80THTD 
DOP-AE94BSTD 
DOP-A(E)10THTD1 

DOP-AS35THTD 
DOP-AS38BSTD 

DOP-A(E)57G(B)(C)STD 

DOP-AS57B(C)STD 
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通訊腳位定義 

COM1 定義【適用 A、AE、AS57B(C)STD 系列】 

說明 COM Port 示意圖 腳位 
RS-232 

1  
2 RXD 
3 TXD 
4  
5 GND 
6  
7 RTS 
8 CTS 

 
 
 

 

9  
註：空白＝不需連接 

COM2 定義【適用 A 系列】 

MODE1 MODE2 MODE3 COM Port 示意圖 腳位 
RS-232 RS-422 RS-485 

1  RXD- D- 
2 RXD RXD+ D+ 
3 TXD TXD+ D+ 
4  TXD- D- 
5 GND 
6  RTS-  
7 RTS RTS+  
8 CTS CTS+  

 
 
 

 

9  CTS-  
註 1：空白＝不需連接 

註 2：使用 Mode3 時，D+為 Pin2、Pin3 短路，D-為 Pin1、Pin4 短路 

COM2、COM3 定義【適用 AE、A80THTD1、A10THTD1 系列】 

MODE1 MODE2 MODE3 MODE4 MODE5 MODE6COM Port 示意圖 COM 
Port 

腳位
RS-232 RS-422 RS-485 RS-232*2 RS-422*2 RS-485*2

1  RXD- D-  RXD1- D1- 
2 RXD RXD+ D+ RXD1 RXD1+ D1+ 
3 TXD TXD+ D+ TXD1 TXD1+ D1+ COM2 

4  TXD- D-  TXD1- D1- 
 5 GND 

6  RTS-   TXD2- D2- 
7 RTS RTS+  TXD2 TXD2+ D2+ 
8 CTS CTS+  RXD2 RXD2+ D2+ 

 
 
 

 COM3 

9  CTS-   RXD2- D2- 
註 1：空白＝不需連接 

註 2：使用 Mode3 時，D+為 Pin2、Pin3 短路，D-為 Pin1、Pin4 短路 

使用 Mode6 時，D1+為 Pin2、Pin3 短路，D1-為 Pin1、Pin4 短路，D2+為 Pin7、Pin8 短路，D2-
為 Pin6、Pin9 短路 

Pin 

Pin 

Pin 
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COM1、COM3 定義【適用 AS38BSTD、AS35THTD 系列】 

MODE1 MODE2 COM Port 示意圖 COM Port 腳位 
RS-232 RS-232*2 

1   
2 RXD RXD1 
3 TXD TXD1 COM1 

4   
 5 GND 

6   
7 RTS TXD2 
8 CTS RXD2 

 
 
 

 COM3 

9   
註：空白＝不需連接 

COM2 定義【適用 AS38BSTD、AS35THTD 系列】 

MODE1 MODE2 COM Port 示意圖 腳位 
RS-422 RS-485 

R- RXD- D- 
R+ RXD+ D+ 
T- TXD- D- 
T+ TXD+ D+ 

 

 
G GND 

註 1：使用 Mode2 時，D+為 R+、T+短路，D-為 R-、T-短路 

COM2、COM3 定義【適用 AS57B(C)STD 系列】 

MODE1 MODE2 MODE3 COM Port 示意圖 COM Port 腳位 
RS-485*2 RS-422*2 RS-422 

R- D- RXD- RXD- 
R+ D+ RXD+ RXD+ 
T-  TXD- TXD- 

COM2 

T+  TXD+ TXD+ 
 G GND 

R- D- RXD- CTS- 
R+ D+ RXD+ CTS+ 
T-  TXD- RTS- 

 

 
COM3 

T+  TXD+ RTS+ 

註 1：空白＝不需連接 

註 2：欲使用 RS-422 流量控制時，其控制腳位請參考 MODE3 腳位定義。此時 COM2、COM3 無法單獨

使用。 

 
 
 
 
 

Pin 

COM2 

COM3 

R- 

www.PLCworld.cn



 繁中-7

各系列機種通訊流量控制支援對照表 

  DOP-AE 系列 DOP-A 系列 DOP-AS57 系列 DOP-AS35/AS38 系列

COM1 支援 RS232 流量控制 
支援 RS232 流量

控制 
支援 RS232 流量控制

支援 RS232 流量控制，

啟動流量控制時，COM3
無法使用 

COM2 
支援 RS422 流量

控制 
不支援 RS422 流量控制

COM3 

支援 RS422 流量控制， 

啟動流量控制時，

COM3 無法使用 N/A 

支援 RS422 流量控制，

啟動流量控制時，COM3
無法使用 

支援 RS232 流量控制，

啟動流量控制時，COM3
無法使用 

註：詳細流量控制腳位，請參考各機種腳位定義。 
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尺寸規格 

DOP-AS35THTD／DOP-AS38BSTD 

118.8 +0.04+1 (4.68     )

140.8

10
4.

8

 0  0

(3
.6

5 
   

 )

T=1.6mm(0.06in) ~ 

92
.8

 0+1 3.0mm(0.12in)

NOTE: 0+0
.0

4

T

4-R3
36.7

 
DOP-AS57B(C)STD 

0.12in(3.0mm)
T=0.06in(1.6mm) ~ (5

.2
1 

   
 ) 

   
+1  0

+0
.0

4
 0

(6.79     )     0
+1 +0.04

 0

14
4.

1(
5.

67
)

184.1(7.25)

6.1(0.24)39.0(1.54)
172.4   

13
2.

4 
  

4-R3(0.12)

T

NOTE:

 

單位：mm

單位：mm
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DOP-A(E)57G(B)(C)STD 

3.0mm(0.12in)
T=1.6mm(0.06in) ~ (5

.2
1 

   
)

+1  0
+0

.0
4

 0

(6.79    ) 0
+1 +0.04

 0

14
4.

1(
5.

67
)

184.1(7.25)

6.1(0.24)39.0(1.54)
172.4

13
2.

4

4-R3(0.12)

T

NOTE:

 
DOP-A80THTD1／DOP-AE80THTD 

T=1.6mm(0.06in) ~
3.0mm(0.12in)

(1.75)

17
8.

1(
7.

01
)

243.1(9.57)

 0
+1231.4  0(9.11      )+0.04

+0
.0

4
(6

.5
5 

   
   

)
 0+1

16
6.

4
 0

NOTE:

4-R
3.0

(0.
12

)

44.4
T

6.1(0.24)

 

單位：mm

單位：mm
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DOP-AE94BSTD 

(8
.2

7 
   

   
)

21
0.

2
 0+1

+0
.0

4
 0

285.2  0
+1 (11.22       )

+0.04
 0

4-R
3.0

NOTE:

T=1.6mm(0.06in) ~
3.0mm(0.12in)

T

 
DOP-A(E)10THTD1 

3.0mm(0.12in)

+0.04
(11.22       )+1

 0  0

T=1.6mm(0.06in) ~

(8
.2

7 
   

   
)

+1  0
+0

.0
4

 0
21

0.
2

285.2
4-R

3.0
(0.

12
)

NOTE:

T297.1(11.70)

22
2.

1(
8.

74
)

43.1(1.70) 6.1(0.24)

 

單位：mm

單位：mm
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硬體規格 

型號 AS35THTD AS38BSTD AS57B(C)STD A(E)57BSTD A(E)57GSTD

面板種類 3.5” TFT LCD
（65536 色）

3.8” STN LCD
（8 灰階藍白）

5.7” STN LCD 
（BS：8 灰階藍白 

CS：256 色） 

5.7” STN LCD
（8 灰階藍白）

5.7” FSTN 
LCD  

（16 灰階黑白）

解析度 320 x 240 pixels 

背光燈 

LED Back Light
（常溫 25oC 下

壽命約 3 萬小

時） 

LED Back 
Light（常溫

25oC 下壽命約

1 萬小時）

CCFL Back Light 
（常溫 25oC 下壽命約 5 萬小時） 

顯  

示  

器 

顯示範圍 3.5"（70.08 x 
52.56mm）

3.8”（76.8 x 
57.6mm）

5.7”（115.17 x 86.37mm） 

作業系統 Windows Base Real Time OS 

中央處理器 32-bit RISC Micro-controller 

記憶體 ROM 

NOR Flash 
ROM 4Mbytes
（System：1MB
／User：3MB）

NOR Flash ROM 2Mbytes
（System：1MB／User：1MB） 

NOR Flash ROM 4Mbytes
（System：1MB／User：3MB）

內部記憶體 8Mbytes 4Mbytes 16Mbytes 16Mbytes 16Mbytes 

斷電保持內部 
記憶體（Bytes） 

128K 128K 128K 
A：256K 

AE：512K 

SM Card      
擴充記

憶體 USB Host 
（Ver 1.1） 

     

擴充介面    （AE） （AE） 

USB Client 1 USB Client Ver 1.1 

COM1 RS-232 

COM2 RS-422／RS-485 RS-232／RS-422／RS-485串列通

訊埠 
COM3 RS-232 RS-422／RS-485 RS-232／RS-422／RS-485

（AE） 

輔助鍵 使用者定義鍵 x 4 + 系統鍵 x 1 

工作電壓 DC +24V（-10% ~ +15%）（請使用隔離式電源供應器）(Note 2) 

記憶體備份電池 3V 鋰電池 CR2032×1，電池壽命：5 年 

蜂鳴器 85dB 

萬年曆 內建 

冷卻方式 自然冷卻 

安規認證 
（面板防水等級） 

IP65／NEMA4／CE, UL (Note 1) 

操作溫度 0°C ~ 50°C 
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型號 AS35THTD AS38BSTD AS57B(C)STD A(E)57BSTD A(E)57GSTD

儲存溫度 -20°C ~ +60°C 

工作環境 10% ~ 90% RH【0 ~ 40°C】，10% ~ 55% RH【41 ~ 50°C】，污染等級 2 

耐震動／耐衝擊 
IEC61131-2 規定 不連續振動 5Hz-9Hz 3.5mm，9Hz-150Hz 1G  

                 連續振動 5Hz-9Hz 1.75mm，9Hz-150Hz 0.5G 
X, Y, Z 各方向 10 次 

尺寸 
（W）x（H）x（D）

mm 
140.8 x 104.8 x 44.8 184.1 x 144.1 x 47 

開孔尺寸 
（W）x（H）mm 

118.8 x 92.8 172.4 x 132.4 

重量 約 315g 約 310g 約 760g 

 

NOTE  
1) DOP-AS35THTD, DOP-AE94BSTD 機種 UL 認證申請中。 

2) 除了 DOP-A80THTD1, DOP-AE80THTD, DOP-AE94BSTD, DOP-A(E)10THTD1 這些機種外皆請使用隔離式電

源供應器。 

3) DOP 系列 HMI 編輯軟體 Screen Editor 及其使用操作手冊，可由台達網站下載取得，網址為

http://www.delta.com.tw/industrialautomation/。 

4) 本人機介面安裝手冊內所記載之規格若有變更，本公司恕不另行通知。當內容規格有所修正時，請洽詢代理商或至

台達網站 http://www.delta.com.tw/industrialautomation/下載最新版本。 
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型號 A(E)57CSTD 
A80THTD1 
AE80THTD 

AE94BSTD A(E)10THTD1 

面板種類 
5.7” STN LCD 

（256 色） 
8” TFT LCD  

（65536 色） 
9.4” STN LCD 

（8 灰階藍白） 
10.4” TFT LCD 
（65536 色） 

解析度 320 x 240 pixels 640 x 480 pixels 

背光燈 
CCFL Back Light 

（常溫 25oC 下壽命約 5 萬小時） 
CCFL Back Light 

（常溫 25oC 下壽命約 3 萬小時） 

顯  

示  

器 

顯示範圍 5.7”（115.17 x 
86.37mm） 

8”（162.2 x 
121.7mm） 

9.4”（192.0 x 
144.0mm） 

10.4”（211.2 x 
158.4mm） 

作業系統 Windows Base Real Time OS 

中央處理器 32-bit RISC Micro-controller 

記憶體 ROM 
NOR Flash ROM 

4Mbytes（System：

1MB／User：3MB）
NOR Flash ROM 8Mbytes（System：1MB／User：7MB）

內部記憶體 16Mbytes 32Mbytes 16Mbytes 32Mbytes 

斷電保持內部 
記憶體（Bytes） 

A：256K 
AE：512K 

512K 512K 512K 

SM Card  （AE）   
擴充記

憶體 USB Host 
（Ver 1.1）     

擴充介面 （AE） （AE）  （AE） 

USB Client 1 USB Client Ver 1.1 

COM1 RS-232 

COM2 RS-232／RS-422／RS-485 串列通

訊埠 
COM3 

RS-232／RS-422
／RS-485（AE）

RS-232／RS-422／RS-485 

輔助鍵 使用者定義鍵 x4 + 
系統鍵 x1 

使用者定義鍵 x6 + 
系統鍵 x1 

使用者定義鍵 x11 + 
系統鍵 x1 

使用者定義鍵 x7 + 
系統鍵 x1 

工作電壓 DC +24V（-10% ~ +15%）（請使用隔離式電源供應器）(Note 2) 

記憶體備份電池 3V 鋰電池 CR2032×1，電池壽命：5 年 

蜂鳴器 85dB 

萬年曆 內建 

冷卻方式 自然冷卻 

安規認證 
（面板防水等級） 

IP65／NEMA4／CE, UL (Note 1) 

操作溫度 0°C ~ 50°C 

儲存溫度 -20°C ~ +60°C 

工作環境 10% ~ 90% RH【0 ~ 40°C】，10% ~ 55% RH【41 ~ 50°C】，污染等級 2 
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型號 A(E)57CSTD 
A80THTD1 
AE80THTD 

AE94BSTD A(E)10THTD1 

耐震動／耐衝擊 
IEC61131-2 規定 不連續振動 5Hz-9Hz 3.5mm，9Hz-150Hz 1G  
               連續振動 5Hz-9Hz 1.75mm，9Hz-150Hz 0.5G 

X, Y, Z 各方向 10 次 
尺寸 

（W）x（H）x（D）

mm 
184.1 x 144.1 x 47 243.1 x 178.1 x 

52.4 
297.1 x 222.1 x 

50.9 
297.1 x 222.1 x 

51.1 

開孔尺寸 
（W）x（H）mm 

172.4 x 132.4 231.4 x 166.4 285.2 x 210.2 

重量 約 760g 約 1140g 約 1700g 約 1735g 

 

NOTE  
1) DOP-AS35THTD, DOP-AE94BSTD 機種 UL 認證申請中。 

2) 除了 DOP-A80THTD1, DOP-AE80THTD, DOP-AE94BSTD, DOP-A(E)10THTD1 這些機種外皆請使用隔離式電

源供應器。 

3) DOP 系列 HMI 編輯軟體 Screen Editor 及其使用操作手冊，可由台達網站下載取得，網址為

http://www.delta.com.tw/industrialautomation/。 

4) 本人機介面安裝手冊內所記載之規格若有變更，本公司恕不另行通知。當內容規格有所修正時，請洽詢代理商或至

台達網站 http://www.delta.com.tw/industrialautomation/下載最新版本。 
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感谢您使用本产品，本人机界面安装手册提供 DOP-A、AE、AS 系列人机界面的相关信息。在使用之前，

请您仔细详读本手册以确保使用上的正确。此外，请妥善将其放置在明显的地点以便随时查阅。下列事项

在您尚未读完本手册前，请务必遵守： 

 安装的环境必须没有水气，腐蚀性气体及可燃性气体。 
 接线时，请依接线图说明施工。 
 接地工程必须确实实施，接地时须遵照国家现行相关电工法规的规定施行（请参考 NFPA 70: 

National Electrical Code, 2005 Ed.）。 
 在通电时，请勿拆解人机界面或更改配线。 
 在通电运行时，请勿接触电源处，以免触电。 

如果您在使用上仍有问题，请咨询经销商或者本公司客服中心。由于产品精益求精，当内容规格有所修正

时，请咨询代理商或至台达网站（http://www.delta.com.tw/industrialautomation/）下载最新版本。 
 

安装、配线、操作、维护及检查时，应随时注意以下安全注意事项。 

安装注意 

 

 依照手册指定的方式安装人机界面，否则可能导致设备损坏。 
 禁止将本产品暴露在有水气、腐蚀性气体、可燃性气体等物质的场所下使用，否则可

能会造成触电或火灾。 

配线注意 

 

 请将接地端子连接到 class-3（100 Ω以下）接地，接地不良可能会造成通讯异常、触

电或火灾。 

操作注意 

 

 人机界面需配合编辑软件规划画面，未经规划或确认的人机界面可能会导致不正常运

行结果。 

 

 

 不得在开启电源情况下改变配线，否则可能造成触电或人员受伤。 
 请勿以尖锐物品碰触面板，否则可能导致面板凹陷，进而使人机界面无法正常运行。

保养及检查 

 

 禁止接触人机界面内部，否则可能会造成触电。 
 电源启动时，禁止拆下人机界面面板，否则可能会造成触电。 
 电源关闭 10 分钟内，不得接触接线端子，残余电压可能造成触电。 
 更换备用电池时，应切断电源再进行，并在更换后重新检查系统设定值。 
 人机界面在操作时，排气孔不可封住，否则人机容易因为散热不良而造成故障。 
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配线方法 

 

 配线时请将快速连接器从人机界面的本体上拆下来。 
 快速连接器的一个电线插入口，请仅插入一根电线。 
 对于错误强行拔出电线的情况，请重新检查连接电线再启动。 

通讯电路的配线 

 

 请依标准规格采用通讯配线线材。 
 通讯线材长度需在符合规定内。 
 采用正确的接地回路，以避免通讯不良。 

 

本产品在安装之前必须置于其包装箱内，若暂时不使用，为了使该产品能够符合本公司的保修范围及日后

的维护，储存时务必注意下列事项： 

 必须置于无尘垢、干燥的位置。 
 储存位置的环境温度必须在-20°C to +60°C（-4°F to 140°F）范围内。 
 储存位置的相对湿度必须在 10%到 90%范围内，且无结露。 
 避免储存于含有腐蚀性气、液体的环境中。 
 最好适当包装存放在架子或台面。 
 本产品适合的安装环境包括有：无发高热装置的场所；无水滴、蒸气、灰尘及油性灰尘的场所；

无腐蚀、易燃性的气、液体的场所；无漂浮性的尘埃及金属微粒的场所；坚固无振动、无电磁噪

声干扰的场所。 
 

注意事项： 

 安装方向必须依规定，否则会造成故障原因。 

 为了使冷却循环效果良好，安装人机界面时，其上下左右与相邻的物品和挡板(墙)必须保持足够

的空间，否则会造成散热不良。 

 使用于 Type 4X 室内用等级的外壳平面。 

安装示意图【适用 A、AE 系列】： 

步骤一： 

请确实将防水垫圈装入，然后再安装人机界面 
步骤二： 

请确实将固定片螺丝组装入内，然后下方钩住前盖螺

丝头顶住控制箱内侧 
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步骤三： 

请以 0.7N-M 扭力锁紧，切记不可超过此扭力，否则将造成塑胶外壳的损坏。 
扭力：6.17lb-inch（0.7N-M）。 

 
安装示意图【适用 AS 系列】： 

步骤一： 

请确实将防水垫圈装入，然后再安装人机界面 
步骤二： 

请确实将固定片螺丝组装入内，然后下方钩住前盖

螺丝头顶住控制箱内侧 

步骤三： 

请以 0.7N-M 扭力锁紧，切记不可超过此扭力，否则将造成塑胶外壳的损坏。 
扭力：6.17lb-inch（0.7N-M）。 

 

电源端子配线信息如下： 

种类 电源配线（AWG） 剥线长度 扭力 
单芯线 28 ~ 12 7 ~ 8 mm 5 kg-cm（4.3 lb-in）
多芯线 30 ~ 12 7 ~ 8 mm 5 kg-cm（4.3 lb-in）

AS 系列通讯端子配线信息如下： 

种类 电源配线（AWG） 剥线长度 扭力 
单芯线 30 ~ 16 5 ~ 6 mm 2 kg-cm（1.7 lb-in）

多芯线 30 ~ 16 5 ~ 6 mm 2 kg-cm（1.7 lb-in）
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请确实依指示方向将快速接头装入 

      

      

 

检测项目 检测内容 

一般检测 

 定期检查人机界面与设备连接处的螺丝是否有松动。 
 排气孔应避免油、水或金属粉等异物侵入，且应防止电钻的切削粉落入人机界

面内。 
 人机界面若设置于有害气体或多粉尘的场所，应防止有害气体与粉尘的侵入。

操作前检测 

（未供应控制电源） 

 配线端子的接续部请实施绝缘处理。 
 通讯配线应正确，否则可能发生异常。 
 检查螺丝或金属片等导电性物体、可燃性物体是否存在人机界面内。 
 人机界面附近使用的电子仪器受到电磁干扰时，请使用仪器调校以降低电磁干

扰。 
 请确定人机界面的供应电源电压准位是否正确。 

运行前检测 

（已供应控制电源） 

 电源指示灯是否显示。 
 与各设备之间通讯是否正常。 
 人机界面若有异常现象，请咨询经销商或者本公司客服中心。 

 

DOP-A80THTD1 
DOP-AE80THTD 
DOP-AE94BSTD 
DOP-A(E)10THTD1 

DOP-AS35THTD 
DOP-AS38BSTD 

DOP-A(E)57G(B)(C)STD 

DOP-AS57B(C)STD 
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COM1 定义【适用 A、AE、AS57B(C)STD 系列】 

说明 COM Port 示意图 引脚 
RS-232 

1  
2 RXD 
3 TXD 
4  
5 GND 
6  
7 RTS 
8 CTS 

 
 
 

 

9  
注：空白＝不需连接 

COM2 定义【适用 A 系列】 

MODE1 MODE2 MODE3 COM Port 示意图 引脚 
RS-232 RS-422 RS-485 

1  RXD- D- 
2 RXD RXD+ D+ 
3 TXD TXD+ D+ 
4  TXD- D- 
5 GND 
6  RTS-  
7 RTS RTS+  
8 CTS CTS+  

 
 
 

 

9  CTS-  
注 1：空白＝不需连接 

注 2：使用 Mode3 时，D+为 Pin2、Pin3 短路，D-为 Pin1、Pin4 短路 

COM2、COM3 定义【适用 AE、A80THTD1、A10THTD1 系列】 

MODE1 MODE2 MODE3 MODE4 MODE5 MODE6COM Port 示意图 COM 
Port 引脚

RS-232 RS-422 RS-485 RS-232*2 RS-422*2 RS-485*2
1  RXD- D-  RXD1- D1- 
2 RXD RXD+ D+ RXD1 RXD1+ D1+ 
3 TXD TXD+ D+ TXD1 TXD1+ D1+ COM2 

4  TXD- D-  TXD1- D1- 
 5 GND 

6  RTS-   TXD2- D2- 
7 RTS RTS+  TXD2 TXD2+ D2+ 
8 CTS CTS+  RXD2 RXD2+ D2+ 

 
 
 

 COM3 

9  CTS-   RXD2- D2- 
注 1：空白＝不需连接 

注 2：使用 Mode3 时，D+为 Pin2、Pin3 短路，D-为 Pin1、Pin4 短路 

使用 Mode6 时，D1+为 Pin2、Pin3 短路，D1-为 Pin1、Pin4 短路，D2+为 Pin7、Pin8 短路，D2-
为 Pin6、Pin9 短路 

Pin 

Pin 

Pin 
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COM1、COM3 定义【适用 AS38BSTD、AS35THTD 系列】 

MODE1 MODE2 COM Port 示意图 COM Port 引脚 
RS-232 RS-232*2 

1   
2 RXD RXD1 
3 TXD TXD1 COM1 

4   
 5 GND 

6   
7 RTS TXD2 
8 CTS RXD2 

 
 
 

 COM3 

9   
注：空白＝不需连接 

COM2 定义【适用 AS38BSTD、AS35THTD 系列】 

MODE1 MODE2 COM Port 示意图 引脚 
RS-422 RS-485 

R- RXD- D- 
R+ RXD+ D+ 
T- TXD- D- 
T+ TXD+ D+ 

 

 G GND 

注 1：使用 Mode2 时，D+为 R+、T+短路，D-为 R-、T-短路 

COM2、COM3 定义【适用 AS57B(C)STD 系列】 

MODE1 MODE2 MODE3 COM Port 示意图 COM Port 引脚 
RS-485*2 RS-422*2 RS-422 

R- D- RXD- RXD- 
R+ D+ RXD+ RXD+ 
T-  TXD- TXD- 

COM2 

T+  TXD+ TXD+ 
 G GND 

R- D- RXD- CTS- 
R+ D+ RXD+ CTS+ 
T-  TXD- RTS- 

 

 
COM3 

T+  TXD+ RTS+ 

注 1：空白＝不需连接 

注 2：欲使用 RS-422 流量控制时，其控制引脚请参考 MODE3 引脚定义。此时 COM2、COM3 无法单独

使用。 

 
 
 
 
 
 

Pin 

R- 

COM2 

COM3 
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各系列机种通讯流量控制支持对照表 

  DOP-AE 系列 DOP-A 系列 DOP-AS57 系列 DOP-AS35/AS38 系列

COM1 支持 RS232 流量控制 
支持 RS232 流量

控制 
支持 RS232 流量控制

支持 RS232 流量控制，

启动流量控制时，COM3
无法使用 

COM2 支持 RS422 流量

控制 
不支持 RS422 流量控制

COM3 

支持 RS422 流量控制， 

启动流量控制时，

COM3 无法使用 N/A 

支持 RS422 流量控制，

启动流量控制时，COM3
无法使用 

支持 RS232 流量控制，

启动流量控制时，COM3
无法使用 

注：详细流量控制引脚，请参考各机种引脚定义。 
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DOP-AS38BSTD／DOP-AS38BSTD 

118.8 +0.04+1 (4.68     )

140.8

10
4.

8

 0  0

(3
.6

5 
   

 )

T=1.6mm(0.06in) ~ 

92
.8

 0+1 3.0mm(0.12in)

NOTE: 0+0
.0

4

T

4-R3
36.7

 
DOP-AS57B(C)STD 

0.12in(3.0mm)
T=0.06in(1.6mm) ~ (5

.2
1 

   
 ) 

   
+1  0

+0
.0

4
 0

(6.79     )     0
+1 +0.04

 0

14
4.

1(
5.

67
)

184.1(7.25)

6.1(0.24)39.0(1.54)
172.4   

13
2.

4 
  

4-R3(0.12)

T

NOTE:

 

單位：mm

單位：mm
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DOP-A(E)57G(B)(C)STD 

3.0mm(0.12in)
T=1.6mm(0.06in) ~ (5

.2
1 

   
)

+1  0
+0

.0
4

 0

(6.79    ) 0
+1 +0.04

 0

14
4.

1(
5.

67
)

184.1(7.25)

6.1(0.24)39.0(1.54)
172.4

13
2.

4

4-R3(0.12)

T

NOTE:

 
DOP-A80THTD1／DOP-AE80THTD 

T=1.6mm(0.06in) ~
3.0mm(0.12in)

(1.75)

17
8.

1(
7.

01
)

243.1(9.57)

 0
+1231.4  0(9.11      )+0.04

+0
.0

4
(6

.5
5 

   
   

)
 0+1

16
6.

4
 0

NOTE:

4-R
3.0

(0.
12

)

44.4
T

6.1(0.24)

 

單位：mm

單位：mm
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DOP-AE94BSTD 

(8
.2

7 
   

   
)

21
0.

2
 0+1

+0
.0

4
 0

285.2  0
+1 (11.22       )

+0.04
 0

4-R
3.0

NOTE:

T=1.6mm(0.06in) ~
3.0mm(0.12in)

T

 
DOP-A(E)10THTD1 

3.0mm(0.12in)

+0.04
(11.22       )+1

 0  0

T=1.6mm(0.06in) ~

(8
.2

7 
   

   
)

+1  0
+0

.0
4

 0
21

0.
2

285.2
4-R

3.0
(0.

12
)

NOTE:

T297.1(11.70)

22
2.

1(
8.

74
)

43.1(1.70) 6.1(0.24)

 

單位：mm

單位：mm
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型号 AS35THTD AS38BSTD AS57B(C)STD A(E)57BSTD A(E)57GSTD

面板种类 3.5” TFT LCD
（65536 色）

3.8” STN LCD
（8 灰度蓝白）

5.7” STN LCD 
（BS：8 灰度蓝白 

CS：256 色） 

5.7” STN LCD
（8 灰度蓝白）

5.7” FSTN 
LCD  

（16灰度黑白）

分辨率 320 x 240 pixels 

背光灯 

LED Back Light
（常温 25oC 下

寿命约 3 万小

时） 

LED Back 
Light（常温

25oC 下寿命约

1 万小时）

CCFL Back Light 
（常温 25oC 下寿命约 5 万小时） 

显  

示  

器 

显示范围 3.5"（70.08 x 
52.56mm）

3.8”（76.8 x 
57.6mm）

5.7”（115.17 x 86.37mm） 

操作系统 Windows Base Real Time OS 

中央处理器 32-bit RISC Micro-controller 

内存 ROM 

NOR Flash 
ROM 4Mbytes
（System：1MB
／User：3MB）

NOR Flash ROM 2Mbytes
（System：1MB／User：1MB） 

NOR Flash ROM 4Mbytes
（System：1MB／User：3MB）

内部存储器 8Mbytes 4Mbytes 16Mbytes 16Mbytes 16Mbytes 

断电保持内部 
存储器（Bytes） 

128K 128K 128K 
A：256K 

AE：512K 

SM Card      
扩展存

储器 USB Host 
（Ver 1.1） 

     

扩展界面    （AE） （AE） 

USB Client 1 USB Client Ver 1.1 

COM1 RS-232 

COM2 RS-422／RS-485 RS-232／RS-422／RS-485串行通

讯口 
COM3 RS-232 RS-422／RS-485 RS-232／RS-422／RS-485

（AE） 

辅助键 使用者定义键 x 4 + 系统键 x 1 

工作电压 DC +24V（-10% ~ +15%）（请使用隔离式电源供应器）(Note 2) 

存储器备份电池 3V 锂电池 CR2032×1，电池寿命：5 年 

蜂鸣器 85dB 

实时时钟 内建 

冷却方式 自然冷却 

安规认证 
（面板防水等级） 

IP65／NEMA4／CE, UL (Note 1) 

操作温度 0°C ~ 50°C 
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型号 AS35THTD AS38BSTD AS57B(C)STD A(E)57BSTD A(E)57GSTD

储存温度 -20°C ~ +60°C 

工作环境 10% ~ 90% RH【0 ~ 40°C】，10% ~ 55% RH【41 ~ 50°C】，污染等级 2 

耐震动／耐冲击 
IEC61131-2 规定 不连续振动 5Hz-9Hz 3.5mm，9Hz-150Hz 1G  

                 连续振动 5Hz-9Hz 1.75mm，9Hz-150Hz 0.5G 
X, Y, Z 各方向 10 次 

尺寸 
（W）x（H）x（D）

mm 
140.8 x 104.8 x 44.8 184.1 x 144.1 x 47 

开孔尺寸 
（W）x（H）mm 

118.8 x 92.8 172.4 x 132.4 

重量 约 315g 约 310g 约 760g 
 

NOTE  
1) DOP-AE94BSTD 机种 UL 认证申请中。 

2) 除了 DOP-A80THTD1, DOP-AE80THTD, DOP-AE94BSTD, DOP-A(E)10THTD1 这些机种外皆请使用隔离式电

源供应器。 

3) DOP 系列 HMI 编辑软件 Screen Editor 及其使用操作手册，可由台达网站下载取得，网址为

http://www.delta.com.tw/industrialautomation/。 

4) 本人机界面安装手册内所记载的规格若有变更，本公司恕不另行通知。当内容规格有所修正时，请咨询代理商或至

台达网站 http://www.delta.com.tw/industrialautomation/下载最新版本。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

www.PLCworld.cn



 简中-13

型号 A(E)57CSTD 
A80THTD1 
AE80THTD 

AE94BSTD A(E)10THTD1 

面板种类 
5.7” STN LCD 
（256 色） 

8” TFT LCD  
（65536 色） 

9.4” STN LCD 
（8 灰度蓝白） 

10.4” TFT LCD 
（65536 色） 

分辨率 320 x 240 pixels 640 x 480 pixels 

背光灯 
CCFL Back Light 

（常温 25oC 下寿命约 5 万小时） 
CCFL Back Light 

（常温 25oC 下寿命约 3 万小时） 

显  

示  

器 

显示范围 5.7”（115.17 x 
86.37mm） 

8”（162.2 x 
121.7mm） 

9.4”（192.0 x 
144.0mm） 

10.4”（211.2 x 
158.4mm） 

操作系统 Windows Base Real Time OS 

中央处理器 32-bit RISC Micro-controller 

内存 ROM 
NOR Flash ROM 

4Mbytes（System：

1MB／User：3MB）
NOR Flash ROM 8Mbytes（System：1MB／User：7MB）

内部存储器 16Mbytes 32Mbytes 16Mbytes 32Mbytes 

断电保持内部 
存储器（Bytes） 

A：256K 
AE：512K 

512K 512K 512K 

SM Card  （AE）   
扩展存

储器 USB Host 
（Ver 1.1）     

扩展界面 （AE） （AE）  （AE） 

USB Client 1 USB Client Ver 1.1 

COM1 RS-232 

COM2 RS-232／RS-422／RS-485 串行通

讯口 
COM3 RS-232／RS-422

／RS-485（AE） RS-232／RS-422／RS-485 

辅助键 使用者定义键 x4 + 
系统键 x1 

使用者定义键 x6 + 
系统键 x1 

使用者定义键 x11 + 
系统键 x1 

使用者定义键 x7 + 
系统键 x1 

工作电压 DC +24V（-10% ~ +15%）（请使用隔离式电源供应器）(Note 2) 

存储器备份电池 3V 锂电池 CR2032×1，电池寿命：5 年 

蜂鸣器 85dB 

实时时钟 内建 

冷却方式 自然冷却 

安规认证 
（面板防水等级） 

IP65／NEMA4／CE, UL (Note 1) 

操作温度 0°C ~ 50°C 

储存温度 -20°C ~ +60°C 

工作环境 10% ~ 90% RH【0 ~ 40°C】，10% ~ 55% RH【41 ~ 50°C】，污染等级 2 
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 简中-14

型号 A(E)57CSTD 
A80THTD1 
AE80THTD 

AE94BSTD A(E)10THTD1 

耐震动／耐冲击 
IEC61131-2 规定 不连续振动 5Hz-9Hz 3.5mm，9Hz-150Hz 1G  
               连续振动 5Hz-9Hz 1.75mm，9Hz-150Hz 0.5G 

X, Y, Z 各方向 10 次 
尺寸 

（W）x（H）x（D）
mm 

184.1 x 144.1 x 47 243.1 x 178.1 x 
52.4 

297.1 x 222.1 x 
50.9 

297.1 x 222.1 x 
51.1 

开孔尺寸 
（W）x（H）mm 

172.4 x 132.4 231.4 x 166.4 285.2 x 210.2 

重量 约 760g 约 1140g 约 1700g 约 1735g 
 

 

NOTE  
1) DOP-AE94BSTD 机种 UL 认证申请中。 

2) 除了 DOP-A80THTD1, DOP-AE80THTD, DOP-AE94BSTD, DOP-A(E)10THTD1 这些机种外皆请使用隔离式电

源供应器。 

3) DOP 系列 HMI 编辑软件 Screen Editor 及其使用操作手册，可由台达网站下载取得，网址为

http://www.delta.com.tw/industrialautomation/。 

4) 本人机界面安装手册内所记载的规格若有变更，本公司恕不另行通知。当内容规格有所修正时，请咨询代理商或至

台达网站 http://www.delta.com.tw/industrialautomation/下载最新版本。 
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0、 台达人机目前有哪些系列？有什么不同？

A,AS,AE,B

A 标准型，提供 5.7”~10.4”

AS 简易型，提供 3.5”,3.8”,5.7”单色，彩色；3个通讯口，可以接 U盘

AE 高端型 提供 5.7”~10.4”， 3个通讯口，可以接 U盘，各种扩展模块

B 真彩，高亮 5.7”,7” TFT, 3个通讯口，可以接 U盘

1、 台达新机种 A80THTD1,A10THTD1是 3个通讯口吗？

是的，都是 64K TFT，有 3个独立通讯口

2、 台达哪款机种可以接以太网，支持哪些协议？

目前可以通过 AE系列+EXLNHJ1AE模块上以太网，支持MODBUS TCP/IP协

议

2009年将会推出集成以太网的 B07E机种

3、 台达人机有 I/O点吗？

有的，有 14点，28点两种模块，插在 AE系列的扩展口上。

4、 EXIO PLC扩展卡如何编程？

人机软件内嵌了一个编程界面，与台达 PLC的软件操作一模一样，可以用梯形

图的方式。

5、 我用了一个 DOP-AS57CSTD，需要 2个 RS485口，一个台达的变频器，一

个连我自己开发的单片机，不知道是否可以？

可以，AS57C有 2个独立的 485通讯口。

6 您好，我用了一个 B系列的触摸屏，但程序是原来用 A系列软件做的，B系

列软件可以打开吗？

可以，B系列的软件可以兼容 A系列的程序；但反过来不可以。

7、由于手自动操作比较频繁，想通过 PLC输入口来控制画面的切换，却不知道

如何下手?没有思路、方法，请指教！

利用 PLC的输入点来做为画面切换的控制信号,利用【系统控制区】来切换
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8 我公司选用台达触摸屏与西门子 S7-200通讯，控制堆取料机的自动运转，触

摸屏界面突然不能切换了，从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入

堆料界面，请教大侠们问题是出在什么地方了

“从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面”从这句上可以看

出触摸屏硬件没有问题。

想到 2个可能，第一个是操作等级被升高了，所有“取料界面却无法进入堆料界

面”。这个你可以看看切换时是否有密码对话框弹出来。

另外一个可能是这种切换画面是靠系统控制区控制的，可能和 PLC的程序和

HMI程序的宏有关。如果程序不是你做的，你最好问问设备厂商。

9 什么是间接寻址？

间接寻址，规则如下：

如果：$100=23, $45=100

那么*$45=23，自己体会一下

10 从哪个版本开始 USB上下载比较好用？

1.05.79版本以后就可以了

11 啥为带符号的十进制，啥为无符号的十进制！

有符号十进制数跟无符号十进制数啦。就是有无正负号的意思。

LSB：least significant bit，二进制数最低位；或 least significant byte ，多字节整

数中权值最小的

12 为什么变频器一开 USB下载就报错？

是干扰，只要附近有干扰源（变频，直流屏，还有可控硅等设备）就有可能连接

错误，这种情况建议使用串口下载

13 $M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE

$M102= FMOV(1162758476) (SIGNED DW) **LINE

$M104 = FMOV(4411969) (SIGNED DW) **ARC

BMOV($100, $M100, 6)
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大家好！我想问下在间接寻址里！$M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW)

**MOVE 1163284301 怎么转换让他屏幕显示MOVE的！

我来解释给你听。MOVE的 ASCII码是 4D 4F 56 45

把它写入到一个双字里面就应该是 45 56 4F 4D(高低字节反调）

45 56 4F 4D转换成十进制就是 1163284301 。所以，对$100双字里面写入

1163284301 ，用文本的方式显示出来就是一个MOVE.

其他的字母类似。

14 我用 U盘导出的.CSV文件有乱码，怎么办？

A在拔出 U盘时，一定要按【移出 U盘】按键，否则，数据文件可能会被破坏

出乱码

B 设备异常断电时，如果此时有数据写入，也可能导致乱码

C 1.05.79.12版本以前软件，因软件 BUG有可能造成乱码

15 U盘支持即插即用吗？

1.05.79.12以前的软件不支持。

16 台达人机的软件怎么升级，安装新版本每次都要卸载旧版本吗？会不会造成

冲突？

A系列软件从 1.05.79，B系列软件从 2.00.05版本开始，提供补丁包升级的方式，

再也不用去卸载软件了~~~好啊

17 台达人机怎么去接微型打印机？

有以下机种方式

A 接并口的微打，软件里面是有驱动的，直接连接即可

B接串口。 10.4”的屏可以利用集成驱动的方式打印

C 接串口。可以利用宏指令通讯的方式，在 HMI内部按照打印指令的要求来控

制微打

18 台达人机能支持 USB打印机吗？型号都是什么？

有 USB接口的机种都可以。由于打印机更新速度太快，目前还可能买的到的有

EPSON C65,C67,ME2；HP 1022N
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19 为什么不多加些打印机在 HMI里面？

目前由于各生产打印机的厂商越来越注重技术保密，打印机的协议不容易取得，

对添加打印机造成很大困扰。

20 我是台达变频器的忠实用户，最近设备升级，开始用台达的触摸屏。系统是

单片机做的，是MODBUS协议。触摸屏对单片机读数据正常，按钮动作也正常，

就是不能写数据，可能是什么原因吗？

HMI写入用的功能码是 06（单笔写入），后来改成 10（对比写入）。目的是提

高通讯效率，其他产牌也是大多这样的。但台达MODBUS协议里面保留了 06

功能码的驱动，只需把驱动改了，地址重新填一下就行了。如图，ASCII和 RTU

的都有

21 求工程师发一台达触摸屏与台达Ｍ变频器的程序 ，正学习通讯方法，比如控

制正反转达 写入频率，先谢了！

呵呵 因为台达全系列都是标准的 modbus协议，所以大家通讯起来就特别的简

单，只要保证两个设备的通讯参数一致就 ok，例子程序发你信箱了

22 请教各位大虾：(1)触摸屏能不能保存历史数据，能保存多少啊？比如我做流

量计，要保存每天，每月，每年的流量。(2)触摸屏能不能支持查询功能啊？要

查询以前的数据 (3)触摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持 USB或串口的打印

功能，有没有人用过啊？是不是用宏编程啊，编程麻烦不？？

台达人机为例：

1.可以保存，人机本身有掉电保持去区 256k或者 512k。简单点说要是掉电保持

区 256k的话就是可以存 240*1024-10（被缓冲区内部使用）=245750b。如果要

存每天每月每年的流量，哪么一年有 365天个数据，12个月的数据，1年的数据，

即 378个数据。如果不需要时间和日期的话 256k的断点保持去可以存

245750/2/378=325年，如果每笔数据需要时间和日期的话可以存 245750/8/378=81

年

2.支持查询功能，你可以在历史数据表里面通过拖动来找自己需要的数据，也可

以通过输入时间段来查询需要的数据，具体做法请参考 ftp网站上的例程

3.串口打印每个触摸屏都支持，有 usb接口的人机都支持 usb打印，只要是人机

支持的打印机型号，直接连接用按钮触发就可以打印，不需要编程的。不过现在

打印驱动更新特别快，所以人机支持的打印机型号都比较老，找起来比较麻烦，

就要看个人的了

23 COM对 COM的【BY PASS MODE】可以下载非台达 PLC程序吗？

可以的。但 USB对 COM的【BY PASS MODE】只可以下载台达 PLC程序
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24 什么是波特率啊？搞不清楚

普及一下

1. 波特率

在串行通信中,用 " 波特率 " 来描述数据的传输速率.所谓波特率,即每秒钟传送

的二进制位数,其单位为 bps ( bits per second ).它是衡量串行数据速度快慢的重

要指标.有时也用 " 位周期 " 来表示传输速率,位周期是波特率的倒数.国际上规

定了一个标准波特率系列: 110 、300 、600 、1200 、1800 、2400 、4800 、

9600 、 14.4Kbps 、 19.2Kbps 、 28.8Kbps 、 33.6Kbps 、 56Kbps . 例如:

9600bps ,指每秒传送 9600 位,包含字符的数位和其它必须的数位,如奇偶校验位

等. 大多数串行接口电路的接收波特率和发送波特率可以分别设置,但接收方的

接收波特率必须与发送方的发送波特率相同.通信线上所传输的字符数据(代码)

是逐为位传送的, 1 个字符由若干位组成,因此每秒钟所传输的字符数(字符速率)

和波特率是两种概念.在串行通信中,所说的传输速率是指波特率,而不是指字符

速率,它们两者的关系是:假如在异步串行通信中,传送一个字符,包括 12 位(其中

有一个起始位, 8 个数据位, 2 个停止位),其传输速率是 1200b/s ,每秒所能传送

的字符数是 1200/(1+8+1+2)=100 个.

2. 发送／接收时钟

在串行传输过程中,二进制数据序列是以数字信号波形的形式出现的,如何对这些

数字波形定时发送出去或接收进来,以及如何对发／收双方之间的数据传输进行

同步控制的问题就引出了发送／接收时钟的应用.

在发送数据时,发送器在发送时钟(下降沿)作用下将发送移位寄存器的数据按串

行移位输出；在接收数据时,接收器在接收时钟(上升盐)作用下对来自通信线上串

行数据,按位串行移入移位寄存器.可见,发送／接收时钟是对数字波形的每一位

进行移位操作,因此,从这个意义上来讲,发送／接收时钟又可叫做移位始终脉冲.

另外,从数据传输过程中,收方进行同步检测的角度来看,接收时钟成为收方保证

正确接收数据的重要工具.为此,接收器采用比波特率更高频率的时钟来提高定位

采样的分辨能力和抗干扰能力.

3. 波特率因子

在波特率指定后,输入移位寄存器 / 输出移位寄存器在接收时钟 / 发送时钟控

制下,按指定的波特率速度进行移位.一般几个时钟脉冲移位一次.要求:接收时钟

/ 发送时钟是波特率的 16 、 32 或 64 倍.波特率因子就是发送／接收 1 个数

据( 1 个数据位)所需要的时钟脉冲个数,其单位是个／位.如波特率因子为 16 ,则

16 个时钟脉冲移位 1 次. 例:波特率 =9600bps ,波特率因子 =32 ,则 接收时钟

和发送时钟频率 =9600 × 32=297200Hz .

4. 传输距离
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串行通信中,数据位信号流在信号线上传输时,要引起畸变,畸变的大小与以下因

素有关:

波特率 －－ 信号线的特征(频带范围)

传输距离 －－ 信号的性质及大小(电平高低、电流大小)

当畸变较大时,接收方出现误码.

在规定的误码率下,当波特率、信号线、信号的性质及大小一定时,串行通信的传

输距离就一定.为了加大传输距离,必须加MODEM.

25 台达的触摸屏密码怎么解决，没密码进不去，看不到程序啊,和它相连的 PLC

程序我可以下的到，我说的是公司新买的带 plc程序的触摸屏，倘若我想看看里

面的程序怎么看，有没有破译密码的程序啊?

呵呵；设密码就是为了防止上载

26 我需要在报警设置里面有 T ， M ， X， 三种报警输入方式同时存在，不

知怎么搞，请大家指教。我试了很久，里面只能有一种，如 T，就不能用M

台达报警只能用一种寄存器种类的，比如用M，那么他的报警就是 m0 m1 m2.。。。

不能选用其他的了

27 如何把台达 PLC内部的数据存储器 D和台达人机的内部存储器$联系起来？

比如说给 D一个值 10，那么$的值也是 10？

$10 = (1@D10)

设给 PLC D10的值是 K1234，则人机 $10亦为 K1234

28 大家好，想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的，保存

是怎样的，打印是不是通过按钮进行动作的，希望大家给点意见，谢谢

报错的话可以用历史缓存区就可以存储，可以放在系统本身的 sram或者 u盘都

可以，如果存在 u盘哪么你可以直接输出 csv文档，到时候用 excel打开就可以，

很方便，打印的话你可以用 u盘放电脑上来打开打印

29 我用的是基恩士 KV1000的 PLC，能连台达的触摸屏吗？

能，目前软件里面的 KV/KZ可以连。也有专门的 KV1000驱动，都可以的

30 FalshTransfer这个软件怎么不可以按时间查询啊？

已经可以了，留下 email，我发给你。
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31 怎样把台达的 VFD-B系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反

应的准确

如果没有对应的转速地址。那么就自己在 HMI用宏写一下好了，知道了频率，

就等于知道了转速。

32 有哪位有台达人机界面 usb的驱动，因为老是出现@vis on s3c2410x驱动问题

而不能通讯，谁有的话可以共享一下吗

1、正常情况下，这是WINDOWS系统会弹出驱动安装对话框，此时你一路点击

向下就可以了。如果不行，可以先选择软件的【环境设定】-【重新安装 usb驱

动】，再重复上面的操作好了。

2、自行指定到软件的安装目录，也可以找到。

33 软件支持 VISTA吗？

1.05.79，2.00.05版本都可以了

34 如何把 SYS键锁住，不让进去？上次用系统时间设了个密码，后来客户把时

间回复到以前又用了

选项－－-设定模组参数－－-预设值－－-系统键使用方式－－-密码检查

35 为什么我的按钮上面有个锁头？

因为你这个按钮的操作权限比较高，同时在【选项】【模组参数】【一般】中勾

选了【等级不足显示提示信息】

36 为什么我 HMI一开机就显示 5,4,3..1的倒计时，之后才可以进入启动画面？

【选项】【模组参数】【一般】中，【开机延时】设为 0就不会显示了

37我是第一次用台达HMI,是DOP-B07S200,PLC是 S7-200的,但是数值显示压力

\温度等都不对,急啊!我已在 PLC中钭模拟量转换成整数和实数格式,在HMI中读

取时,不管地址读的是 AIW,还是 INT值/REAL值,显示都不对!!!客户急啊!!!哪位

高人救命啊!!

弄到一个 VW里面看对不对，估计就是数制不匹配的原因。

38做报警信息显示和处理方法，报警信息显示没有问题，用一个报警信息走马

灯，读取地址为：AR000，此时，AR000-AR006对应第 1条到第 7条报警，如

AR005得电，则第 6条报警信息显示出来。现在问题是：我想在报警显示的同

时，显示每条报警的处理方法，应该用哪个功能，谢谢！！！
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这个问题方法比较多，你可以报警的时候，跳出一个子画面，上面写上你的处理

方法，也可以再报警信息里面直接写上处理方法

39助台达DOPA触动屏无法读取 28SVPLC D5000以上的寄存器数据，28SV PLC

的版本是 1.2的

HMI的 1.05.78会有这个问题，目前发行的 1.05.79已经改善

40有一 DOP-A57BSTD 的触摸屏，没有密码进入，有什么办法清除密码(里面的

程序不需要了)？主要这个触摸屏是另外一个工程师的，他已经离职,而且无法联

系,现在这个设备不用了，我想用做其他设备上

如果不需要程序了就很简单了，可以直接删除或下载个新的程序就行了

41如何在触摸屏历史数据中添加查询功能？如题 是不是可以通过

GETHISTORY指令达到！看了说明书对 GETHISTORY指令介绍，还是不明白！

望高手指点一二！

直接用这个指令就可以了 GETHISTORY

把你要调出的指令放在指定的位置就 ok了，ftp上有个例子，不过做的比较复杂，

使用方法就是那样。也可以自己做一个简单的程序，不用做时间判断的试验下就

知道了，很简单的

42 我是一名刚学者，学到了人机界面，不知道从那里下手了，请各位老师给予

指教

有项目做学起来最快,或可以买一个便宜的人机和PLC来实际练习,学起来很容易

的,光看书永远是学不会的

43 DOPA57GSTD读台达温控(DTA4848R1)实时温度地址 4700H,用宏怎么写?

新建控制器为 Delta controller ASCII

直接用数值显示寄存器 组件种类选 TEMP-CTRL- 地址设 4700 ，不需要宏

44各位好,有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀.一直不知道搞

所谓宏指令，不过是人机界面的编程指令，与 PLC、电脑一样有自己的语句，不

同的人机界面各不相同，看看手册再自己试试，入门还是很容易的

45在宏指令如何现实满足条件，调用一个新画面

启动系统控制区“0＃”寄存器（控制区的第一个寄存器），它的值＝1，调用 1＃

画面，＝2调用 2＃画面……（如果有这些画面）。
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46各位大哥！第一次接触台达触摸屏，请问做一个页面有１０条信息，按任意

一条，想在另一页显示，另一页只能显示一条怎么做？

做 10个按钮对应 10个画面,即可

47 求助;我用台达人机和台达 SS型 PLC连机使用,程序装好后,人机端只能读不

能写,也就是人机能正常显示 PLC的运行状态,但不能发出控制命令,

比如我按‘X1‘人机就显示‘Write X1 Error‘(X1写入错误),按‘X2‘人机就显示‘Write

X2 Error‘(X2写入错误)

X1、X2是不能在 HMI上的写的。那是外部硬件输入呀。也就是 HMI软件设计

时，要写的操作数不能为 X

48 我想 COM1与 PLC通讯，进行互操作，同时利用 PC机将 HMI中从 PLC中

读取到的数据从 COM2读到 PC上做监控用。现在是想通过读取屏的内部地址来

实现此功能。看了一些资料但还是不大明白 尤其是内部地址和 PC发送数据里

面的地址的对应关系 不大明白。希望大家能指点一下 耗子这里先谢过了！

那你要把 HMI的 COM2设成MODBUS SLAVE，同时把 PLC中的数据用MOV

指令搬到 HMI内部的$里面。$0~$1023和MODBUS地址有一个对应关系，你可

以在 PC端读这些$。OVER

49 台达人机有定时器吗,怎样使用

可以用宏命令读出界面的万年历时间（年、月、日、时、分、秒），再做比较处

理就可以的，宏命令方便简单，我一直这样用的，编程手册有宏命令的介绍。对

于 1S以下的定时器，可以使用 timetick宏指令，每加 1就是 1ms，搭配简单的

判断宏指令，就可以做到

50 欧姆龙 CJ1 plc一页里面要是出现连续 64个以上的 D区地址，当翻页到此页

后会报地址错误故障，如果是非连续的 D区地址，超过 64个以上就不会报错误

Omron CJ1 protocol 是 ASCII 模式, 也就是 1 word 要 4 bytes 传送.

读连续 64 words data 需要传送 4 x 64 = 256 bytes,

在通讯速率 9600bps 下, 光 data 部分就需要 256 ms传送时间.

而台达 time-out 默认值是 300 ms, 所以有可能发生 time-out.

把 time-out 时间加大成 3000 ms 即可解决问题.

51台达人机能联结 OMRON CP1H吗

可以，用 CJ1的驱动
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52做一动画，约 21个画面，在 ScrEdit中编译正常，并且离线模拟正常，然后

下载至屏中，下载 100%后立即弹出小对话框：Memory not enough for

Read_ByteDataTopoint()!!!不知道为何？

人机的具体型号？

型号不同人机的用户可使用空间大小也不一样，AS38/AS57 1M;A57

3M;A75/A80/A10/AE80/AE94/AE10 7M

53 可以支持施耐德 Premium PLC吗？

可以，1.05.79软件新增了这个驱动

54我现在想用MSC1210单片机和台达的 DOP人机通讯，请发一些单例子给我。

谢谢

首先需要确认你的单片机支持的通讯协议格式，这样才能谈到通讯。

如果当前单片机还没有编写通讯协议，建议选择Modbus，这样可以和大多品牌

人机直接通讯

55请问各位大虾,台达人机 Screen Editor的中英文切换是怎么实现的呀?

将系统控制区长度设为 8，则第 8个寄存器用来进行切换显示语言的控制。

Bit Number 功能

0 多国语系设定值 Bit0

1 多国语系设定值 Bit1

2 多国语系设定值 Bit2

56 如何设定密码表？

【选项】【密码表设定】，按需设置密码，下载到 HMI就可以了

57 32bit的配方怎么做啊

你先到中达 FTP网站上下载视频教程，看完了应该就明白了

58 我使用的是 AE94BSTD，程序不大，但画面不较多，没有超过 7M。现在一

编译就提示“Memory not enough in Panel SDRAM”，什么原因啊！

AE94BSTD内部的存储器如下：
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1、FlashROM 7M 存储程序用（相当于 PC的硬盘）

2、SDRAM 16M 内存（相当于 PC的内存）

3、SRAM 512K 断电保持区（靠电池保持数据）

正常的情况下，运行后，HMI把程序由 ROM里面放到 SDRAM里面。

我们都知道，和 PC一样，内存越大约好。

由于各种存储器空间都有限，所以我们软件就有对各种存储器中使用空间大小的

计算并报告。1.05.79版软件修正了 SDRAM的使用算法，也就是 ROM的程序在

实际上运行起来所需要的 SDRAM的大小，如果超过，也会报错，本文图片就是

这样的报错。（程序很小，但运行起来会占用很大的内存，本案例就是这个情况）。

所以：解决 SDRAM容量超过的报警只有 2种办法：1、增加硬件的物理 SDRAM。

2、减少程序的容量（相当于减少程序运行时占用内存的大小）

对于定型的产品，是不太可能增加物理 SDRAM，所以，减少程序的容量就是唯

一的办法。

同上，如果 ROM发生容量超限报警，也要想办法减少程序

SRAM发生容量超限报警，就要减少采集点数，加大采集时间或者改用外部存储

方式，如 U盘。

做一点延展：

如下故障（特别是调试阶段的），都有可能是程序把内存吃的太多造成的，那么

就要考虑减少程序了。

1、通讯速度慢，触控不灵敏，换画面慢

2、开机正常，慢慢的运行越来越慢，甚至死机

3、1，2两种情况也通常发生在不同机种更换的时候。比如原来用 AS57B(16M

SDRAM)，更换成 AS38B(4M SDRAM)

59 B07S200 COM2,COM3的 485与 AE57B不一样吗？

B系列的管脚定义重新做了一下设定，COM2/3如下

COM Port 示意图

引脚

MODE1
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MODE2

MODE3

RS-232

RS-422

RS-485

1

TXD+

D+

2

RXD

3

TXD

4

RXD+

5

GND

GND

GND

6

TXD-

D-

7

RTS

8

CTS

9

RXD-

60 我现在开始用 B系列触摸，感觉这个屏做工很好，功能很强，有点档次。可

是屏幕太小，只有 7”，你们会做更大的吗？

会的，规划中有 10.2”的
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61 我一直使用 DOP-A10TCTD这个型号，最近停产了，是真的吗？AE10THTD

好贵啊！

A10TCTD是 256色的，的确停掉了。后续机种是 A10THTD1，6万 5千色，TFT

功能更强，价格不变～～不是 AE10THTD哦

62 我用的 A80THTD这个型号，报警可以导出 U盘，用 EXCEL打开吗？

可以的，用最新的 1.05.79.12软件

63 我想做一个不规则的曲线，用 XY曲线做的。可是 XY曲线有个问题，采样

点一多，数据读上来就很慢，画线也慢，客户要看到实时画线的效果，怎么办啊

那你可以用 B07S200的触摸屏，在 B系列软件里面，增加了一个叫做 XY即时

分布图的组件，可以满足你的要求，FTP网站上有视频教程。

如果你用现在的触摸屏，还是用 XY曲线，可以把波特率提高或者用以太网的方

式，都可以加快速度

64 我在用台达的 A57C，用宏通讯去连 1个 RS485的仪表。可以客户现在又想

连另外一个 RS485的设备，怎么办啊，A57C就一个 RS485

你可以选择 B07S200这个机种，这个机种最多可以做 3个口的宏通讯（自由通

讯），包括 2个 RS485

65 我是一个初学者，请问大家，界面中的配方功能是什么意思，它主要用于什

么情况下，如何使用呢，请知道的前辈们详细说明一下，谢谢

举个例子：

同一台机器如果可以做 3种馅的月饼，比如：豆沙，伍仁，广式。

8：00到 10：00之间生产豆沙月饼；

10：00到 15：00之间生产伍仁月饼；

15：00到 17：00之间生产广式月饼。

每一个工艺有 100组参数。 如果用配方功能，直接调用每 1个工艺下的所有参

数，一次性输入到 PLC里。 而不用 1个数据 1个数据地去修改。。。 想想，

100个参数啊，多累啊！

66 我们公司用的人机大部分都是台达的 DOP-A57CSTD，用着很好用。
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在用到按钮连锁的时候经常会用到生效位这个功能，挺好用的，比如只有在 A

按钮按下的情况下 B按钮才可以按下，否则 B按钮不会被按下。这个功能我会

用，但是现在的问题是在 B按钮还没有复位的情况下我不想让 A按钮复位，这

个怎么办？

通俗点：A按钮按下了，B按钮才可以按下，否则 B按钮不动作；

B按钮复位了，A按钮才可以复位，否则 A按钮不复位。

主要是后面的一半动作不知道怎么实现，有哪位大虾可以指导一下，谢了

B按钮生效位是 A按钮 ON

A按钮生效位是 B按钮 OFF，这样就 ok了

67 请各位高手帮帮忙，我现在在做参数设置，在进行设置之前会弹出一个“参数

设定密码”的画面（19），要求输入密码，密码输入正确后切换到画面 20进行参

数设定，在 19的画面中，数值输入的写入地址是M98,确认按钮的“编辑 ON宏”

里面的宏我是这么定义的：

IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1

LABEL 1

(1@DM0)=20

$M98=0

END

我这个是参照人家的一个例子做的，但是人家的是欧姆龙的 PLC，我用的是

S7-200的 PLC，例子中(1@DM0)=20 这一句我看不懂，我也不知道在 S7-200下

面是怎么编写的，请各位帮帮我，谢谢！

最简单方法就是用台达软件本身带的密码。换画面设置好密码，当密码正确才换

画面。

你要是用宏来做的话你可以

IF $M98 =！320 THEN GOTO LABEL 2

(1@VW0) = 20

$M98 = 0

LABEL 2
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END

这样就 ok了

68 在屏上面可不可以保存客户的工艺数据，当每次要用的时候直接调用就可以。

以前用 PLC控制很容易做到，将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器

里面，要调用的时候给个触发信号就 可以。

现在想除掉 PLC，直接把这部分工作 交给屏来做，不知道有没有搞过的 人传授

哈经验

用配方就行了！台达的屏也有很多存储空间，和 plc一样，笨办法你可以像用 plc

一样，利用宏指令等等调用存储

69 编译报警“文字宽度超出组件外框”，有问题吗？

没有问题的，顾名思义，不影响程序运行。

70 我想把蜂鸣器当报警器用，可以吗？

如果会频繁操作，不建议你这样用。毕竟蜂鸣器是有寿命的，另外声音很小，机

器开起来根本听不到的，最好你找个专门的报警器

71 你们公司网站上有论坛吗？

有的，不过建议你去工控网的论坛，那上面人气最旺。

http://www.gongkong.com/Forum/?m=12&l=8&FId=2600123456789054321

72 台达 HMI的通讯口设计上考虑保护了吗？

该通讯口已含有合适的保护组件; 一般 RS-232 耐压范围为 25V~35V 以下,

RS-422/485 为 +/- 14V 以下;该保护电路可以承受瞬间 +/-200V 以下;

73 原来用 A10TCTD，现在用 A10THTD1，为什么更换机种，编译提示“机种设

定错误”

你看看断电保存区是不是还是设定为 SMC?如果是，改成 USB就可以了。

A10THTD1取消了 SMC插槽，改用 USB存储

74 原来用 A57BSTD，现在改用 AS57BSTD，怎么一编译就提示内部不足呢

A57B的程序空间是 3M，AS57B只有 1M，应该是程序太大了。

75 AE80THTD最大能支持多大的 U盘？
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76 台达触摸屏对 U盘的格式有限制吗？

一定要 FAT32格式，如果不是，用电脑重新格式化一下就可以了

77 厂里的设备要用到东北去，冬天有零下 20多度，台达人机可以用吗？

台达人机的工作范围是 0~50摄氏度。如果在零下 20度使用，建议采用特规触摸

屏。另外建议在这么低的温度下，最好为电器设备加装取暖装置

78 我把触摸屏和电脑连在一起，那条 USB的下载线好热啊，是什么原因啊，会

不会烧坏通讯口啊？

如果发生这种情况的时候，请马上断开电脑和触摸屏的连接。你可以测量一下触

摸屏供电端的 0V和 GND之间的电压，如果有很大的压差就要更换电源。另外

也可以在笔记本使用电池的情况下在把电脑和 HMI连接起来看看会不会发热。

因为笔记本的外接电源或者台式机的电源漏电也可能发生这种状况。

79 HMI在高温下使用会有问题吗？

高温环境下，半导体组件无论小至电容电阻，大至 DSP、MCU都会在特性上产

生差异。超规格的使用，更会使得电子零件提早老化，甚是烧毁

80 我怎么才能看到触摸屏内的韧体是多少？

有 2个办法

A 在联机的情况下，点击【工具】【取得韧体版本】，在显示出来的对话框中

可以看到

B 在触摸屏运行的时候，按【SYS】键，在进入系统菜单后也可以看到韧体版本

81 ScrEdit软件可以进行程序的自动存盘吗？

在【选项】【环境设置】里面勾选【自动存档】，在设置一下存档的时间就可以

了

82 怎么我下载程序后，在调出的配方里面没有数据呢？我在软件里面填过了

应该是配方没有被下载，请选择【下载画面数据与配方】

83 我用的是 AS57BSTD，U盘可以存储历史数据，现在用户要求把屏幕运行的

画面保存成图片在 U盘里面，可以做到吗？

可以的，只需要做一个【颉取画面】的按键就可以了
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84 我在用 B07S200，不知道前面的三个指示灯都做什么的？

一个是电源指示灯；一个是通讯指示灯；一个是数据资料写入指示灯

85 B07S200 COM旁的指示灯做什么用？

是通讯指示灯，一个发送，一个接受

86 台达哪些触摸屏可以接鼠标？

有 USB口的，除了 AS38BSTD外都可以接鼠标

87 配方数据存在 U盘上吗？

可以的，可以存成 CSV文件。用户可以在电脑上修改 U盘里面的数据，在回存

到 HMI

88 台达 HMI能做 GIF动作吗？

目前在 B系列人机上可以

89 历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是 999999啊，我想多存点不行啊

1.05.79.12版本软件已经放大了 10倍，足够用了

90 奇怪了，画面的背景图片怎么删除啊，我没有办法选中

那你一定是用了汇入的方式，删除的步骤这样，点击【画面】【清除汇入数据】

91 台达各个系列的 RS485管脚定义好像不一样啊

的确有些差异，所以使用时要注意参看说明书。这里以 COM2为例来说明

AS38BSTD TX+,RX+短接作为＋，TX-,RX-短接作为－

AS57BSTD/AS57CSTD 使用R2+,R2- 一对信号即可，不要短接R2+,T2+；T2-,R2-

A/AE系列 2、3短接为＋，1、4短接为－

B07S200 1 +,6 –

92 台达人机上能用组态软件吗？

目前还不可以，软件只能用台达提供的

93～100列出 HMI八大常见问题的自我诊断方法
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93 USB无法上下载程序

一般客户描述为 USB无法通讯；不能下载程序。

原因：

1、软件没有选择【USB】下载，而选择的【COM】

2、USB电缆接触不良

3、USB电缆超过 1.5M，并且现场有强干扰源（类似鼠标会被手机干扰）

4、人机软件问题。

目前比较可靠版本为 1.05.79

5、USB驱动与 PC操作系统冲突

解决办法：

1、改成【COM】

2、换一条 USB电缆，或者与 PC重新插拔

3、使用 1.5M内的电缆，最好带磁环屏蔽。同时原理干扰源。

4、a、重新安装驱动

b、重启电脑、重新插拔、HMI重新上电

c、使用较新版软件

d、改用 COM电缆线进行程序传输

5、重新安装操作系统

92 HMI上电黑屏

客户描述：上电黑屏，重现上电正常；屏保后无法点亮；使用过程中黑屏

原因分析：

1、上电黑屏

a、供电电流不足

b、电源同时为其他电器供电
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c、硬件品质问题

2、屏保后无法点亮

a、品质问题

b、误操作系统控制区

3、使用过程中黑屏

a、设置了屏幕保护

b、附件有高频干扰源，HMI自动进入保护状态。如对讲机

c、误操作到了系统控制区

d、环境湿度过大导致背光灯保护。中海油案例

解决办法：

1、为 HMI提供独立的开关电源，保证最小功率，最好能放大。品质问题请返回

维修或者更换新机。

品质问题检测方法是用另外一台正常 HMI做 LCM与主板交叉更换试验。

2、a、返回厂家维修或者换新机 b、解除系统控制区限制

3、a、与操作人员解释或者解除屏幕保护

b、重新上电或者屏蔽好附件干扰源。比如高压、高频

c、解除系统控制区限制

d、改善环境湿度、防潮处理

95 HMI LCD显示花屏

客户描述：一半有显示，一半无显示；屏幕上有垂直数线；开机屏幕模糊，慢慢

显示正常；一片花白显示。

原因：

1、一半有显示，一半无显示。

95％确认 LCD问题，可以做交叉测试确诊
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2、屏幕上有垂直数线

a、LCD问题。LCM电路板的电阻故障。可能是虚焊或被击穿

b、数据线问题

3、开机屏幕模糊，慢慢显示正常

99％。温度原因。使用温度建议 0~50度。触摸屏

有自动根据温度调整 LCD显示的功能。这样的描述多半温度比较低，接线 0度

左右。

4、一片花白显示

a、程序就是这样

b、数据线没有插

c、温度过高。超过 50度

d、LCD问题

解决办法：

1、返回维修

2、a、返回维修

b、插拔数据线

3、属于正常，请与用户做解释。

4、a、重新下载正确程序

b、检查数据线

c、改善环境温度。加风扇或者修建空调房等。

d、返回维修

96、通讯报错

客户描述：无法通讯，无法操作

原因：形成原因比较复杂
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1、HMI软件与控制器参数不匹配

2、客户在【系统菜单】私自更改通讯设定

3、电缆先不对或者使用过程中出现断线、虚连接等问题

4、通讯电缆插反。OMRON

5、现场干扰

6、对于西门子、施耐德等 PLC需要特别注意。

解决办法：

1、反复很对匹配参数并确认参数是可行的

2、该回最初设置或者重新下载程序

3、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态

4、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态

5、一切降低干扰的措施

6、特殊 PLC设置时需要谨慎

注：这类问题的解决特别需要工程师对于所有电器产品的熟悉程度与丰富的现场

经验

97 无法触摸屏或者触摸不灵敏

客户描述：按不动了，死机了；反映不灵敏

原因：

1、摸屏表面的那层塑料膜没有撕掉

2、【SYS】键位置被指甲或者工具按压

3、程序里面用了大量的宏，比如初始宏。没有执行完或者进入死循环。

4、通讯量过大导致触摸屏优先级靠后

5、通讯断了

6、触摸屏面板被损坏
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7、PLC原因

8、触控面板连接没有插到主板或者松动

9、触控面板品质问题

10、早期的软件和韧体

解决办法：

1、撕掉塑料膜

2、查看【SYS】键位置

3、查看是否用到了宏，做改善与优化。防止进入死循环死机

4、减少通讯量。可以用测试程序，内部地址，不连接 PLC；采用逐幅删除画面

法

5、检查通讯，可以用测试程序，内部地址排除。（通讯错误显示被屏蔽）

6、返修

7、优化 PLC程序，特别西门子，施耐德

8、检查连接性

9、返修

10、更新软件及韧体

98 HMI内没有程序

原因：

1、没有下载程序！！一半出现在批量下载时

2、软件更新韧体与下载程序是 2个过程，错误把更新韧体成功当成下载程序成

功。特别注意 1.05.77,1.05.78.1版本软件。请改用 1.05.79版本。

3、现场操作人员错误格式化程序。

4、底层问题（概率非常低），有可能更新韧体过程中断电

解决办法：
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1、完善管理出厂工作

2、请改用 1.05.79

3、屏蔽【SYS】键或者培训操作人员

4、格式化后更新韧体。如不能解决，返修

99 蜂鸣器报警、屏幕闪烁

唯一原因：

误操作系统控制区

解决办法：

1、关闭系统控制区

2、让出系统控制区地址

3、更改系统控制区地址

100 POWER灯不亮

可能原因：

1、电源部分损坏

2、韧体损坏

3、主板电路故障

4、供电不足

解决办法：

1、返修

2、格式化后，重新更新韧体。过程中请勿断电

3、返修

4、检查电源情况
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附录 2 DOP 系列与各厂牌连线说明

COM1COM1COM1COM1

PinPinPinPin ContactContactContactContact

1111 N.C.N.C.N.C.N.C.

2222 RXDRXDRXDRXD

3333 TXDTXDTXDTXD

4444 N.C.N.C.N.C.N.C.

5555 GNDGNDGNDGND

6666 N.C.N.C.N.C.N.C.

7777 RTSRTSRTSRTS

8888 CTSCTSCTSCTS

9999 N.C.N.C.N.C.N.C.

COM2COM2COM2COM2

PinPinPinPin
MODE1MODE1MODE1MODE1 MODE2MODE2MODE2MODE2 MODE3MODE3MODE3MODE3

RS-232RS-232RS-232RS-232 RS-422RS-422RS-422RS-422 RS-485RS-485RS-485RS-485

1111 N.C.N.C.N.C.N.C. RXDRXDRXDRXD---- DDDD----

2222 RXDRXDRXDRXD RXD+RXD+RXD+RXD+ D+D+D+D+

3333 TXDTXDTXDTXD TXD+TXD+TXD+TXD+ D+D+D+D+

4444 N.C.N.C.N.C.N.C. TXDTXDTXDTXD---- DDDD----

5555 GNDGNDGNDGND GNDGNDGNDGND GNDGNDGNDGND

6666 N.C.N.C.N.C.N.C. RTSRTSRTSRTS---- N.C.N.C.N.C.N.C.

7777 RTSRTSRTSRTS RTS+RTS+RTS+RTS+ N.C.

8888 CTSCTSCTSCTS CTS+CTS+CTS+CTS+ N.C.N.C.N.C.N.C.

9999 N.C.N.C.N.C.N.C. CTSCTSCTSCTS---- N.C.N.C.N.C.N.C.

附注附注附注附注........

���� Mode3Mode3Mode3Mode3 之之之之 RS-485RS-485RS-485RS-485 接法为接法为接法为接法为 2&32&32&32&3对接成对接成对接成对接成 D+D+D+D+ ,,,, 1&41&41&41&4 对接成对接成对接成对接成 DDDD----。。。。

� RS-485 & RS-422 长距离传输时, 建议提供良好的接地系统。

� 不要将电缆包覆之 FGND 与 GND 接在一起, FGND 请焊接在 Connector 的外壳上。

� 传输(成功)率与距离及鲍率有关。

通讯电线制作通讯电线制作通讯电线制作通讯电线制作

连接 HMI DOP 的接头采用 9-pin9-pin9-pin9-pin D-SUBD-SUBD-SUBD-SUB malemalemalemale接头接头接头接头

以下说明通讯电缆连接各种控制器所需接头及跳线方式：

Pin1

Pin1
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� 电脑用程序下载电缆电脑用程序下载电缆电脑用程序下载电缆电脑用程序下载电缆

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

PC 接线端

9 pin D-SUB female (RS-232)

PC 接线端

示意图

RXD (2) (3) TXD

TXD (3) (2) RXD

GND (5) (5) GND

RTS (7) (8) CTS

CTS (8) (7) RTS

� DeltaDeltaDeltaDelta InverterInverterInverterInverter

RS-485

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-485)

Controller 接线端

RJ-11 (RS-485)

Controller 接线端

示意图

RXD+ (2) (4)SG+

TXD+ (3)

RXD- (1)

TXD- (4) (3)SG-

上视图

Pin1

1 ~ 6

1 +EV

2 GND

3 SG-

4 SG+

1，2 pin為參數設定器操作盤
之電源，做 RS-485通訊時，
請勿使用！
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� DeltaDeltaDeltaDelta DVPDVPDVPDVP PLCPLCPLCPLC

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

8 pin Mini DIN male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (5) TXD

TXD (3) (4) RXD

GND (5) (8) GND

上视图

RS-485

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-485)

Controller 接线端

RS-485接线端子

Controller 接线端

示意图

RXD+ (2) D+

TXD+ (3)

RXD- (1)

TXD- (4) D-

1

45

8

www.PLCworld.cn



� DeltaDeltaDeltaDelta ServoServoServoServo

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

CN3接头 (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TX

TXD (3) (4) RX

GND (5) (1) GND 上视图

RS-422

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-422)

Controller 接线端

CN3接头 (RS-422)

Controller 接线端

示意图

RXD+ (2) (5)TX+

RXD- (1) (6)TX-

TXD+ (3) (3)RX+

TXD- (4) (4)RX-

上视图

RS-485

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-485)

Controller 接线端

CN3接头 (RS-485)

Controller 接线端

示意图

RXD+ (2) (3)485+

TXD+ (3) (5)485+

RXD- (1) (4)485-

TXD- (4) (6)485-

上视图

1

2

3 5

4 6

1

2

3 5

4 6

1

2

3 5

4 6
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� FaconFaconFaconFacon FBFBFBFB PLCPLCPLCPLC

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

15 pin male接头 (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TXD

TXD (3) (1) RXD

GND (5) (6) SG

(3) RTS

(4) CTS

上视图

� HUSTHUSTHUSTHUST ((((亿图亿图亿图亿图)))) CNCCNCCNCCNC

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TXD

TXD (3) (3) RXD

GND (5) (5) SG

(8) RTS

(7) CTS

上视图

126

1314
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� LIYANLIYANLIYANLIYAN ((((力扬力扬力扬力扬)))) LYPLCLYPLCLYPLCLYPLC EXEXEXEX

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

8 pin Mini DIN male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TXD

TXD (3) (7) RXD

GND (5) (3) GND

(6) GND
上视图

� MirleMirleMirleMirle ((((盟立盟立盟立盟立)FAMA)FAMA)FAMA)FAMA SCSCSCSC

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (3) TXD

TXD (3) (2) RXD

GND (5) (5) SG

上视图

2

3

67
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� MatsushitaMatsushitaMatsushitaMatsushita FPFPFPFP

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

5 pin Mini DIN male

(RS-232 for FP0)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TXD

TXD (3) (3) RXD

GND (5) (1) SG

上视图

RS-232

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

9 pin D-SUB male

(RS-232 for FP1)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TXD

TXD (3) (3) RXD

GND (5) (7) GND

(4) RTS

(5) CTS

上视图
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� MitsubishiMitsubishiMitsubishiMitsubishi FX,FX,FX,FX, FX2NFX2NFX2NFX2N

RS-422

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-422)

Controller 接线端

8pin Mini DIN male (RS-422)

Controller 接线端

示意图

RXD+ (2) (7)RXD+

RXD- (1) (4)RXD-

TXD+ (3) (2)TXD+

TXD- (4) (1)TXD-

GND (5) (3)SG

上视图

� OmronOmronOmronOmron CCCC SeriesSeriesSeriesSeries

RS-232

1:1 Host Link via RS-232C 转接器

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) TXD

TXD (3) (3) RXD

GND (5) (9) SG

(4) RS

(5) CS

上视图

1

4

7

2

3
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� SiemensSiemensSiemensSiemens S7S7S7S7 200200200200

RS-232

via RS232 / PPI Multi-Master Cable

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (2) RD

TXD (3) (3) TD

GND (5) (5) GND

上视图

RS-485 一般用

via PLC Program Port (RS-485):

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-485)

Controller 接线端

RJ-11 (RS-485)

Controller 接线端

示意图

RXD+ (2) (3)TXD/RXD+

TXD+ (3)

RXD- (1) (8)TXD/RXD-

TXD- (4)

GND (5) (5)SG 上视图
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� LG-K7M-120SLG-K7M-120SLG-K7M-120SLG-K7M-120S DR20UEDR20UEDR20UEDR20UE（（（（加加加加））））

RS-232

RS232 /RS232 Cable

DOP 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

9 pin D-SUB male (RS-232)

Controller 接线端

示意图

RXD (2) (3) TXD

TXD (3) (2) RXD

GND (5) (5) GND

上视图
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系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision March, 2010  1 

Allen Bradley Ethernet IP(Controllogix, Compactlogix) 
（支持 Allen Bradley ControlLogix, CompactLogix 系列 PLC） 

人机默认值 

控制器IP位址：192.168.0.1 
控制器通讯接口：44818 (注 4) 
控制器站号：0 (Slot Number) (注 5) 
控制区/状态区：None / None 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网络线（HMI 自动侦测） 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 File No.(f) 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

SINT Variable SINTf:n SINT0:0 – SINT999:65534 Byte 1 

INT Variable INTf:n INT0:0 – INT999:65535 Word  

DINT Variable DINTf:n DINT0:0 – DINT999:65535 Double Word  

BOOL Variable BOOLf:n BOOL0:0 – BOOL999:65504 Double Word 2 

REAL Variable REALf:n REAL0:0 – REAL999:65535 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 File No.(f) 
Word No.(n)

Bit No.(b) 

读写位址范围 注 

SINT Variable SINTf:n/b SINT0:0/0 – SINT999:65535/7  

INT Variable INTf:n/b INT0:0/0 – INT999:65535/15  

DINT Variable DINTf:n/b DINT0:0/0 – DINT999:65535/31  

BOOL Variable BOOLf:n BOOL0:0 – BOOL999:65535  
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系列人机与各厂牌连线说明 

NOTE                                                                     

註 1 SINTf：n的n需为偶数 

註 2 BOOLf：n的n需为 32 的倍数 

註 3 欲通讯的 PLC 地址需先使用 RSLogix 5000 软件规划并下载到 PLC 后，才能读取 
详细设定细节请参考 RSLogix 5000 软件手册 

註 4 请勿变更通讯接口设定 

註 5 此通讯驱动中控制器站号参数代表PLC的Slot No. 
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V1.00  Revision March, 2010  3 

Allen Bradley Ethernet IP(MicroLogix, SLC500) 
（支持 Allen Bradley MicroLogix, SLC500 系列 PLC） 

人机默认值 

控制器IP位址：192.168.0.1 
控制器通讯接口：44818(注 2) 
控制器站号：1 (注 3) 
控制区/状态区：None / None 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网络线 (HMI 自动侦测) 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f) 

读写地址范围 数据长度 注 

O:n O:0 – O:255 (s = 0, f = 0) 
Output file 

O:s.n O:0.0 – O:255.255 (f = 0) 
Word  

I:n I:0 – I:255 (s = 0, f = 1) 
Input file 

I:s.n I:0.0 – I:255.255 ( f = 1) 
Word  

Status file S2:n S2:0 – S2:255 (f = 2) Word  

B:n B:0 – B:255 (f = 3) 
Bit file 

Bf:n B3:0 – B3:255, B9:0 – B255:255 
Word  

T:n T:0 – T:255 (f = 4) 
Timer flag 

Tf:n T4:0 – T4:255, T9:0 – T255:255 
Word  

T:n.PRE T:0.PRE – T:255.PRE (f = 4) 
Timer Preset Value 

Tf:n.PRE T4:0.PRE – T4:255.PRE, 
T9:0.PRE – T255:255.PRE 

Word  

T:n.ACC T:0.ACC – T:255.ACC, (f = 4) 
Timer Accumulator Value 

Tf:n.ACC T4:0.ACC – T4:255.ACC, 
T9:0.ACC – T255:255.ACC 

Word  
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符号格式 

寄存器种类 Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f) 

读写地址范围 数据长度 注 

C:n C:0 – C:255, (f = 5) 
Counter flag 

Cf:n C5:0 – C5:255, C9:0 – C255:255 
Word  

C:n.PRE C:0.PRE – C:255.PRE, (f = 5) 
Counter Preset Value 

Cf:n.PRE C5:0.PRE – C5:255.PRE, 
C9:0.PRE – C255:255.PRE 

Word  

C:n.ACC C:0.ACC – C:255.ACC, (f = 5) 
Counter Accumulator Value 

Cf:n.ACC C5:0.ACC – C5:255.ACC, 
C9:0.ACC – C255:255.ACC 

Word  

R:n R:0 – R:255, (f = 6) 
Control file 

Rf:n R6:0 – R6:255, R9:0 – R255:255 
Word  

R:n.LEN R:0.LEN – R:255.LEN, (f = 6) 
Control Size of Bit Array 

Rf:n.LEN R6:0.LEN – R6:255.LEN, 
R9:0.LEN – R255:255.LEN 

Word  

R:n.POS R:0.POS – R:255.POS, (f = 6) 
Control Reserved file 

Rf:n.POS R6:0.POS – R6:255.POS, 
R9:0.POS – R255:255.POS 

Word  

N:n N:0 – N:255, (f = 7) 
Integer file 

Nf:n N7:0 – N7:255, N9:0 – N255:255 
Word  

F:n F:0 – F:255, (f = 8) 
Floating Point file 

Ff:n F8:0 – F8:255, F9:0 – F255:255 
Double 
Word  

String File STf:n ST9:0 – ST255:255 41 Words  

Long Word File Lf:n L9:0 – L255:255 Double 
Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

读写地址范围 注

O:n/b O:0/0 – O:255/15 (s = 0, f = 0) 
Output 

O:s.n/b O:0.0/0 – O:255.255/15 (f = 0) 
 

I:n/b I:0/0 – I:255/15 (s = 0, f = 1) 
Input 

I:s.n/b I:0.0/0 – I:255.255/15 (f = 1) 
 

Status S2:n/b S2:0/0 – S2:255/15 (f = 2)  

B:n/b B:0/0 – B:255/15, (f = 3) 
Bit 

Bf:n/b B3:0/0 – B3:255/15, B9:0/0 – B255:255/15 
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符号格式 

接点种类 
Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

读写地址范围 注

T:n/b T:0/0 – T:255/15, (f = 4) 

Tf:n/b T4:0/0 – T4:255/15, T9:0/0 – T255:255/15 
 

T:n/EN T:0/EN – T:255/EN, (b = 15) (f = 4) 

Tf:n/EN T4:0/EN – T4:255/EN, (b = 15), 
T9:0/EN – T255:255/EN (b = 15) 

 

T:n/TT T:0/TT – T:255/TT, (b = 14) (f = 4) 

Tf:n/TT T4:0/TT – T4:255/TT, (b = 14) 
T9:0/TT – T255:255/TT (b = 14) 

 

T:n/DN T:0/TT – T:255/TT, (b = 13), (f = 4) 

Timer 

Tf:n/DN T4:0/TT – T4:255/TT, (b = 13) 
T9:0/TT – T255:255/TT (b = 13) 

 

T:n.PRE/b T:0.PRE/0 – T:255.PRE/15, (f = 4) 
Timer Preset Value 

Tf:n.PRE/b T4:0.PRE/0 – T4:255.PRE/15, 
T9:0.PRE/0 – T255:255.PRE/15 

 

T:n.ACC/b T:0.ACC/0 – T:255.ACC/15, (f = 4) 
Timer Accumulator Value 

Tf:n.ACC/b T4:0.ACC/0 – T4:255.ACC/15, 
T9:0.ACC/0 – T255:255.ACC/15 

 

C:n/b C:0/0 – C:255/15, (f = 5) 

Cf:n/b C5:0/0 – C5:255/15, C9:0/0 – C255:255/15 
 

C:n/CU C:0/CU – C:255/CU, (b = 15) (f = 5) 

Cf:n/CU C5:0/CU – C5:255/CU, (b = 15) 
C9:0/CU – C255:255/CU (b = 15) 

 

C:n/CD C:0/CD – C:255/CD, (b = 14) (f = 5) 

Cf:n/CD C5:0/CD – C5:255/CD, (b = 14) 
C9:0/CD – C255:255/CD (b = 14) 

 

C:n/DN C:0/DN – C:255/DN, (b = 13) (f = 5) 

Cf:n/DN C5:0/DN – C5:255/DN, (b = 13) 
C9:0/DN – C255:255/DN (b = 13) 

 

C:n/OV C:0/OV – C:255/OV, (b = 12) (f = 5) 

Cf:n/OV C5:0/OV – C5:255/OV, (b = 12) 
C9:0/OV – C255:255/OV (b = 12) 

 

C:n/UN C:0/UN – C:255/UN, (b = 11) (f = 5) 

Cf:n/UN C5:0/UN – C5:255/UN, (b = 11) 
C9:0/UN – C255:255/UN (b = 11) 

 

C:n/UA C:0/UA – C:255/UA, (b = 10) (f = 5) 

Counter flag 

Cf:n/UA C5:0/UA – C5:255/UA, (b = 10) 
C9:0/UA – C255:255/UA (b = 10) 

 

 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

6 V1.00  Revision March, 2010 

符号格式 

接点种类 
Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

读写位址范围 注

C:n.PRE/b C:0.PRE/0 – C:255.PRE/15, (f = 5) 
Counter  

Cf:n.PRE/b C5:0.PRE/0 – C5:255.PRE/15, 
C9:0.PRE/0 – C255:255.PRE/15 

 

C:n.ACC/b C:0.PRE/0 – C:255.PRE/15, (f = 5) 
Counter Accumulator Value 

Cf:n.ACC/b C5:0.PRE/0 – C5:255.PRE/15, 
C9:0.PRE/0 – C255:255.PRE/15 

 

R:n/b R:0/0 – R:255/15, (f = 6) 

Rf:n/b R6:0/0 – R6:255/15,  
R9:0/0 – R255:255/15 

 

R:n/EN R:0/EN – R:255/EN, (b = 15) (f = 6) 

Rf:n/EN R6:0/EN – R6:255/EN, (b = 15) 
R9:0/EN – R255:255/EN (b = 15) 

 

R:n/EU R:0/EU – R:255/EU, (b = 14) (f = 6) 

Rf:n/EU R6:0/EU – R6:255/EU, (b = 14) 
R9:0/EU – R255:255/EU (b = 14) 

 

R:n/DN R:0/DN – R:255/DN, (b = 13) (f = 6) 

Rf:n/DN R6:0/DN – R6:255/DN, (b = 13) 
R9:0/DN – R255:255/DN (b = 13) 

 

R:n/EM R:0/EM – R:255/EM, (b = 12) (f = 6) 

Rf:n/EM R6:0/EM – R6:255/EM, (b = 12) 
R9:0/EM – R255:255/EM (b = 12) 

 

R:n/ER R:0/ER – R:255/ER, (b = 11) (f = 6) 

Rf:n/ER R6:0/ER – R6:255/ER, (b = 11) 
R9:0/ER – R255:255/ER (b = 11) 

 

R:n/UL R:0/UL – R:255/UL, (b = 10) (f = 6) 

Rf:n/UL R6:0/UL – R6:255/UL, (b = 10) 
R9:0/UL – R255:255/UL (b = 10) 

 

R:n/IN R:0/IN – R:255/IN, (b = 9) (f = 6) 

Rf:n/IN R6:0/IN – R6:255/IN, (b = 9) 
R9:0/IN – R255:255/IN (b = 9) 

 

R:n/FD R:0/FD – R:255/FD, (b = 8) (f = 6) 

Control 

Rf:n/FD R6:0/FD – R6:255/FD, (b = 8) 
R9:0/FD – R255:255/FD (b = 8) 

 

R:n.LEN/b R:0.LEN/0 – R:255.LEN/15, (f = 6) 
Control size of bit array 

Rf:n.LEN/b R6:0.LEN/0 – R6:255.LEN/15, 
R9:0.LEN/0 – R255:255.LEN/15 

 

R:n.POS/b R:0.POS/0 – R:255.POS/15, (f = 6) 
Control Reserved 

Rf:n.POS/b R6:0.POS/0 – R6:255.POS/15, 
R9:0.POS/0 – R255:255.POS/15 
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符号格式 

接点种类 
Word No. (n)

读写位址范围 注Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

N:n/b N:0/0 – N:255/15, (f = 7) 
Integer 

Nf:n/b N7:0/0 – N7:255/15, 
N9:0/0 – N255:255/15 

 

Long Word File Lf:n/b L9:0/0 – L255:255/31  

 
 

NOTE                                                                     

註 1 欲通讯的 PLC 位址需先使用 RSLogix 5000 软件规划并下载到 PLC 后，才能读取 
详细设定细节请参考 RSLogix 5000 软件手册 

註 2 请勿变更通讯接口设定 

註 3 控制器站号在此通讯驱动中无作用 
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系列人机与各厂牌连线说明 

Allen-Bradley MicroLogix 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, None, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：B3:0/B3:10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 Word No. (n)
File No. (f)

读写地址范围 数据长度 注

Output file O:n O:0 – O: 255 (f = 0) Word  

Input file I:n I:0 – I:255 (f = 1) Word  

Status file S2:n S2:0 – S2:255 (f = 2) Word  

Bit file B3:n B3:0 – B3:255 (f = 3) Word  

Timer flag T4:n T4:0 – T4:255 (f = 4) Word  

Timer Preset Value T4:n.PRE T4:0.PRE – T4:255.PRE (f = 4) Word  

Timer Accumulator Value T4:n.ACC T4:0.ACC – T4:255.ACC (f = 4) Word  

Counter flag C5:n C5:0 – C5:255 (f = 5) Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
(7) TXD 

   
TXD (3) 

   
(4) RXD 

   
GND (5) 

   
(2) GND 

   
 

   
(3) RTS 

   
 

  
(6) CTS 

8 V1.01  Revision October, 2009 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.01  Revision October, 2009  9 

符号格式 
寄存器种类 Word No. (n)

File No. (f)
读写地址范围 数据长度 注

Counter Preset Value C5:n.PRE C5:0.PRE – C5:255.PRE (f = 5) Word  

Counter Accumulator Value C5:n.ACC C5:0.ACC – C5:255.ACC (f = 5) Word  

Control file R6:n R6:0 – R6:255 (f = 6) Word  

Control Size of Bit Array R6:n.LEN R6:0.LEN – R6:255.LEN (f = 6) Word  

Control Reserved file R6:n.POS R6:0.POS – R6:255.POS (f = 6) Word  

Integer file N7:n N7:0 – N7:255 (f = 7) Word  

Floating Point file F8:n F8:0 – F8:255 (f = 8) Double Word 2 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 Word No. (n)
Bit No. (b) 
File No. (f) 

读写地址范围 注

Output O:n/b O:0/0 – O:255/15 (f = 0)  

Input I:n/b I:0/0 – I:255/15 (f = 1)  

Status S2:n/b S2:0/0 – S2:255/15 (f = 2)  

Bit B3:n/b B3:0/0 – B3:255/15 (f = 3)  

T4:n/b T4:0/0 – T4:255/15 (f = 4)  

T4:n/EN T4:0/EN – T4:255/EN (f = 4, b = 15)  

T4:n/TT T4:0/TT – T4:255/TT (f = 4, b = 14)  

Timer 

T4:n/DN T4:0/DN – T4:255/DN (f = 4, b = 13)  

Timer Preset Value T4:n.PRE/b T4:0.PRE/0 – T4:255.PRE/15 (f = 4)  

Timer Accumulator Value T4:n.ACC/b T4:0.ACC/0 – T4:255.ACC/15 (f = 4)  

C5:n/b C5:0/0 – C5:255/15 (f = 5)  

C5:n/CU C5:0/CU – C5:255/CU (f = 5, b = 15)  

C5:n/CD C5:0/CD – C5:255/CD (f = 5, b = 14)  

C5:n/DN C5:0/DN – C5:255/DN (f = 5, b = 13)  

C5:n/OV C5:0/OV – C5:255/OV (f = 5, b = 12)  

C5:n/UN C5:0/UN – C5:255/UN (f = 5, b = 11)  

Counter 

C5:n/UA C5:0/UA – C5:255/UA (f = 5, b = 10)  

Counter Preset Value C5:n.PRE/b C5:0.PRE/0 – C5:255.PRE/15 (f = 5)  

Counter Accumulator Value C5:n.ACC/b C5:0.ACC/0 – C5:255.ACC/15 (f = 5)  

R6:n/b R6:0/0 – R6:255/15 (f = 6)  

R6:n/EN R6:0/EN – R6:255/EN (f = 6, b = 15)  

R6:n/EU R6:0/EU – R6:255/EU (f = 6, b = 14)  

Control 

R6:n/DN R6:0/DN – R6:255/DN (f = 6, b = 13)  
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系列人机与各厂牌连线说明 

符号格式 
接点种类 Word No. (n)

Bit No. (b) 
File No. (f) 

读写地址范围 注

R6:n/EM R6:0/EM – R6:255/EM (f = 6, b = 12)  

R6:n/ER R6:0/ER – R6:255/ER (f = 6, b = 11)  

R6:n/UL R6:0/UL – R6:255/UL (f = 6, b = 10)  

R6:n/IN R6:0/IN – R6:255/IN (f = 6, b = 9)  

Control 

R6:n/FD R6:0/FD – R6:255/FD (f = 6, b = 8)  

Control Size of Bit Array R6:n.LEN/b R6:0.LEN/0 – R6:255.LEN/15 (f = 6)  

Control Reserved R6:n.POS/b R6:0.POS/0 – R6:255.POS/15 (f = 6)  

Integer N7:n/b N7:0/0 – N7:255/15 (f = 7)  

 

NOTE                                                                     

注1、 此通讯协议仅支持DF1 protocol模式，可透过PLC上方的Panel进行设定，设定参数为
Advance Set  DCOMM Cfg  Enable  Comms config set to DF1 default 

注2、 此通信协议支持 BCC 或 CRC 错误检查模式。 
注3、 此通信协议不支持 Sring File、Long Word File，若有此需求可改用 SLC5 通信协议。 
注4、 F8 数据为 double word，用于浮点数 
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系列人机与各厂牌连线说明 

Allen-Bradley SLC5 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, None, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：B3:0/B3:10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) SG 

   
 

   
(7) RTS 

   
 

  
(8) CTS 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f) 

读写地址范围 数据长度 注

O:n O:0 – O:255 (s = 0, f = 0) Output file 

O:s.n O:0.0 – O:255.255 (f = 0) 

Word  

I:n I:0 – I:255 (s = 0, f = 1) Input file 

I:s.n I:0.0 – I:255.255 ( f = 1) 

Word  

Status file S2:n S2:0 – S2:255 (f = 2) Word  

Bit file Bf:n B3:0 – B3:255, B9:0 – B255:255 Word  

Timer flag Tf:n T4:0 – T4:255, T9:0 – T255:255 Word  
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系列人机与各厂牌连线说明 

12 V1.01  Revision October, 2009 

符号格式 
寄存器种类 Word No. (n)

Slot No. (s)
File No. (f) 

读写地址范围 数据长度 注

Timer Preset Value Tf:n.PRE T4:0.PRE – T4:255.PRE, 
T9:0.PRE – T255:255.PRE 

Timer Accumulator Value Tf:n.ACC T4:0.ACC – T4:255.ACC, 
T9:0.ACC – T255:255.ACC 

Word  

Counter flag Cf:n C5:0 – C5:255, C9:0 – C255:255 

Counter Preset Value Cf:n.PRE C5:0.PRE – C5:255.PRE, 
C9:0.PRE – C255:255.PRE 

Counter Accumulator Value Cf:n.ACC C5:0.ACC – C5:255.ACC, 
C9:0.ACC – C255:255.ACC 

Word  

Control file Rf:n R6:0 – R6:255, R9:0 – R255:255 

Control Size of Bit Array Rf:n.LEN R6:0.LEN – R6:255.LEN, 
R9:0.LEN – R255:255.LEN 

Control Reserved file Rf:n.POS R6:0.POS – R6:255.POS, 
R9:0.POS – R255:255.POS 

Word  

Integer file Nf:n N7:0 – N7:255, N9:0 – N255:255 Word  

Floating Point file Ff:n F8:0 – F8:255, F9:0 – F255:255 Double 
Word 

 

String File STf:n ST9:0 – ST255:255 41 Words  

Long Word File Lf:n L9:0 – L255:255 Double 
Word 

 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

读写地址范围 注

O:n/b O:0/0 – O:255/15 (s = 0, f = 0) Output 

O:s.n/b O:0.0/0 – O:255.255/15 (f = 0) 

 

I:n/b I:0/0 – I:255/15 (s = 0, f = 1) Input 

I:s.n/b I:0.0/0 – I:255.255/15 (f = 1) 

 

Status S2:n/b S2:0/0 – S2:255/15 (f = 2)  

Bit Bf:n/b B3:0/0 – B3:255/15, B9:0/0 – B255:255/15  

Tf:n/b T4:0/0 – T4:255/15, T9:0/0 – T255:255/15  Timer 

Tf:n/EN T4:0/EN – T4:255/EN, (b = 15) 
T9:0/EN – T255:255/EN (b = 15) 
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系列人机与各厂牌连线说明 
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符号格式 

接点种类 
Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

读写地址范围 注

Tf:n/TT T4:0/TT – T4:255/TT, (b = 14) 
T9:0/TT – T255:255/TT (b = 14) 

 Timer 

Tf:n/DN T4:0/TT – T4:255/TT, (b = 13) 
T9:0/TT – T255:255/TT (b = 13) 

 

Timer Preset Value Tf:n.PRE/b T4:0.PRE/0 – T4:255.PRE/15, 
T9:0.PRE/0 – T255:255.PRE/15 

 

Timer Accumulator Value Tf:n.ACC/b T4:0.ACC/0 – T4:255.ACC/15, 
T9:0.ACC/0 – T255:255.ACC/15 

 

Cf:n/b C5:0/0 – C5:255/15, C9:0/0 – C255:255/15  

Cf:n/CU C5:0/CU – C5:255/CU, (b = 15) 
C9:0/CU – C255:255/CU (b = 15) 

 

Cf:n/CD C5:0/CD – C5:255/CD, (b = 14) 
C9:0/CD – C255:255/CD (b = 14) 

 

Cf:n/DN C5:0/DN – C5:255/DN, (b = 13) 
C9:0/DN – C255:255/DN (b = 13) 

 

Cf:n/OV C5:0/OV – C5:255/OV, (b = 12) 
C9:0/OV – C255:255/OV (b = 12) 

 

Cf:n/UN C5 :0/UN – C5 :255/UN, (b = 11) 
C9 :0/UN – C255 :255/UN (b = 11) 

 

Counter flag 

Cf:n/UA C5:0/UA – C5:255/UA, (b = 10) 
C9:0/UA – C255:255/UA (b = 10) 

 

Counter  Cf:n.PRE/b C5:0.PRE/0 – C5:255.PRE/15, 
C9:0.PRE/0 – C255:255.PRE/15 

 

Counter Accumulator Value Cf:n.ACC/b C5:0.PRE/0 – C5:255.PRE/15, 
C9:0.PRE/0 – C255:255.PRE/15 

 

Rf:n/b R6:0/0 – R6:255/15, R9:0/0 – R255:255/15  

Rf:n/EN R6:0/EN – R6:255/EN, (b = 15) 
R9:0/EN – R255:255/EN (b = 15) 

 

Rf:n/EU R6 :0/EU – R6 :255/EU, (b = 14) 
R9 :0/EU – R255 :255/EU (b = 14) 

 

Rf:n/DN R6:0/DN – R6:255/DN, (b = 13) 
R9:0/DN – R255:255/DN (b = 13) 

 

Control 

Rf:n/EM R6:0/EM – R6:255/EM, (b = 12) 
R9:0/EM – R255:255/EM (b = 12) 
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系列人机与各厂牌连线说明 

符号格式 

接点种类 
Word No. (n)
Slot No. (s)
File No. (f)
Bit No. (b) 

读写地址范围 注

Rf:n/ER R6:0/ER – R6:255/ER, (b = 11) 
R9:0/ER – R255:255/ER (b = 11) 

 

Rf:n/UL R6:0/UL – R6:255/UL, (b = 10) 
R9:0/UL – R255:255/UL (b = 10) 

 

Rf:n/IN R6:0/IN – R6:255/IN, (b = 9) 
R9:0/IN – R255:255/IN (b = 9) 

 

Control 

Rf:n/FD R6:0/FD – R6:255/FD, (b = 8) 
R9:0/FD – R255:255/FD (b = 8) 

 

Control size of bit array Rf:n.LEN/b R6:0.LEN/0 – R6:255.LEN/15, 
R9:0.LEN/0 – R255:255.LEN/15 

 

Control Reserved Rf:n.POS/b R6:0.POS/0 – R6:255.POS/15, 
R9:0.POS/0 – R255:255.POS/15 

 

Integer Nf:n/b N7:0/0 – N7:255/15, N9:0/0 – N255:255/15  

Long Word File Lf:n/b L9:0/0 – L255:255/31  

 

NOTE                                                                     

注1 此通信协议仅支持 CRC 错误检查模式。 
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系列人机与各厂牌连线说明 

Cimon PLC  
（此通信协议适用于 BP、CP、XP 系列 PLC） 

人机默认值 

通讯速率：38400, 8, None, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：D00000/D00010 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注

Input X Xn X000 – X511 Word  

Output Y Yn Y000 – Y511 Word  

General Purpose Relay M Mn M000 – M999 Word  

General Purpose Relay L Ln L000 – L999 Word  

Latch Relay K Kn K000 – K999 Word  

Flags F Fn F000 – F127 Word  

Timer (Set) TS TSn TS0000 – TS4095 Word  

Timer (Current) TC TCn TC0000 – TC4095 Word  

Counter (Set) CS CSn CS0000 – CS4095 Word  

Counter (Current) CC CCn CC0000 – CC4095 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
6 pin RJ11 

   
RXD (2) 

   
(2) 

   
TXD (3) 

   
(3) 

   
GND (5) 

  
(5) 
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系列人机与各厂牌连线说明 
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符号格式 
寄存器种类 读写地址范围 数据长度 注

Word No.(n)
General Purpose Word Data D Dn D00000 – D31999 Word  

Step Controller S Sn S0 – S99 Byte 1 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 Word No.(n)
Bit No.(b) 

读写地址范围 注

Input X Xnb X0000 – X511F  

Output Y Ynb Y0000 – Y511F  

General Purpose Relay M Mnb M0000 – M999F  

General Purpose Relay L Lnb L0000 – L999F  

Latch Relay K Knb K0000 – K999F  

Flags F Fnb F0000 – F127F  

Timer Status T Tb T0000 – T4095  

Counter Status C Cb C0000 – C4095  

 

NOTE                                                                     

注1 由于此 PLC 内部存储器配置以 byte 为单位，且 device S 是以 byte 为单位存取，

故建议使用元件的存取地址不要取相邻的两个 device S 地址，否则会有互相干扰的

情形发生。例如，两个数值输入元件，请使用 S24 S26 ，而不要使用 S24 S25 。 
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系列人机与各厂牌连线说明 

Copley Servo (Stepnet protocol) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, None, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No. (n)

读写地址范围 数据长度 注 

Ram memory R Rnn R00 – RFF Double Word 16 进位 

Flash memory F Fnn F00 – FFF Double Word 16 进位 

Internal Register IR IRn IR0 – IR31 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 Word No. (n)
Bit No. (b) 

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_RB RBnn.b RB00.0 – RBFF.31 1 

BIT_DEVICE_FB FBnn.b FB00.0 – FBFF.31 1 

BIT_DEVICE_T0 T0b T00 2, 5 
BIT_DEVICE_T1 T1b T10 2, 5 

BIT_DEVICE_T2 T2b T20 2, 5 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
RS-232 TxD 

   
TXD (3) 

   
RS-232 RxD 

   
GND (5) 

   
Signal Ground 
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系列人机与各厂牌连线说明 
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符号格式 
接点种类 读写地址范围 注 Word No. (n)

Bit No. (b) 
BIT_DEVICE_RST RSTb RST0 3, 5 

BIT_DEVICE_CPR CPRnn CPR00 – CPRFF 16 进位, 4, 5 

BIT_DEVICE_CPF CPFnn CPF00 – CPFFF 16 进位, 4, 5 

 

NOTE                                                                     

注1 RB, FB 用来读取Ram/Flash memory的bit，故RB21.14 表示读取Ram memory 0x21
的bit 14 。 

注2 T0, T1, T2 为模拟 Trajectory Generator Command 所设的虚拟装置，其中 0, 1, 2 
表该 command 的 subcommand，故仅接受 bit 0 。 

注3 RST 则模拟 Reset Command ，亦仅接受 bit 0 。 
注4 CPR, CPF分别模拟Ram与Flash的 Copy Command，其后所接的地址(n)则为欲复制

的 Ram/Flash地址。例如，CPR12 表示将 Ram memory 0x12 内容复制至 Flash 
memory 0x12，而CPF6A则是将 Flash memory 0x6A内容复制至Ram memory 
0x6A 。 

注5 T0, T1, T2, RST, CPR, CPF均为只读属性，且不能使用于「设 off」按钮元件。 
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系列人机与各厂牌连线说明 

Danfoss VLT 2800 (FC protocol) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 (RS-485) 
控制器站号：1 
控制区/状态区：None / None 

控制器接线的说明 

a. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
R+ 

   
(68) 

   
R- 

   
(69) 

   
Shell    Shell 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
D+ (2) 

   
   D+ (3) 
   

(68) 

   
D- (1)    

   D- (4) 
   

(69) 

   
Shell 

  
Shell 
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系列人机与各厂牌连线说明 

c. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
R+ 

   
   T+ 
   

(68) 

   
R-    

   T- 
   

(69) 

   
Shell 

   
Shell 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
D+ (1) 

   
(68) 

   
D- (6) 

   
(69) 

   
Shell    Shell 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Index No.(i)

读写地址范围 数据长度 注 

Parameter Pn:i P0:0 – P999:31 Double Word 6、7、8

Control Word CTRWDn CTRWD0 Word 9、11 

Status Word STAWDn STAWD0 Word 10、12

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Index No.(i)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

Parameter Pn:i.b P0:0.0 – P999:31.31  
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系列人机与各厂牌连线说明 

NOTE                                                                     

注1 适用 VLT-2800, 5000, 6000, 7000。 
注2 由于 Danfoss 变频器的参数不是固定长度, 所以不支持多重复制功能。 
注3 警报设定的警报数量只支持 16 个（警报编号最大只可设到 16），超过 16 个会出现错

误。 
注4 不支持读取最佳化。 
注5 若是字串，长度必须大于 2。 
注6 Index No. 若没输入，采默认值 0。 
注7 P606 – P617 的 Index No. 默认值为 1。 
注8 注意 Danfoss 某些参数需要输入Index，此时需注意Index 范围。若范围不是从 0 开

始 （例如参数 P615 的 Index 范围是 1~20），一定要输入Index值，ex: P615:1，
否则因为Index没输入其默认值是 0，会导致参数存取失败。详细范围请参考Dandfoss 
使用手册。 

注9 CTRWD：Write-Only（不能使用在数值显示或数值输入等会读取的元件，建议使用在

设值、设常数值按钮或宏写入）。 
注10 STAWD：Read-Only。 
注11 Control Word 

Bit Bit = 0 Bit = 1 
15 No Function Reversing 
14 Choice of Setup 2 (msb) 

13 Choice of Setup 1 (lsb) 
12 No Function Relay 04 activated 
11 No Function Relay 01 activated 
10 Data Not Vaild Vaild 
9 Ramp 1 Ramp2 
8 Jog 1 OFF ON 

7 No Function Reset 
6 Ramp Stop Start 
5 Hold Ramp Enable 
4 Quick-Stop Ramp 
3 Coasting Enable 
2 DC Brake Ramp 

1 Preset reference choice msb 
0 Preset reference choice msb 

Bit 10 =1 (Data Vaild)，Control Word 才有作用。 
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注12 Status Word 
Bit Bit = 0 Bit = 1 

15 Timer OK Above limit 
14 Torque OK Above limit 
13 Voltage OK Above limit 
12 Temperature OK Over-Temp, auto-start pending 
11 Not Running Running 
10 Out of Range Frequence OK 
9 Local Control Bus Control 
8 Speed reference Speed reference 
7 No Warning Warning 
6 Reserved 
5 Reserved 
4 Reserved 
3 No Fault Trip 
2 Coasting Enabled 
1 VLT not ready Ready 
0 Control not ready Ready 
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Delta Controller ASCII/RTU 
（适用台达变频器、伺服驱动器、PLC、温度控制器） 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, None, 2 (ASCII); 9600, 8, None, 2 (RTU) 
控制器站号：1 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

Delta Servo 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
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b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-422) 

   
RXD- (1) 

   
(6) TX- 

   
RXD+ (2) 

   
(5) TX+ 

   
TXD+ (3)    (3) RX+ 

   
TXD- (4) 

  
(4) RX- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-232) 

   
RXD (2) (2) TX 

   
   

TXD (3) (4) RX 
   
   

GND (5) (1) GND 
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c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 
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d. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-485) 

   
D+ (2) 

   
(3) 485+ 

   D+ (3) 
   

(5) 485+ 

   
D- (1    (4) 485- 

   D- (4) 
  

(6) 485- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-422) 

   
RXD- (9) 

   
(6) TX- 

   
RXD+ (4) 

   
(5) TX+ 

   
TXD+ (1)    (3) RX+ 

   
TXD- (6) 

  
(4) RX- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-422) 

   
R- (6) TX- 

   
   

R+ (5) TX+ 
   
   

T+ (3) RX+    
   

T- (4) RX- 
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f. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 
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g. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

h. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-485) 

   
R+ 

   
(3) 485+ 

   T+ 
   

(5) 485+ 

   
R-    (4) 485- 

   T- 
  

(6) 485- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-485) 

   
(3) 485+ 

   
R+    

(5) 485+ 
   
   

(4) 485-    
R- 

   
  

(6) 485- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
CN3 接头 (RS-485) 

   
(3) 485+ 

   
D+ (1)    

(5) 485+ 
   
   

(4) 485-    
D- (6) 

   
  

(6) 485- 
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Delta 变频器 

a. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 
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b. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

c. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

  

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-485) 

  
R+ 

  
 

   T+ 
   

(4) SG+ 

   
R-    

  T- 
  

 
(3) SG- 

   
GND (5) 

   
(2) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-485) 

   
R+ 

   
(4) SG+ 

   
R- 

   
(3) SG- 

   
GND (5)    (2) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-485) 

   
D+ (2) 

   
(4) SG+ 

   D+ (3) 
   
   

D- (1)    
(3) SG- 

   D- (4) 
   
   

GND (5) 
  

(2) GND 
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d. RS-485（DOP-B 系列适用） 
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Temperature Controller 

a. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
R+ 

   
D+ 

   
R- 

  
D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

  
D+ (2) 

  
 

   D+ (3) 
   

D+ 

   
D- (1)    

  D- (4) 
 

 
D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-485) 

   
D+(1) (4) SG+ 

   
   

D-(6) 
   

(3) SG- 

   
GND (5)    (2) GND 
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c. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 
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d. RS-485（DOP-B 机种适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a.寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

伺服通讯地址 SERVO-n SERVO-0 – SERVO-FFFF Word 16 进位 

变频器通讯地址 INVERTER-n 
INVERTER-0 –  
INVERTER-FFFF 

Word 16 进位 

温控器通讯地址 TEMP_CTRL-n
TEMP_CTRL-0 –  
TEMP_CTRL-6000 

Word 16 进位 

PLC 通讯地址 X PLC_Xn PLC_X0 – PLC_X360 Word 8 进位, 1 

PLC 通讯地址 Y PLC_Yn PLC_Y0 – PLC_Y360 Word 8 进位, 1 

PLC 通讯地址 M PLC_Mn 
PLC_M0 – PLC_M1520,  
PLC_M1536 – PLC_M4080 

Word 1 

PLC 通讯地址 S PLC_Sn PLC_S0 – PLC_S1008 Word 1 

PLC 通讯地址 T PLC_Tn PLC_T0 – PLC_T255 Word  

PLC 通讯地址 C PLC_Cn PLC_C0 – PLC_C199 Word  

PLC 通讯地址 D PLC_Dn PLC_D0 – PLC_D9999 Word  

PLC 通讯地址 HC PLC_HCn PLC_HC200 – PLC_HC255 Double Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
R+ 

   
D+ 

   T+ 
   
   

R-    
D- 

   T- 
   

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
D+ (1) D+ 

   
   

D- (6) 
  

D- 
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符号格式 
寄存器种类 读写地址范围 数据长度 注 

Word No.(n) 

PLC 通讯地址 Module PLC_Modulen
PLC_Module4000 – 
PLC_Module4499 

Word 16 进位 

Output Registers RW-n RW-0 – RW-FFFF Word 16 进位 

Input Registers R-n R-0 – R-FFFF Word 16 进位 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word  

Input Registers Wn W30001 – W40000 Word  

b.接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

伺服通讯地址 SERVO-n.b SERVO-0.0 – SERVO-FFFF.F 16 进位 

变频器通讯地址 INVERTER-n.b INVERTER-0.0 – INVERTER-FFFF.F 16 进位 

温控器通讯地址 TEMP_CTRL-n.b 
TEMP_CTRL-0.0 –  
TEMP_CTRL-6000.F 

16 进位 

Servo Digital Input SERVO_DI-b SERVO_DI-1 – SERVO_DI-8 2 

Servo Digital Output SERVO_DO-b SERVO_DO-1 – SERVO_DO-5 2 

PLC 通讯地址 X PLC_Xb PLC_X0 – PLC_X377 8 进位 

PLC 通讯地址 Y PLC_Yb PLC_Y0 – PLC_Y377 8 进位 

PLC 通讯地址 M PLC_Mb 
PLC_M0 – PLC_M1535,  
PLC_M1536 – PLC_M4095 

 

PLC 通讯地址 S PLC_Sb PLC_S0 – PLC_S1023  

PLC 通讯地址 T PLC_Tb PLC_T0 – PLC_T255  

PLC 通讯地址 C PLC_Cb PLC_C0 – PLC_C255  

温控器 Bit 通讯地址 TEMP_CTRLB-b 
TEMP_CTRLB-800 – 
TEMP_CTRLB-8FF 

16 进位 

Discrete Outputs RWB-b RWB-0 – RWB-FFFF 16 进位 

Discrete Inputs RB-b RB-0 – RB-FFFF 16 进位 

Discrete Outputs Bb B1 – B10000  

Discrete Inputs Bb B10001 – B20000  

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址必须是 16 的倍数。 
注2 SERVO_DI-, SERVO_DO- 为Servo专用。 
注3 当人机连接多台温控器并采用 RTU 模式通讯时，通讯延迟时间建议设定在 5ms 以上。 
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Delta DVP PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 
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DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
R+ 

   
D+ 

   
R- 

  
D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(5) TXD 

   
TXD (3) 

   
(4) RXD 

   
GND (5) 

   
(8) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
D+ (2)    

   
D+ (3) 

   

D+ 

   
D- (1)    

   D- (4) 
  

D- 
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d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 
e. RS-485（DOP-B 系列适用）  

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

  
R+ 

  
 

   T+ 
   

D+ 

  
R-   

 

  T- 
  

 
D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485 接线端子 

   
D+ (1) 

   
D+ 

   
D- (6) 

  
D- 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

X_Data Xn X0 – X360 Word 8 进位, 1 

Y_Data Yn Y0 – Y360 Word 8 进位, 1 

 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

M_Data Mn M0 – M1520, M1536 – M4080 Word 1 

S_Data Sn S0 – S1008 Word 1 

T_Register Tn T0 – T255 Word  

C_Register Cn C0 – C199 Word  

D_Register Dn D0 – D9999 Word  

HC_Register Cn C200 – C255 Word  
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

X_Data Xb X0 – X377  

Y_Data Yb Y0 – Y377  

M_Data Mb M0 – M4080  

S_Data Sb S0 – S1023  

T_Coil Tb T0 – T255  

C_Coil Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址必须是 16 的倍数。 
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Delta DVP TCP/IP 

人机默认值 

控制器 IP 地址：192.168.0.1 
控制器通讯埠：502 
控制器站号：1 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网路线（HMI 自动侦测） 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

X_Data Xn X0 – X360 Word 八进位, 1 

Y_Data Yn Y0 – Y360 Word 八进位, 1 

M_Data Mn M0 – M1520, M1536 - M4080 Word 1 

S_Data Sn S0 – S1008 Word 1 

T_Register Tn T0 – T255 Word  

C_Register Cn C0 – C199 Word  

D_Register Dn D0 – D9999 Word  

HC_Register Cn C200 – C255 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

X_Data Xb X0 – X377  

Y_Data Yb Y0 – Y377  

M_Data Mb M0 – M4080  

S_Data Sb S0 – S1023  

T_Coil Tb T0 – T255  

C_Coil Cb C0 – C255  
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NOTE                                                                     

注1 元件地址必须是 16 的倍数。 
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Delta RTU-EN01 (Modbus TCP) 

人机预设值 

控制器 IP 地址：192.168.0.1 
控制器通讯口：502 
控制器站号：1 
控制区/状态区：None / None 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网路线（HMI 自动侦测） 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Basic Register BR-n BR-0 – BR-63 Word 只读 

Timer Register T-n T-0 – T-15 Word  

Counter Register C-n C-0 – C-15 Word  

I/O Module Control 
Register 

RCR-n RCR-0 – RCR-399 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

Input Relay RX-b RX-0 – RX-255 只读 

Output Relay RY-b RY-0 – RY-255  

Timer Relay T-b T-0 – T-15  

R Relay R-b R-0 – R-15  

Counter Relay C-b C-0 – C-15  

 

NOTE                                                                     

注 1  地址输入最多三位数，即使高位数补 0，全部位数依然不可大于三位数。 
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注 2  与 Modbus 地址对应关系如下表。 

Delta RTU-EN01 (Modbus TCP) 地址 Modbus 地址 (Dec) 

Basic Register 
Timer Register 
Counter Register 
I/O Module Control Register 

BR-0 – BR-63 
T-0 – T-15 
C-0 – C-15 
RCR-0 – RCR-399 

W400001 – W400064 
W405633 – W405648 
W407681 – W407696 
W412289 – W412689 

Input Relay 
Output Relay 
Timer Relay 
R Relay 
Counter Relay 

RX-0 – RX-255 
RY-0 – RY-255 
T-0 – T-15 
R-0 – R-15 
C-0 – C-15 

B101025 – B101280 
B001281 – B001536 
B005633 – B005648 
B006401 – B006416 
B007681 – B007696 
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Delta Solectria Inverter 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, None, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232 (DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用) 

 

b. RS-485 (DOP-A/AE 系列适用) 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (2) 

   
   D+ (3) 
   

(7) TX_A 

   
D- (1)    

   D- (4) 
   

(8) RX_B 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 

   
RXD (2) 

   
(3)TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

  
(4)GND 
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c. RS-485 (DOP-AS57 系列适用) 

 

d. RS-485 (DOP-AS35/AS38 系列适用) 

 

e. RS-485 (DOP-B 系列适用) 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
(RS-485) 

   
R+ 

   
   T+ 
   

(7) TX_A 

   
R-    

   T- 
   

(8) RX_B 

   
GND 

   
(5) GND 

DOP 接线端 
Terminal Block(RS-485) 

Controller 接线端 
(RS-485) 

   
R+ 

   
(7) TX_A 

   
R- 

   
(8) RX_B 

   
GND    (5) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
(RS-485) 

   
D+ (1) 

   
TX_A (7) 

   
D- (6) 

   
RX_B (8) 

   
GND (5) 

  
GND (4) 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 command(n)；
sub-command(m) 

读写地址范围 数据长度 注 

Command Group CMDBn:m CMDB1:1 – CMDB255:127 Byte  

Command Group CMDWn:m CMDW1:1 – CMDW255:127 Word  

Command Group CMDDn:m CMDD1:1 – CMDD255:127 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 Command(n)； 
sub-command(m)；

Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Command Group CMDBn:m/b CMDB1:1/0 – CMDB255:127/7  

Reset Group Data RSTb RST1 – RST255  

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址代表控制器所提供的功能编号，其中 n 表示指令编号，而 m 表示副指令编

号。 CMD 后缀的字元 (B/W/D) 则表示功能所需的数据长度，分别为 
Byte/Word/Double word 。换句话说，用户必须参考控制器的手册，根据元件所对应

的功能编号，选择正确的数据长度。比如说，要使用功能 12:01 ，必须选择 CMDB 元
件；而功能 22:03 则要选择 CMDD 元件。 

注2 接点元件 CMDB 的地址，代表存取数据长度为 byte 的功能编号的某个位元。接点

元件 RST 则代表「重设」的副指令，其地址表示欲重设的功能编号。比如说， RST23 
代表功能 23:128 (reset statistic) 。 

注3 副指令 0 通常用于存取该指令群组中的所有数据，因为需要的数据长度不固定而不支

持；基于同样的理由，指令 0 也不支持。 
注4 由于各功能在意义上各自独立，因此不支持「读取最佳化」。 
注5 由于各功能所需的数据长度不同，元件的数值格式也必须依据所选编号加以设定。若

选择 CMDB 或 CMDW 寄存器元件，则其数值格式必须设定为 Word ，而 CMDD 
元件则要选择 Double Word 格式。比如说，若元件地址为 CMDW12:05 ，则该元件

数值格式必须设为 Word ，否则在编译时会出现错误。 
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Emerson EC20 Series PLC 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, Even, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：D0/D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

RS485- 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
   

RS485+ 

   
GND (5) 

   
GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
TXD 

   
TXD (3) 

   
RXD 

   
GND (5) 

  
GND 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
RS485+ 

   
R- 

   
RS485- 

   
GND GND 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
   T- 
   

RS485- 

   
R+    

   T+ 
   

RS485+ 

   
GND 

  
GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (1) 

   
RS485+ 

   
D- (6) 

   
RS485- 

   
GND (5) GND 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No. (n)

读写地址范围 数据长度 注 

Data Word D Dn D0 – D7999 Word  

Special Data Word SD SDn SD0 – SD255 Word 3 

Data Word Z Zn Z0 – Z15 Word  

Timer T Tn T0 – T255 Word  

Counter C Cn C0 – C199 Word  

Double word Counter CDW CDWn CDW200 – CDW255 Double Word  

Double word Data Word DDW DDWn DDW0 – DDW7998 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No. (b) 

读写地址范围 注 

External Output Relay Y Yb Y0 – Y377 8 进位 

External Input Relay X Xb X0 – X377 8 进位 

Internal Relay M Mb M0 – M1999  

Special Internal Relay SM SMb SM0 – SM255 3 

Status Relay S Sb S0 – S991  

Timer T Tb T0 – T255  

Counter C Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 此系列 PLC 有 COM0 与 COM1，支持协议有与 PC 端连线的通信协议、 Modbus 
通信协议，以及用户自定协议。但默认仅 COM0 开启，故须先透过 PC 软件设定为 
Modbus 模式。详细设定步骤请参考 Emerson PLC 使用手册 

注2 Emerson PLC COM1 支持 RS-232 与 RS-485。 
注3 存取 SM、SD 元件须注意并非所有地址都可写入，详细元件读写限制请参考 Emerson 

PLC 使用手册。 
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Facon FB Series PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：R0 / R10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用) CB(通讯板)/CM(通讯模块), FBs Series Port 
1） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

   
 

   
(8) RTS 

   
 

  
(7) CTS 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
15 pin male 接头 (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXG 

   
TXD (3) 

   
(1) RXG 

   
GND (5)    (6) SG 

   
 

   
(3) RTS 

   
 

  
(4) CTS 
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c. RS-232: FBs Series Port 0,（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
n: Word No. 

读写地址范围 数据长度 注 

Input Relay WXn WX0 - WX9992 Byte 1 

Output Relay WYn WY0 - WY9992 Byte 1 

Internal Relay WMn WM0 - WM9992 Byte 1 

Step Relay WSn WS0 - WS9992 Byte 1 

Data Register Rn R0 - R65534 Word  

Data Register Dn D0 - D65534 Word  

Timer Present Value RTn RT0 - RT9999 Word  

Counter Present Value RCn RC0 - RC9999 Word  

Data Register DRCn DRC200 - DRC255 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
b: Bits No. 

读写地址范围 注 

Input Relay Xb X0 - X9999  

Output Relay Yb Y0 - Y9999  

Internal Relay Mb M0 - M9999  

Step Relay Sb S0 - S9999  

Timer Flag Tb T0 - T9999  

Counter Flag Cb C0 - C9999  

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
4 pin Mini DIN male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(4) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5)    (1) GND 

      (3) +5V 
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NOTE                                                                     

注1 元件地址必须是 8 的倍数。 
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Festo PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, None, 1 
控制器站号：0（此通信协议无 PLC 站号，故只能一对一连线） 
控制区/状态区：R0 / R10 

控制器接线的说明 

PLC 通讯 port：COM port 
需使用 FESTO 专用 Cable --- TTL 转 RS232 的转换线（PLC 端为 6 pin RJ-12 接头）。 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_IW Iwn IW0 – IW255 Word  

WORD_DEVICE_OW Own OW0 – OW255 Word  

WORD_DEVICE_FW FWn FW0 – FW9999 Word  

WORD_DEVICE_TW TWn TW0 – TW255 Word  

WORD_DEVICE_CW CWn CW0 – CW255 Word  

WORD_DEVICE_R Rn R0 – R255 Word  

WORD_DEVICE_TP TPn TP0 – TP255 Word  

WORD_DEVICE_CP CPn CP0 – CP255 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_I In.b I0.0 – I255.15  

BIT_DEVICE_O On.b O0.0 – O255.15  

BIT_DEVICE_F Fn.b F0.0 – F9999.15  

BIT_DEVICE_T Tb T0 – T255  

BIT_DEVICE_C Cb C0 – C255  

BIT_DEVICE_TON TONb TON0 – TON255  

BIT_DEVICE_TOFF TOFFb TOFF0 – TOFF255  
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NOTE                                                                     

注1 可连接 PLC 型号：FEC-FC Model。 
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FuFeng APC Controller 

人机默认值 

通讯速率：115200, 8, None, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：D0/D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

计时器设定值 TSn TS0 – TS127 Word  

计时器目前值 TNn TN0 – TN127 Word 1 

计数器设定值 CSn CS0 – CS127 Word  

计数器目前值 CNn CN0 – CN127 Word 1 

数据记忆区 Dn D0 – D999 Word  

温控温度设定值 KSn KS0 – KS15 Word  

温控温度现在值 KNn KN0 – KN15 Word 1 

温控电流不足设定值 CLn CL0 – CL15 Word  

温控高温警报设定值 Hn H0 – H15 Word  

温控低温警报设定值 Ln L0 – L15 Word  

温控电流现在值 In I0 – I15 Word 1 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
TXD(2) 

   
TXD (3) 

   
RXD(3) 

   
GND (5) 

  
GND(5) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

温控周期设定值 Rn R0 – R15 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

R 节点 Rb R0 – R255  

X 节点 Xb X0 – X239  

Y 节点 Yb Y0 – Y159  

S 节点 Sb S0 – S239  

K 节点 Kb K0 – K127  

T 节点 Tb T0 – K127  

C 节点 Cb C0 – C127  

 

NOTE                                                                     

注1 此类型元件仅可读取 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

50 V1.00  Revision October, 2009 

Fuji Frenic Inverter 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, None, 2 
控制器站号：1(注 1) 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

  

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
Terminal Block 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
DX+ 

   
R- 

  
DX- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

DX- 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
  

DX+ 
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c. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-B 机种适用） 

  

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Fundamental functions Fn F0 – F42 Word  

Extension terminal functions En E1 – E47 Word  

Control functions of frequency Cn C1 – C33 Word  

motor Parameters Pn P1 – P9 Word  

High speed frequency Hn H3 – H39 Word  

Alternative motor parameters An A1 – A18 Word  

Optional functions On O1 – O29 Word  

Setting data function Sn S1 – S12 Word  

Monitoring data functions Mn M1 – M48 Word  

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (1) 

   
DX+ 

   
D- (6) 

  
DX- 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R- (1) 

   
   T- (4) 
   

DX- 

   
R+ (2)    

   T+ (3) 
  

DX+ 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 Word No.(n)
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Fundamental functions Fn.b F0.0 – F42.15  

Extension terminal functions En.b E1.0 – E47.15  

Control functions of frequency Cn.b C1.0 – C33.15  

motor Parameters Pn.b P1.0 – P9.15  

High speed frequency Hn.b H3.0 – H39.15  

Alternative motor parameters An.b A1.0 – A18.15  

Optional functions On.b O1.0 – O29.15  

Setting data function Sn.b S1.0 – S12.15  

Monitoring data functions Mn.b M1.0 – M48.15  

 

NOTE                                                                     

注1 站号可设定范围为 1 ~ 31 ，站号 99 则用于广播。 
注2 并非所有地址皆可用于广播，各元件地址是否可用于广播，请参考 Fuji Frenic Inverter 

使用手册。 
注3 并非所有元件地址皆可读写，各元件地址读写特性请参考 Fuji Frenic Inverter 使用手

册。 
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GE Fanuc 90 Series SNP PLC 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, Odd, 1 
控制器站号：0（此通信协议无 PLC 站号，故只能一对一连线） 
控制区/状态区：%R1 / %R10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
15 pin male 接头 (RS-422)

   
RXD- (1) 

   
(12) SD(A’) 

   
RXD+ (2) 

   
(13) SD(B’) 

   
TXD+ (3)    (11) RD(B) 

   
TXD- (4) 

   
(10) RD(A) 

   
 

   
(9) RD(*)(注 2) 

   
 

   
(6) RTS(A) 

   
 

   
(15)CTS(A’) 

   
 

   
(8) CTS(B) 

   
 

   
(14) RTS(B’) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-45 (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(4) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

  
(8) GND 
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c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
15 pin male 接头 (RS-422)

   
RXD- (9) 

   
(12) SD(A’) 

   
RXD+ (4) 

   
(13) SD(B’) 

   
TXD+ (1)    (11) RD(B) 

   
TXD- (6) 

   
(10) RD(A) 

   
 

   
(9) RD(*)(注 2)

   
 

   
(6) RTS(A) 

   
 

   
(15)CTS(A’) 

   
 

   
(8) CTS(B) 

   
 

  
(14) RTS(B’) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
15 pin male 接头 (RS-422)

   
R- 

   
(12) SD(A’) 

   
R+ 

   
(13) SD(B’) 

   
T+    (11) RD(B) 

   
T- 

   
(10) RD(A) 

   
 

   
(9) RD(*)(注 2) 

   
 

   
(6) RTS(A) 

   
 

   
(15)CTS(A’) 

   
 

   
(8) CTS(B) 

   
 

  
(14) RTS(B’) 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Discrete Inputs %In %I1 – %I12288 Word 3 

Discrete Outputs %Qn %Q1 – %Q12288 Word 3 

Discrete Temporaries %Tn %T1 – %T256 Word 3 

Discrete Internals %Mn %M1 – %M12288 Word 3 

%SA Discretes %SAn %SA1 – %SA128 Word 3 

%SB Discretes %SBn %SB1 – %SB128 Word 3 

%SC Discretes %SCn %SC1 – %SC128 Word 3 

%S Discretes %S-n %S-1 – %S-128 Word 3 

Genius Global Data %Gn %G1 – %G7680 Word 3 

Registers %Rn %R1 – %R16384 Word  

Analog Inputs %AIn %AI1 – %AI8192 Word  

Analog Outputs %AQn %AQ1 – %AQ8192 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Inputs %Ib %I1 – %I12288  

Discrete Outputs %Qb %Q1 – %Q12288  

Discrete Temporaries %Tb %T1 – %T256  

Discrete Internals %Mb %M1 – %M12288  

%SA Discretes %SAb %SA1 – %SA128  

%SB Discretes %SBb %SB1 – %SB128  

%SC Discretes %SCb %SC1 – %SC128  

%S Discretes %S-b %S-1 – %S-128  

Genius Global Data %Gb %G1 – %G7680  
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NOTE                                                                     

注1 若 PLC 有设定 “检查密码” 功能，请于通讯参数中输入 4 位数密码。 

 

注2 若通讯 PLC 型号为 Series 90-70 PLC IC697CPU731 与 IC697CPU771，则(9) RD(*)
须与(11) RD(B)串接，其他型号则 RD(*)须与(10) RD(A)串接。 

注3 元件地址必须为 16 的倍数加 1。 
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Hitachi EH series PLC 
（支持 Procedure1、Procedure 2 通讯模式） 

人机默认值 

通讯速率：19200, 7, Even, 1 (RS232) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：WR0 / WR10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
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b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头 (RS-422) 

   
RXD- (1) 

   
(5) TXN 

   
RXD+ (2) 

   
(4) TX 

   
TXD+ (3)    (6) RX 

   
TXD- (4) 

   
(7) RXN 

   
GND (5) 

   
(1) SG1 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头 (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(5) SD1 

   
TXD (3) 

   
(6) RD1 

   
GND (5) 

   
(1) SG1 

   
RTS (7) 

   
(7) DR1 

   
CTS (8) 

  
(8) RS1 
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c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头(RS-485) 

   
D+ (2) 

   
(5) TXN 

   D+ (3) 
   

(6) RXN 

   
D- (1)    (4) TX 

   D- (4) 
   

(7) RX 

   
GND (5) 

   
(1) SG1 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-422) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头 (RS-422) 

   
RXD- (9) 

   
(5) TXN 

   
RXD+ (4) 

   
(4) TX 

   
TXD+ (1)    (6) RX 

   
TXD- (6) 

   
(7) RXN 

   
GND (5) 

   
(1) SG1 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-422) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头 (RS-422) 

   
R- 

   
(5) TXN 

   
R+ 

   
(4) TX 

   
T+    (6) RX 

   
T- 

   
(7) RXN 

   
GND 

  
(1) SG1 
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f. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 
g. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 
h. RS-485（DOP-B 系列适用） 
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DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头(RS-485) 

   
   

(5) TXN 
D+(1) 

   
   

(6) RXN 

   
   (4) TX 

   
D-(6) 

   
(7) RX 

   
GND(5) 

  
(1) SG1 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头(RS-485) 

   
R+ 

   
(5) TXN 

   T+ 
   

(6) RXN 

   
R-    (4) TX 

   T- 
   

(7) RX 

   
GND 

  
(1) SG1 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-485) 

Controller 接线端 
RJ-45 接头(RS-485) 

   
   

(5) TXN 

   
R+ 

   
(6) RXN 

   
   (4) TX 

   
R- 

   
(7) RX 

   
GND 

  
(1) SG1 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 Rank No.(r)；Unit No.(u)
Slot No.(s) Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

External Input WXrusn WX0000 – WXA744 Word 3, 5 

External Output WYrusn WY0000 – WYA744 Word 3, 5 

Internal Output WRn WR0 – WRC3FF Word  

Special Internal Output WRn WRF000 – WRF1FF Word  

Shared Internal Output WMn WM0 – WM3FF Word  

CPU Link Area 1 WLn WL0 – WL3FF Word 4 

CPU Link Area 2 WLn WL1000 – WL13FF Word 4 

Timer/Counter TCn TC0 – TC511 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 Rank No.(r)；Unit No.(u)
Slot No.(s)；Word No.(n)；
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

External Input Xrusb X0000 – X44495 3, 5 

External Output Yrusb Y0000 – Y44495 3, 5 

Internal Output Rb R0 – R7FF  

Shared Internal Output Mnb M00 – M3FFF  

CPU Link Area 1 Lnb L00 – L3FFF 4 

CPU Link Area 2 Lnb L10000 – L13FFF 4 

On Delay Timer TDb TD0 – TD255  

Single-shot Timer SSb SS0 – SS255  

Up Counter CUb CU0 – CU511  

Up-down Counter up 
input 

CTUb CTU0 – CTU511  

Up-down Counter down 
input 

CTDb CTD0 – CTD511  

Up-down Counter down 
output 

CTb CT0 – CT511  

Progress Value Clear CLb CL0 – CL511  

Rising Edge Detection DIFb DIF0 – DIF511  

Falling Edge Detection DFNb DFN0 – DFN511  
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NOTE                                                                     

注1 在 EH系列PLC中，支持procedure1 及procedure 2 通讯模式，可透过 DIP 开关及特

定的 Special Internal Input (WR)设定。详细信息请参考Hitachi EH PLC操作手册。 
注2 EH-150 系列中，仅 EH-CPU***A/448/516/548 可以使用 procedure 2 通讯模式。 
注3 EH PLC 的 External I/O (WX, WY, X, Y) 信息必须先设定好，否则人机无法存取该位

置。详细信息请参考Hitachi EH PLC操作手册。 
注4 此类型寄存器仅EH-150 系列支持。 
注5 External I/O (X, Y, WX, WY)地址规则： 

A. 符号格式： 

Rank No.：r，仅 EH-150 系列有支持 

Unit No.：u 

Slot No.：s 

Word No.：n 

Bit No.：b 

B. 地址范例 

WX103 表示 unit 1, slot 0 的 word 3 

X103 表示 slot 1 的 bit 3 

X113 表示 slot 1 的 bit 13 

Y2004 表示 unit 2, slot 0 的 bit 4 

Y2104 表示 unit 2, slot 1 的 bit 4 

注6 EH-150 设定注意事项： 

A. DIP 5 必须设为 On 

B. 若 DIP 5 为 On ，PLC 会以 WRf037 的数值来判断该使用的 procedure (1 or 2)
通讯模式。要设定该地址则写入值的最高位元必须为 1 ，如此 PLC 才会将其余 7 
位元数据写入。此数据在 PLC 断电重开不会消失。因此， 

i 当写入 0x8000 数值时，重开的后该地址数值为 0x0000，以 procedure 1 通
讯 

ii 当写入 0xC000 数值时，重开的后该地址值为 0x4000 ，以 procedure 2 通
讯 

C. DIP 3, 4 设定 port 1 通讯速率 

i DIP3 on, DIP4 off 为 19200 bps，其余通讯速率设定请参考 Hitachi EH PLC
操作手册。 
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D. DIP 6, PHL 设定 port 2 通讯速率 

i DIP6 off, PHL on 为 19200 bps，其余通讯速率设定请参考 Hitachi EH PLC 操

作手册。 

注7 MicroEH 设定注意事项： 

A. DIP 开关用来设定通讯速率 

i SW1 on 为 19200 bps，其余通讯速率设定请参考 Hitachi EH PLC 操作手册。 

B. PLC 会以 WRf01a 的值来判断该使用的 procedure (1 or 2) 通讯模式。不同于 
EH-150，设定该地址不需将写入值的最高位元设为 1 ，但数据在 PLC 断电重开

后会消失。不过若是将 R7f6 位元设为 1 ，则 WRf01a 的数据会被储存在 Flash 
memory 中。 

i 当写入 0x0000 数值时为 procedure 1 通讯模式。 

ii 当写入 0x8000 数值时为 procedure 2 通讯模式。 

iii 注意：若设定为 procedure 2 并存入 Flash memory，则仅支持 procedure 1 
的周边或应用程式 (ladder editor) 将无法与其连线。 

iv 基本 MicroEH PLC 内建的 External I/O 有 

 slot 0: X48(Digital type) 

 slot 1: Y32(Digital type) 

 slot 2: empty16(Digital type) 

 slot 3: X4W(Analog type) 

 slot 4: Y4W(Analog type) 

 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision October, 2009  63 

HUST (亿图) CNC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7 ,Even, 2 
控制器站号：0 
控制区/状态区：W0 / W10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Word 寄存器 Wn W0 – W13500 Word  

Double Word 寄存器 Dn D0 – D13500 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_B Bn.b B0.0 – B13500.31  

BIT_DEVICE_I Ib I0 – I255 8 DW 

BIT_DEVICE_O Ob O0 – O255 8 DW 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD(3) 

   
(3) RXD 

   
GND(5)    (5) SG 

   
 

   
(8) RTS 

   
 

  
(7) CTS 
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符号格式 
接点种类 

Word No.(n)；Bits No.(b)
读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_C Cb C0 – C255 8 DW 

BIT_DEVICE_S Sb S0 - S255 8 DW 

BIT_DEVICE_A Ab A0 - A1023 32 DW 
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IDEC Micro Smart PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：0 (0 ~ 31, 255) 
控制区/状态区：D0/D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

input Xn X0 – X290 Word  

output Yn Y0 – Y290 Word  

internal relay (ordinary) Mn M0 – M1260 Word  

internal relay (special) Mn M8000 – M8140 Word  

shift register Rn R0 – R112 Word 8 进位 

Timer(Preset value) TPn TP0 – TP99 Word  

Timer(Current value) TCn TC0 – TC99 Word  

Counter(Preset value) CPn CP0 – CP99 Word  

Counter(Current value) CCn CC0 – CC99 Word  

Data register Dn D0 – D1299 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
SD (3) 

   
TXD (3) 

   
RD (4) 

   
   

SG (7) 

   
GND (5) 

   
SG (8) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n) 
读写地址范围 数据长度 注 

Data register Dn D2000 – D7999 Word  

Data register (special) Dn D8000 – D8199 Word  

Calendar/clock Wn W0 – W6 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

input Xnnb X000 – X307 1 

output Ynnb Y000 – Y307 1 

internal relay (ordinary) Mnnnb M0000 – M1277 1 

internal relay (special) Mnnnb M8000 – M8157 1 

shift register Rb R0 – R127  

Timer Status TSb TS0 – TS99 2 

Counter Status CSb CS0 – CS99 2 

 

NOTE                                                                     

注 1   n 为十进位，b 为八进位 

注 2   此类元件为只读元件 

注 3   支持 MicroSmart / ONC(OpenNet Controller) / MICRO3 / MICRO3C 

注 4   TSn / CSn 仅可用于 MicroSmart / ONC(OpenNet Controller) 
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Jetter JC Series PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1(RS232) 
控制器站号：0 (此通信协议无 PLC 站号，故只能一对一连线) 
控制区/状态区：WR0 / WR10 

控制器接线的说明 

a. RS-232(DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用) 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

16 Bits Register WRn WR0 – WR32767 16 Bits  

32 Bits Register Rn R0 – R32767 24 Bits  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

Input Relay Inbb I101 – I3216  

Output Relay Onbb O101 – O3216  

Flag Relay Fb F0 – F32767  

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(8) TXD 

   
TXD (3) 

   
(4) RXD 

   
GND (5) 

  
(2) GND 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

68 V1.00  Revision October, 2009 

Jetter Nano Series PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1(RS-232) 
控制器站号：0(此通信协议无 PLC 站号，故只能一对一连线) 
控制区/状态区：WR0 / WR10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

16 Bits Register WRn WR0 – WR32767 16 Bits 0H5 

32 Bits Register Rn R0 – R32767 24 Bits 1H3, 2H6, 3H7 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

Input Relay Inbb I101 – I3208  

Output Relay Onbb O101 – O3208  

Flag Relay Fb F0 – F32767  

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

  
(7) GND 
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NOTE                                                                     

注1 每个寄存器最多都只有 24 Bits，部分寄存器只用到 8 Bits。 

注2 此系列 PLC 启动初始时间较长，建议设定 10 秒以上的开机延迟时间 

 

注3 寄存器 R 使用于 Double Word 元件时，请将元件数值格式设为有号数格式。 

注4 此系列 PLC 端 RS232 接脚定义与标准 RS232 接脚定义不同，请勿弄错！ 

注5 WR 只用到每个寄存器的 Bit0 ~ Bit15 

注6 R 除了用到每个寄存器的 24 个 Bits 外， Bit24 ~ Bit31 内定为 0。 

注7 10 进位值范围为-8388608 ~ +8388607；16 进位值范围为 0x000000~ 0xFFFFFF 

注8 WR 与 R 的差异： 

1. 使用数据长度为 word 元件时，地址设为 WRn 与设为 Rn 相同，都是使用第 n 个
寄存器的 Bit0 ~ Bit15。 
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2. 使用数据长度为 Double word 的元件时，地址设为 WRn 是取第 n 个寄存器的 Bit0 
~ Bit15 当 low word。取第 n+1 个寄存器的 Bit0 ~ Bit15 当 high word。地址设为

Rn 是取第 n 个寄存器的 Bit0 ~ Bit23 来用。(写入数值时需注意，数值不可超过 24 
Bits 值最大值(16777215)，否则 HMI 将显示错误讯息“…..Value is Incorrect”)。 

3. 同理，使用数据长度为 m 个 words 元件时，地址设为 WRn 是取第 n 个寄存器的

Bit0 ~ Bit15 当 lowest word …….. 取第 n+m-1 个寄存器的 Bit0 ~ Bit15 当 highest 
word。地址设为 Rn 是取第 n 个寄存器的 Bit0 ~ Bit23，第 n+1 个寄存器的 Bit0 
~ Bit23 …….. 来用每个寄存器皆视为一个 double word。其中，Bit24 ~Bit31 皆
为 0。 
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Keyence KV1000 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 (RS-232) 
控制器站号：0（此通讯协议无 PLC 站号，故只能一对一连线） 
控制区/状态区：DM-0/DM-10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Data Memory DM-n DM-0 ~ DM-65535 Word  

Control Memory CM-n CM-0 ~ CM-11999 Word  

Temporary Data Memory TM-n TM-0 ~ TM-511 Word  

Extended Data Memory EM-n EM-0 ~ EM-65535 Word  

Extended Data Memory FM-n FM-0 ~ FM-32767 Word  

Address Register Z-n Z-1 ~ Z-12 Word  

Digital Trimmer AT-n AT-0 ~ AT-7 Word  

High-speed Counter CTH-n CTH-0 ~ CTH-1 Double Word  

CTC Preset Value PCTC-n PCTC-0 ~ PCTC-3 Double Word  

Timer Preset Value PT-n PT-0 ~ PT-3999 Double Word  

Counter Preset Value PC-n PC-0 ~ PC-3999 Double Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
(5) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5) 

   
(4) SG 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

High-speed Counter Comparator CTC-n CTC-0 ~ CTC-3 Double Word  

Timer T-n T-0 ~ T-3999 Double Word  

Counter C-n C-0 ~ C-3999 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Control Relay CR-nbb CR-000 ~ CR-3915  

Internal Memory Relay MR-nbb MR-000 ~ MR-99915  

Latch LR-nbb LR-000 ~ LR-99915  

Relay R-nbb R-000 ~ R-59915  

High-speed Counter comparator CTC-b CTC-0 ~ CTC-3  

Timer Contact T-b T-0 ~ T-3999  

Counter Contact C-b C-0 ~ C-3999  
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Keyence KV/KZ Series 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 (RS-232) 
控制器站号：0(此通讯协议无 PLC 站号，故只能一对一连线) 
控制区/状态区：DM-0 / DM-10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A、DOP-B 机种适用） 
KV Series (注 1) 

 
KZ Series (注 1)  

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Timer T-n T-0 – T-199 Word  

Counter C-n C-0 – C-199 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(5) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5)    (4) SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(5) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5) 

   
(4) SG 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

High-speed counter CTH-n CTH-0 – CTH-1 Word  

High-speed counter comparator CTC-n CTC-0 – CTC-3 Word  

Data memory DM-n DM-0 – DM-1999 Word  

Temporary data memory TM-n TM-0 – TM-31 Word  

Timer preset value PT-n PT-0 – PT-199 Word  

Counter preset value PC-n PC-0 – PC-199 Word  

CTC preset value PCTC-n PCTC-0 – PCTC-3 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

Relay R-nbb R-000 – R-6915  

Timer T-b T-0 – T-199 1 

Counter C-b C-0 – C-199 1 

High-speed counter comparator CTC-b CTC-0 – CTC-3   
 

NOTE                                                                     

注1 请注意 KZ-80T 与 KV 系列 PLC 的 SD, RD 接脚定义颠倒 

本通讯协议依照 KV 系列 PLC 通讯协议，当与 KZ 系列 PLC 通讯时，会出现下列差

异： 

1. 可读取的 Timer 不连续 

例如： 
T-0 – T-9 可读取 
T-10 不可读取 
T-11 – T-20 可读取 
T-21 – T-50 不可读取 

2. 关于 Counter 皆不可读取 

例如： 
寄存器 C-, CTH-, CTC-, PC-, PCTC- 皆不可读取。 
接点 C-, CTC- 皆不可读取。 
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Koyo K-Sequence 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 (RS-232) 
控制器站号：1 
控制区/状态区：R1400 / R1420 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）Port0 通讯线 

 

b. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

  
(5) SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(4) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

   
(1) GND 

    (6) GND(注 3) 
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c. RS-485（DOP-A/AE 系列适用）Port1 通讯线 

 

d. RS-485（DOP-B 系列适用）Port1 通讯线 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Input Status Xn X0 – X1760 Word 8 进位, 2

Output Status Yn Y0 – Y1760 Word 8 进位, 2

Link Relays GXn GX0 – GX3760 Word 8 进位, 2
Relays GQn GQ0 – GQ3760 Word 8 进位, 2
Relays Mn M0 – M3760 Word 8 进位, 2
Stage Sn S0 – S1760 Word 8 进位, 2
Timer Status Tn T0 – T360 Word 8 进位, 2
Control Relays Cn C0 – C360 Word 8 进位, 2
Special Relay 1 SPn SP0 – SP760 Word 8 进位, 2
Register Rn R0 – R41237 Word 8 进位 

Register Pn P0 – P37777 Word 8 进位 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485) 

Controller 接线端 
Terminal Block 

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

D- 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
  

D+ 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485) 

Controller 接线端 
Terminal Block 

   
D- (6) 

   
D- 

   
D+ (1) 

  
D+ 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Input Status Xb X0 – X1777 8 进位 

Output Status Yb Y0 – Y1777 8 进位 

Link Relays GXb GX0 – GX3777 8 进位 

Relays GQb GQ0 – GQ3777 8 进位 

Control Relays Mb M0 – M3777 8 进位 

Stage Sb S0 – S1777 8 进位 

Timer Status Tb T0 – T377 8 进位 

Counter Status Cb C0 – C377 8 进位 

Special Relay 1 SPb SP0 – SP777 8 进位 

 

NOTE                                                                     

注1 对超过有效范围的地址做读写时， HMI 会显示错误信息“….Error 6….. Command 
Can Not be Executed….” 

注2 元件地址必须为 16 的倍数。 

注3 若使用 SM-24R 型号的 PLC，则 pin6 必须接地(GND)。 

注4 使用 CCM2 通信协议与 K-Sequence 通信协议的寄存器对应说明 
地址对应关系 

CCM2 K sequence SN32DRA 
V R R 
X X I 
Y Y Q 

C M M 
S S S 
T T T 
CT C C 
SP SP SP 
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Koyo SU/DL Series 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 (RS-232) 
控制器站号：1 
控制区/状态区：V1400 / V1410 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Timer Accumulated Vn V0 – V177 Word 8 进位 

Counter Accumulated Vn V1000 – V1177 Word 8 进位 

V Memory Vn V1400 – V7777 Word 8 进位 

Linker Relays Vn V40000 – V40037 Word 8 进位 

Input Status Vn V40400 – V40423 Word 8 进位 

Output Status Vn V40500 – V40523 Word 8 进位 

Control Relays Vn V40600 – V40635 Word 8 进位 

Stage Vn V41000 – V41027 Word 8 进位 

Timer Status Vn V41100 – V41107 Word 8 进位 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
RJ-11 (RS-232) 

   
RXD- (1) 

   
(4) TXD 

   
RXD+ (2) 

   
(3) RXD 

   
   (1) GND 

   
GND (5) 

   
(6) GND 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n) 
读写地址范围 数据长度 注 

Counter Status Vn V41140 – V41147 Word 8 进位 

Spec. Relay 1 Vn V41200 – V41205 Word 8 进位 

Spec. Relay 2 Vn V41216 – V41230 Word 8 进位 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Linker Relays GXb GX0 – GX777 8 进位 

Input Status Xb X0 – X477 8 进位 

Output Status Yb Y0 – Y477 8 进位 

Control Relays Cb C0 – C737 8 进位 

Stage Sb S0 – S577 8 进位 

Timer Status Tb T0 – T177 8 进位 

Counter Status CTb CT0 – CT177 8 进位 

Spec. Relay 1 SPb SP0 – SP137 8 进位 

Spec. Relay 2 SPb SP320 – SP617 8 进位 
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Lenze LECOM-A/B protocol 
（支持 82XX frequency inverters 及 93XX servo inverters） 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：1 (1~99)(注 5) 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）(注 1) 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485)

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

(7) T/R(A) 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
  

(8) T/R(B) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-232)

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485)

   
R- 

   
   T- 
   

(7) T/R(A) 

   
R+    

   T+ 
   

(8) T/R(B) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485)

   

R- 
   

(7) T/R(A) 

   

R+ 
   

(8) T/R(B) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-485)

   

D- (6) 
   

(7) T/R(A) 

   

D+ (1) 
   

(8) T/R(B) 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 Word No.(n)；
Format(m)； 
Subcode(y) 

读写地址范围 数据长度 注 

CWn CW1 – CW10000 Word  
Parameter w/o subcode 

CWn.m CW1.0 – CW10000.23 Word 2, 4 

CWn/y CW1/1 – CW10000/255 Word  
Parameter with subcode

CWn/y.m CW1/1.0 – CW10000/255.23 Word 2, 4 

CDn CD1 – CD10000  
Parameter w/o subcode 

CDn.m CD1.0 – CD10000.23 
Double Word 

2, 4 

CDn/y CD1/1 – CD10000/255  
Parameter with subcode

CDn/y.m CD1/1.0 – CD10000/255.23 
Double Word 

2, 4 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 Word No.(n)；
Subcode(y)； 

Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Parameter w/o subcode CBn.b CB1.0 - CB10000.31 3, 4 

Parameter with subcode CBn/y.b CB1/1.0 - CB10000/255.31 3, 4 

 

NOTE                                                                     

注1 使用 RS232 通讯时，不可使用一般的 RS232 通讯线。详细接脚定义，请参考控制器

接线的说明。 

注2 m 代表 HMI 通讯写入的数据格式。其数值代表不同的通讯数据格式，叙述如下： 

m = 0 ~10 无号数格式 (Unsigned decimal)，使用 ASCII decimal format (VD)。 
m 代表小数位数。 
m=0 代表小数位数 0 位；m=1 代表支援小数位数 1 位；m=2 代表支援小

数位数 2 位。以此类推… 

m = 11 ~20 有号数格式(Signed decimal)，使用 ASCII decimal format (VD)。 
m 代表小数位数。 
例如：m=11 代表支援小数位数 1 位；m=12 代表支援小数位数 2 位。

以此类推… 
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m = 21 有号数格式(Signed decimal)，使用 ASCII decimal format (VD)。 
不支援小数位数。 

m = 22 使用 ASCII hexadecimal format (VH)，两位数。 
使用此格式会自动将写入值限制在 0~0xFF (low byte)。 
例如：写入 0x1234. 实际执行通讯写入时，只会被写入 0x34。 

m >= 23 使用 ASCII hexadecimal format (VH)。(四位数或是八位数) 

没有设定 m 同上 

注3 只有 VH type 参数，才提供 bit 读写功能。 

注4 此控制器数据格式有以下分类： 

1. VS (String format) 
2. VO (Octet string format data blocks) 
3. VH (ASCII hexadecimal format)(1, 2, 4 bytes) 
4. VD (ASCII decimal format)(正数, 负数, 小数,..) 

不同通讯格式间无法相容，所以 HMI 的元件属性格式要与各通讯地址的格式相符才能

正常，详细通讯地址的格式，请参考 Lenze 使用手册。 

通讯寄存器部分，只可处理控制器 VH, VD 的数据（可设定通讯处理的数据格式）。 
1. ASCII hexadecimal format (VH)，ASCII decimal format (VD) 格式要设对。当设

定错误时，会出现无法写入数值或是写入数值错误的现象。 
2. ASCII decimal format (VD)，元件属性的小数位数要设对，否则写入值会错误。 
3. ASCII hexadecimal format (VH)，2 numbers (m = 22)，限制其值为 2 位数。这

个格式会自动将写入值限制在 0~0xFF (low byte)。 
4. 不同的通讯地址其数据长度有所不同，数据长度为 Word 的地址，请用 CW 寄存器

存取，数据长度为 Double Word 的地址，请用 CD 寄存器存取。详细通讯地址信

息，请参考 Lenze 使用手册。 

接点部分，只可处理 VH 格式的数据。详细说明如下： 
1. 不可对不存在的 Bit 地址做写入动作，否则 HMI 会显示 “….Write …. Command 

Can Not be Executed” 信息。 
例如： CW470/1 有效值为 0 ~ 0xFF，因此 Bit 8 ~ 31 不存在。HMI 虽会显示其

值为 0，但不可写(设定)。 

注5 控制器有效站号为 0 ~ 99，并支援广播功能。详细设定请参考下表： 

控制器站号 广播站号范围 

0 1 – 99 

10 11 – 19 

20 21 – 29 

30 31 – 39 

40 41 – 49 
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控制器站号 广播站号范围 

50 51 – 59 

60 61 – 69 

70 71 – 79 

80 81 – 89 

90 91 – 99 

 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision October, 2009  85 

LG Glofa GM6 CNET 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, None, 1 (RS-232) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：%MW0 / %MW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

via CPU Port 

 

b. RS-422(DOP-A/AE 系列适用) 

via G6L-CUEC CNET 通讯模块(注 1) 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
RXD+ (2) 

   
SDA 

   
RXD- (1) 

   
SDB 

   
TXD- (4)    RDB 

   
TXD+ (3) 

   
RDA 

   
GND (5) 

  
SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(7) TXD 

   
TXD (3) 

   
(4) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 
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c. RS-422(DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用) 

via G6L-CUEC CNET 通讯模块(注 1) 

 

d. RS-422(DOP-B 系列适用) 

via G6L-CUEC CNET 通讯模块(注 1) 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Slot No.(s)；Base No.(b)

读写地址范围 数据长度 注

Input Image IWb.s.n IW0.0.0 – IW1.7.3 Word  

Input Image IDb.s.n ID0.0.0 – ID1.7.1 Double Word  

Output Image QWb.s.n QW0.0.0 – QW1.7.3 Word  

Output Image QDb.s.n QD0.0.0 – QD1.7.1 Double Word  

 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
R+ 

   
SDA 

   
R- 

   
SDB 

   
T-    RDB 

   
T+ 

   
RDA 

   
GND 

  
SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
RXD+ (4) 

   
SDA 

   
RXD- (9) 

   
SDB 

   
TXD- (6)    RDB 

   
TXD+ (1) 

   
RDA 

   
GND (5) 

  
SG 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)；Slot No.(s)；Base No.(b)
读写地址范围 数据长度 注

Internal Memory MWn MW0 – MW4095 Word  

Internal Memory MDn MD0 – MD2047 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(n)；Slot No.(s)；Base No.(b)

读写地址范围 注

Input Image IXb.s.n IX0.0.0 – IX1.7.63  

Output Image QXb.s.n QX0.0.0 – QX1.7.63  

Internal Memory MXn MX0 – MX65535  

 

NOTE                                                                     

注1 人机默认通讯端口为 CPU Port。若欲连接 CNET 通讯模块，通讯设定值要改成：38400, 
8, None, 1. (RS-422 / RS-485) 
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LG Master K120S/200S 

人机默认值 

通讯速率：38400, 8, None, 1 (RS-232) 
控制器站号：0（此协定无 PLC 站号，故只能一对一连线） 
控制区/状态区：DW0 / DW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_PW PWn PW0 – PW15 Word  

WORD_DEVICE_MW MWn MW0 – MW191 Word  

WORD_DEVICE_KW KWn KW0 – KW31 Word  

WORD_DEVICE_LW LWn LW0 – LW63 Word  

WORD_DEVICE_FW FWn FW0 – FW63 Word  

WORD_DEVICE_TW TWn TW0 – TW255 Word  

WORD_DEVICE_CW CWn CW0 – CW255 Word  

WORD_DEVICE_DW DWn DW0 – DW9999 Word  

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male  

(RS-232 for LG K120S/200S) 
   

RXD (2) 
   

(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

  
(5) GND 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bits No.(b)

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_P Pnb P00 – P15F  

BIT_DEVICE_M Mnb M00 – M191F  

BIT_DEVICE_K Knb K00 – K31F  

BIT_DEVICE_L Lnb L00 – L63F  

BIT_DEVICE_F Fnb F00 – F63F  

BIT_DEVICE_T Tb T0 – T255  

BIT_DEVICE_C Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 若 LG PLC端连接的脚位为Pin 4 (RXD)、Pin 7 (TXD)及Pin 5 (SG)，及代表使用CNET
通信协议 (请参阅 “LG Master-K CNET”手册)。120S/200S 通信协议与 CNET 通信协

议不可同时使用。 
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LG Master-K CNET 

人机默认值(注 1) 

通讯速率：38400, 8, None, 1 (RS-422) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：DW0 / DW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）LG 120S PLC (Master K) 

 

b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用）via G6L-CUEC CNET 通讯模块 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
99 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
RXD+ (2) 

   
SDA 

   
RXD- (1) 

   
SDB 

   
TXD- (4)    RDB 

   
TXD+ (3) 

   
RDA 

   
GND (5) 

  
SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(7) TXD 

   
TXD (3) 

   
(4) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision October, 2009  91 

c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用）via G6L-CUEC CNET 通讯模块 

 

d. RS-422（DOP-B 系列适用）via G6L-CUEC CNET 通讯模块 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

I/O Relay PWn PW0 – PW31 Word  

Auxiliary Relay MWn MW0 – MW191 Word  

Keep Relay KWn KW0 – KW31 Word  

Link Relay LWn LW0 – LW63 Word  

Special Relay FWn FW0 – FW63 Word 只读 

Timer Elapsed Value TWn TW0 – TW255 Word  

Counter Elapsed Value CWn CW0 – CW255 Word  

DOP 接线端 
99 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
R+ 

   
SDA 

   
R- 

   
SDB 

   
T-    RDB 

   
T+ 

   
RDA 

   
GND 

  
SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
RXD+ (4) 

   
SDA 

   
RXD- (9) 

   
SDB 

   
TXD- (6)    RDB 

   
TXD+ (1) 

   
RDA 

   
GND (5) 

  
SG 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

92 V1.00  Revision October, 2009 

符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n) 
读写地址范围 数据长度 注 

Data Register DWn DW0 – DW9999 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；b: Bits No.(b)

读写地址范围 注 

I/O Relay PXnb PX00 – PX31F  

Auxiliary Relay MXnb MX00 – MX191F  

Keep Relay KXnb KX00 – KX31F  

Link Relay LXnb LX00 – LX63F  

Special Relay FXnb FX00 – FX63F  

Timer Contact Relay TXb TX0 – TX255  

Counter Contact Relay CXb CX0 – CX255  

 

NOTE                                                                     

注1 人机默认值是接 CNET 通讯模块 G6L-CUEC。 
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LG XGT CNET 
（支持 LG CNET 通讯模块 XGL-CH2A） 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, None, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：DW0 / DW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）XGL-CH2A CNET 通讯模块 (Channel 1) 

 

b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用）XGL-CH2A CNET 通讯模块 (Channel 2) 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
RXD- (1) 

   
TX- 

   
RXD+ (2) 

   
TX+ 

   
TXD+ (3)    RX+ 

   
TXD- (4) 

   
RX- 

   
GND (5) 

  
GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 
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c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用）XGL-CH2A CNET 通讯模块 (Channel 2) 

 

d. RS-422（DOP-A/AE 系列适用）XGL-CH2A CNET 通讯模块 (Channel 2) 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

I/O Relay PWn PW0 – PW2047 Word  

Auxiliary Relay MWn MW0 – MW2047 Word  

Keep Relay KWn KW0 – KW2047 Word  

Link Relay LWn LW0 – LW11263 Word  

Special Relay FWn FW0 – FW2047 Word  唯读 

Timer Elapsed Value TWn TW0 – TW2047 Word  

Counter Elapsed Value CWn CW0 – CW2047 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
RXD- (9) 

   
TX- 

   
RXD+ (4) 

   
TX+ 

   
TXD+ (1)    RX+ 

   
TXD- (6) 

   
RX- 

   
GND (5) 

  
GND 

DOP 接线端 
Terminal Block (RS-422) 

Controller 接线端 
(RS-422) 

   
R- 

   
TX- 

   
R+ 

   
TX+ 

   
T+    RX+ 

   
T- 

   
RX- 

   
GND (5) 

  
GND 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

Data Register DWn DW0 – DW32767 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

I/O Relay PXnb PX0.0 – PX2047.F  

Auxiliary Relay MXnb MX0.0 – MX2047.F  

Keep Relay KXnb KX0.0 – KX2047.F  

Link Relay LXnb LX0.0 – LX11263.F  

Special Relay FXnb FX0.0 – FX2047.F  

Timer Contact Relay TXb TX0 – TX2047  

Counter Contact Relay CXb CX0 – CX2047  

Data Relay DXn.b DX0.0 – DX32767.F  
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LIYAN LYPLC EX 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Auxiliary Relay Mn M0 – M3064 Byte 1 

Special Auxiliary Relay Mn M8000 – M8248 Byte 1 

Status Relay Sn S0 – S992 Byte 1 

Input Relay Xn X0 – X360 Byte 八进位,1 

Output Relay Yn Y0 – Y360 Byte 八进位,1 

Timer PV Tn T0 – T255 Word  

16-位元 Counter PV Cn C0 – C199 Word  

32-位元 Counter PV Cn C200 – C255 Double Word  

Data Register Dn D0 – D7999 Word  

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(7) RXD 

   
   

(3) GND 

   GND (5) 

   (6) GND 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

Special Data Register Dn D8000 – D8255 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Auxiliary Relay Mb M0 – M3071  

Special Auxiliary Relay Mb M8000 – M8255  

Status Relay Sb S0 – S999  

Input Relay Xb X0 – X377 八进位 

Output Relay Yb Y0 – Y377 八进位 

Timer Flag Tb T0 – T255  

Counter Flag Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址必须是 8 的倍数。 
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M2i Master 

人机默认值 

通讯速率：38400, 8, None, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：SB0 / SB10 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Word Address SBn SB0000 – SBFFFF Word 16 进位 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Bit Address SBn.b SB0000.0 – SBFFFF.F 16 进位 
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M2i Slave 

人机默认值 

通讯速率：38400, 8, None, 1 
控制器站号：1（此协议无 PLC 站号，故只能一对一连线） 
控制区/状态区：SB0 / SB10 

控制器接线的说明 

DOP 端接脚定义请参阅「串行通讯脚位定义」。 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Word Address SBn SB0000 - SBFFFF Word 16 进位

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Bit Address SBn.b SB0000.0 - SBFFFF.F 16 进位

 

NOTE                                                                     

注1 HMI Station 号码即为 Slave Station No.（默认值为 0） 

注2 M2i 地址与人机内部寄存器对应 

Modbus address  HMI 内部数据定义 
SB0000 – SB7FFF → $0 – $32767 
SB8000 – SB83FF → $M0 – $M1023 
SB8400 → RCPNO 
SB8500 – SBFFFF → RCP0 – RCP31487 

 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

100 V1.01  Revision January, 2010 

Matsushita FP PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 
控制器站号：238(注 1) 
控制区/状态区：DT0 / DT10 

控制器接线的说明 

a. RS-232 for FP0（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-232 for FP1（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male(RS-232 for FP1) 

   
RXD- (2) 

   
(2) TXD 

   
RXD+ (3) 

   
(3) RXD 

   
TXD+ (5)    (7) GND 

   
 

   
(4) RTS 

   
 

   
(5) CTS 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232)

Controller 接线端 
5 pin Mini DIN male(RS-232 for FP0) 

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

  
(1) SG 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Internal Relay 

Special Internal Relay 
WRn 

WR0 – WR886, 
WR900 – WR910 

Word  

Link Relay WLn WL0 – WL639 Word  

External Input Relay WXn WX0 – WX511 Word  

External Output Relay WYn WY0 – WY511 Word  

Timer/Counter P.V. EVn EV0 – EV3071 Word  

Timer/Counter S.V. SVn SV0 – SV3071 Word  

Data Register DTn DT0 – DT32764 Word  

Link Data Register LDn LD0 – LD8447 Word  

File Register FLn FL0 – FL32764 Word  

Speical Data Register DT9_n DT9_0 – DT9_511 Word 2 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Internal Relay Rnb Rn00 – Rn886F  

Special Internal Relay Rnb Rn9000 – Rn910F  

Link Relay Lnb Ln00 – Ln639F  

External Input Relay Xnb Xn00 – Xn511F  

External Output Relay Ynb Yn00 – Yn511F  

Timer Flag Contact Tb T0 – T3071  

Counter Flag Contact Cb C0 – C3071  

 

NOTE                                                                     

注1 PLC 默认站号为 238 可供任何站号的外部装置连线，若有需要变更站号，支持的站号

范围为 0~99，详细 PLC 站号说明请参考 PLC 原厂使用手册。 

注2 Special data register(DT9_n)寄存器适于 FP0 T32C, FP2, FP2SH, FP10SH 等机种。 

DT9_n 实际送出的地址为 DT 90000 + n。 
例如：DT9_0 实际对应的 PLC 地址为 DT90000；DT9_1 实际对应的 PLC 地址为 
DT90001；DT9_2 实际对应的 PLC 地址为 DT90002，以此类推。 
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Mirle FAMA SC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：40100 / 40200 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word  

Input Registers Wn W30001 – W40000 Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs Bb B1 – B10000  

Discrete Inputs Bb B10001 – B20000 只读 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) SG 
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Mitsubishi A Series (CPU Port) 
（支持 A2A, A2AS, A2USH, A1SH, A3N, A2ASH(CPU-S1)） 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, ODD, 1 
控制器站号：0(此通信协议无 PLC 站号，仅能与一台通讯)(注 3) 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-422) 

   
RXD+ (2) 

   
(3) SDB (TXD+) 

   
RXD- (1) 

   
(16) SDA (TXD-) 

   
TXD- (4) 

   
(15) RDA (RXD-) 

   
TXD+ (3) 

   
(2) RDB (RXD+) 

   
RTS+ (7) 

   
(4) CTS+ 

   
CTS+ (8) 

   
(5) RTS+ 

   
RTS- (6) 

   
(17) CTS- 

   
CTS- (9) 

   
(18) RTS- 

   
 

   
(20) 

   
 

   
(21) 
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b. RS-422（DOP-AS57 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-422) 

   
R+(COM2) 

   
(3) SDB (TXD+) 

   
R-(COM2) 

   
(16) SDA (TXD-) 

   
T-(COM2) 

   
(15) RDA (RXD-) 

   
T+(COM2) 

   
(2) RDB (RXD+) 

   
T+(COM3) 

   
(4) CTS+ 

   
R+(COM3) 

   
(5) RTS+ 

   
T-(COM3) 

   
(17) CTS- 

   
R-(COM3) 

   
(18) RTS- 

   
 

   
(20) 

   
 

   
(21) 
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c. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Input Xn X0 – X7FF Word 16 进位, 1, 4 

Output Yn Y0 – Y7FF Word 16 进位, 1 

Link Relay Bn B0 – BFFF Word 16 进位, 1 

Internal Relay Mn M0 – M8191 Word 1 

Special Internal Relay SMn SM9000 – SM9255 Word 2 

Latch Relay Ln L0 – L8191 Word 1 

Annunciator Fn F0 – F2047 Word 1 

Timer Value TNn TN0 – TN2047 Word  

Counter Value CNn CN0 – CN1023 Word  

Data Register Dn D0 – D8191 Word  

Special Data Register SDn SD9000 – SD9255 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-422) 

   
RXD+ (COM2-4) 

   
(3) SDB (TXD+) 

   
RXD- (COM2-9) 

   
(16) SDA (TXD-) 

   
TXD- (COM2-6) 

   
(15) RDA (RXD-) 

   
TXD+ (COM2-1) 

   
(2) RDB (RXD+) 

   
RTS+ (COM3-1) 

   
(4) CTS+ 

   
CTS+ (COM3-4) 

   
(5) RTS+ 

   
RTS- (COM3-6) 

   
(17) CTS- 

   
CTS- (COM3-9) 

   
(18) RTS- 

   
 

   
(20) 

   
 

  
(21) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

File Register Rn R0 – R8191 Word  

Link Register Wn W0 – WFFF Word 16 进位 

Input Card Register PXn PX0 – PX7FF Word 16 进位, 1, 4 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Input Xb X0 - X7FF 16 进位, 4 

Output Yb Y0 - Y7FF 16 进位 

Link Relay Bb B0 - BFFF 16 进位 

Internal Relay Mb M0 - M8191  

Special Internal Relay SMb SM9000 - SM9255  

Latch Relay Lb L0 - L2047  

Annunciator Fb F0 - F2047  

Timer Contact TSb TS0 - TS2047  

Timer Coil TCb TC0 - TC2047  

Counter Contact CSb CS0 - CS1023  

Counter Coil CCb CC0 - CC1023  

Input Card Register PXb PX0 - PX7FF 16 进位, 4 

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址需为 16 的倍数 

注2 元件地址需为 9000 加上 16 的倍数 

注3 PLC 站号默认值为 0，当发现 HMI 读取或写入数值发生寄存器错位现象时，请将 PLC
站号改设定为 255。 

注4 当 HMI 读取或写入 X 寄存器发生错位现象时，请改用 PX 寄存器。 

注5 R 地址会因 PLC 所设定的 FILE REGISTER 大小而异。 
例如：A2USH 
1K : 3800-4000H 
2K : 3000-4000H 
3K : 2800-4000H 
4K : 2000-4000H 
5K~8K : … 
FILE REGISTER：PLC 需正确开启，否则 Read/Write 将不正确。 
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注6 设定 File Register (R) for Mitsubishi A serial PLC。 
1. 开启 MELSOFT series GX Developer。 
2. 打开 Project Data List 视窗 (View 选项)。 
3. Double click Parameter \ PLC Parameter，开启设定视窗。 
4. 设定 Memory Capacity \ File Register (0 ~8)。 
5. 按下方 End 键，完成设定。 
6. 执行 OnLine\Write to PLC。 
7. 勾选 Parameter \ PLC/Network 及 File register \ Main 选项。 
8. 按 Execute 键。 
9. 完成。 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

108 V1.01  Revision November, 2009 

Mitsubishi A Series/J71UC24 Computer Link 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 
控制器站号：0（注 1） 
控制区/状态区：D0/D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) SG 

   
 

   
(1) CD 

   
 

   
(4) DSR[DR] 

   
 

   
(6) DTR[ER] 

   
 

   
(7) CTS 

   
 

   
(8) RTS 
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b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (9) 

   
SDB 

   
RXD+ (4) 

   
SDA 

   
TXD+ (1)    RDA 

   
TXD- (6) 

  
RDB 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
SDB 

   
R+ 

   
SDA 

   
T+    RDA 

   
T- 

   
RDB 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (1) 

   
SDB 

   
RXD+ (2) 

   
SDA 

   
TXD+ (3)    RDA 

   
TXD- (4) 

   
RDB 
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e. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

f. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

g. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
RDA 

   T+ 
   

SDA 

   
R-    SDB 

   T- 
  

RDB 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
   

RDA 

   R+ 

   
SDA 

   
   RDB 

   
R- 

   
SDB 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
TXD+ (3) 

   
RDA 

   RXD+ (2) 
   

SDA 

   
RXD- (1)    SDB 

   TXD- (4) 
  

RDB 
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h. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Input Xn X0 – X7FF Word 3 

Output Yn Y0 – X7FF Word 3 

Link Relay Bn B0 – BFFF Word 3 

Internal Relay Mn M0 – M8176 Word 3 

Special Internal Relay SMn SM9000 – SM9240 Word 4 

Latch Relay Ln L0 – L2032 Word 3 

Annunciator Fn F0 – F2032 Word 3 

Timer Value TNn TN0 – TN999 Word  

Counter Value CNn CN0 – CN999 Word  

Data Register Dn D0 – D8191 Word  

Special Data Register SDn SD9000 – SD9255 Word  

File Register Rn R0 – R8191 Word  

Link Register Wn W0 - WFFF Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Input Xb X0 – X7FF  

Output Yb Y0 – Y7FF  

Link Relay Bb B0 – BFFF  

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
   

RDA 

   D+ (1) 

   
SDA 

   
   RDB 

   
D- (6) 

   
SDB 
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符号格式 
接点种类 

Bit No.(b) 
读写地址范围 注 

Internal Relay Mb M0 – M8191  

Special Internal Relay SMb SM9000 – SM9255  

Latch Relay Lb L0 – L2047  

Annunciator Fb F0 – F2047  

Timer Contact TSb TS0 – TS999  

Timer Coil TCb TC0 – TC999  

Counter Contact CSb CS0 – CS999  

Counter Coil CCb CC0 – CC999  

 

NOTE                                                                     

注1 a. AJ71UC24-R2 通讯 mode switch 需设定为 4(Form 4)，站号只能为 0。 

b. AJ71UC24-R4 通讯 mode switch 需设定为 8(Form 4)，站号可由 X1/X10 switch 设

定。 

PLC 端的通讯参数 switch 设定后，PLC 需重新开机。 

此通信协议有使用 CheckSum，PLC Mode 为 Form4，其余通讯参数的 Switch 设
定请查阅原厂模块使用手册。 

注2 此通讯模块必须先透过其编辑软件GX Developer设定参数。详细设定方法请查阅PLC
原厂使用手册。 

注3 元件地址需为 16 的倍数。 

注4 元件地址需为 16 的倍数再加上 9000。 

注5 部分 Output Relay (Y) 及 Special Data Relay (SM) 设为 1 时，会使 PLC 停止通

讯，而且 PLC 不会自动恢复通讯。（需将 PLC RESET） 

注6 此通信协议支持长/短地址的通讯格式，默认为短地址格式。若发现有元件仅部份地址

可使用，请在通讯设定画面的特殊参数中改变地址格式（Short/Long）。 
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Mitsubishi FX3U 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：0（此通信协议无 PLC 站号，故只能一对一连线） 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
TXD- (4) 

   
R+ 

   
TXD+ (7) 

   
T+    RXD+(2) 

   
T- 

   
RXD-(1) 

   
GND (5) 

   
SG (3) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (1) 

   
TXD- (4) 

   
RXD+ (2) 

   
TXD+ (7) 

   
TXD+ (3)    RXD+(2) 

   
TXD- (4) 

   
RXD-(1) 

   
GND (5) 

  
SG (3) 
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c. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Auxiliary Relay Mn M0 – M7664 Word 1 

Special Auxiliary Relay Mn M8000 – M8496 Word 1 

Status Relay Sn S0 – S4080 Word 1 

Input Relay In I0 – I360 Word 8 进位, 1 

Output Relay On O0 – O360 Word 8 进位, 1 

Timer PV Tn T0 – T255 Word  

16-位元 Counter PV Cn C0 – C199 Word  

32-位元 Counter PV Cn C200 – C255 Double Word  

Data Register Dn D0 – D7999 Word  

Special Data Register Dn D8000 – D8511 Word  

Extension Register Rn R0 – R32767 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Auxiliary Relay Mb M0 – M7679  

Special Auxiliary Relay Mb M8000 – M8511  

Status Relay Sb S0 – S4095  

Input Relay Ib I0 – I377 8 进位 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (9) 

   
TXD- (4) 

   
RXD+ (4) 

   
TXD+ (7) 

   
TXD+ (1)    RXD+(2) 

   
TXD- (6) 

   
RXD-(1) 

   
GND (5) 

  
SG (3) 
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符号格式 
接点种类 

Bit No.(b) 
读写地址范围 注 

Output Relay Ob O0 – O377 8 进位 

Timer Flag Tb T0 – T255  

Counter Flag Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址必须为 16 的倍数 
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Mitsubishi FX series Computer Link 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 

9 pin D-SUB male 
(RS-232) 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

  
(5) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
Terminal Block 

   
D+ (2) 

   
SDA 

   D+ (3) 
   

RDA 

   
D- (1)    SDB 

   D- (4) 
   

RDB 

   
GND (5) 

  
GND 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
Terminal Block 

   
   

SDA 

   
D+(1) 

   
RDA 

   
   SDB 

   
D-(6) 

   
RDB 

   
GND (5) 

   
GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
Terminal Block 

   
R+ 

   
SDA 

   T+ 
   

RDA 

   
R-    SDB 

   T- 
   

RDB 

   
GND 

  
GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
Terminal Block 

   
   

SDA 

   
R+ 

   
RDA 

   
   SDB 

   
R- 

   
RDB 

   
GND (5) 

   
GND 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Auxiliary Relay Mn M0 – M7679 Word 2 

Special Auxiliary Relay Mn M8000 – M8511 Word 2 

Status Relay Sn S0 – S4095 Word 2 

Input Relay Xn X0 – X377 Word 8 进位, 2 

Output Relay Yn Y0 – Y377 Word 8 进位, 2 

Timer PV Tn T0 – T255 Word  

16-位元 Counter PV Cn C0 – C199 Word  

32-位元 Counter PV Cn C200 – C255 Double Word  

Data Register Dn D0 – D7999 Word  

Special Data Register Dn D8000 – D8511 Word  

b. 接点 
符号格式

接点种类 
Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Auxiliary Relay Mb M0 – M7679  

Special Auxiliary Relay Mb M8000 – M8511  

Status Relay Sb S0 – S4095  

Input Relay Xb X0 – X377 8 进位 

Output Relay Yb Y0 – Y377 8 进位 

Timer Flag Tb T0 – T255  

Counter Flag Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 此通信协议支持使用在 FX 系列的 485-BD / 232-BD 通讯模块。 

注2 元件地址必须为 16 的倍数。 
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设定范例 

以 RS485, 19200, 8, N, 1 为例。 

Screen Editor： 

1. 如下图所示 

  

 

GX Developer (Version 8.35M)： 

1. 进入 Parameter>> PLC Parameter，点选 PLC system(2)， 

项目 设定值 
CH1/CH2 CH1 
Operate communication 
setting 

Enable 

Protocol Dedicate protocol 
Data Length 8bit 
Parity None 
Stop Bit 1bit 
Transmission Speed 19200 bps 
H/W type RS-485 
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项目 设定值 
Sum check Enable 
Transmission Control 
Procedure 

Form4(with CR,LF) 

Station number setting 00 
Time out judge time 1 

2. 下载 PLC Parameter 至 PLC 后，请把 PLC 重开机。 

3. 其他详细的通讯参数设定方法及说明，请查阅 Mitsubishi 原厂通讯使用手册 「User’s 
Manual-Data Communication Edition」。 
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Mitsubishi FX Series PLC(注 1) / Mitsubishi FX2N PLC(注 2) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：0（此通信协议无 PLC 站号，仅能与一台通讯） 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-422)

   
R+ 

   
(7) TXD+ 

   
R- 

   
(4) TXD- 

   
T+    (2) RXD+ 

   
T- 

   
(1) RXD- 

   
GND 

  
(3) SG 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-422)

   
RXD+ (2) 

   
(7) TXD+ 

   
RXD- (1) 

   
(4) TXD- 

   
TXD+ (3)    (2) RXD+ 

   
TXD- (4) 

   
(1) RXD- 

   
GND (5) 

  
(3) SG 
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c. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-A/AE 系列适用）  

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-422) 

   
RXD+ (2) 

   
(3) SDB (TXD+) 

   
RXD- (1) 

   
(16) SDA (TXD-) 

   
TXD- (4) 

   
(15) RDA (RXD-) 

   
TXD+ (3) 

   
(2) RDB (RXD+) 

   
 

   
(4) DSR+ 

   
 

   
(8) SG 

   
 

   
(17) DSR- 

   
 

   
(18) DTR- 

   
 

   
(20) 

   
 

   
(21) 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-422)

   
RXD+ (4) 

   
(7) TXD+ 

   
RXD- (9) 

   
(4) TXD- 

   
TXD+ (1)    (2) RXD+ 

   
TXD- (6) 

   
(1) RXD- 

   
GND (5) 

  
(3) SG 
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e. RS-422（DOP-AS57 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-422) 

   
R+ 

   
(3) SDB (TXD+) 

   
R- 

   
(16) SDA (TXD-) 

   
T- 

   
(15) RDA (RXD-) 

   
T+ 

   
(2) RDB (RXD+) 

   
 

   
(4) DSR+ 

   
 

   
(8) SG 

   
 

   
(17) DSR- 

   
 

   
(18) DTR- 

   
 

   
(20) 

   
 

   
(21) 
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f. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-422) 

   
RXD+ (4) 

   
(3) SDB (TXD+) 

   
RXD- (9) 

   
(16) SDA (TXD-) 

   
TXD- (6) 

   
(15) RDA (RXD-) 

   
TXD+ (1) 

   
(2) RDB (RXD+) 

   
 

   
(4) DSR+ 

   
 

   
(8) SG 

   
 

   
(17) DSR- 

   
 

   
(18) DTR- 

   
 

   
(20) 

   
 

   
(21) 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Auxiliary Relay Mn M0 – M3064 Byte 3 

Special Auxiliary Relay Mn M8000 – M8248 Byte 3 
Status Relay Sn S0 – S992 Byte 3 
Input Relay Xn X0 – X360 Byte 8 进位, 3 
Output Relay Yn Y0 – Y360 Byte 8 进位, 3 
Timer PV Tn T0 – T255 Word  

16-位元 Counter PV Cn C0 – C199 Word  

32-位元 Counter PV Cn C200 – C255 Double Word  

Data Register Dn D0 – D7999 Word  

Special Data Register Dn D8000 – D8255 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Auxiliary Relay Mb M0 – M3071  

Special Auxiliary Relay Mb M8000 – M8255  

Status Relay Sb S0 – S999  

Input Relay Xb X0 – X377 8 进位 

Output Relay Yb Y0 – Y377 8 进位 

Timer Flag Tb T0 – T255  

Counter Flag Cb C0 – C255  

 

NOTE                                                                     

注1 三菱 FX 系列 PLC 请选用 Mitsubishi FX Series 通信协议。 

注2 三菱 FX1N/FX2N 系列 PLC 请选用 Mitsubishi FX2N 通信协议。 

注3 元件地址必须是 8 的倍数。 
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Mitsubishi J2s Series 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 (RS-232) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Parameter list (cmd: 05/84) Pn P0 – P84 Double Word  

Status display (cmd: 01,8n/NA) Sn S0 – SE Double Word 16 进位, 
只读, 1 

Alarm Number in history 
(cmd: 33,1n/NA) 

ANn AN0 – AN5 Word 只读, 1 

Alarm Occurrence time in history 
(cmd: 33,2n/NA) 

AOn AO0 – AO5 Double Word 只读, 1 

Current alarm number (AC) 
(cmd: 02/NA) 

ACn AC0 Word 只读, 1 

Status display at alarm occurrence (AS) 
(cmd: 35,8/NA) 

ASn AS0 Double Word 只读, 1 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
20 pin CN3 

   
RXD (2) 

   
TXD (12) 

   
TXD (3) 

   
RXD (2) 

   
   

GND (1) 

   
GND (5) 

   
GND (11) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

External Input pin status (EI) 
(cmd: 12,40/92,00) 

EIn EI0 Double Word  

External Output pin status (EO) 
(cmd: 12,C0/92,A0) 

EOn EO0 Double Word  

OPeration mode selection (OP) 
(cmd: NA/8B,00) 

OPn OP0 Word 只写, 1 

Speed for test operation (TSPD) 
(cmd: NA/A0,10) 

TSPDn TSPD0 Word 只写, 1 

Acceleration/deceleration for test 
operation (TACC) 
(cmd: NA/A0,11) 

TACCn TACC0 Double Word 只写, 1 

Distance for test operation (TDIS) 
(cmd: NA/A0,13) 

TDISn TDIS0 Double Word 只写, 1 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Status display clear (SRST) 
(cmd: NA/81,00) 

SRSTb SRST0 只写, 1 

Alarm history clear (ACLR) 
(cmd: NA/82,20) 

ACLRb ACLR0 只写, 1 

Alarm reset (ARST) 
(cmd: NA/82,00) 

ARSTb ARST0 只写, 1 

Turn off the external input signals (DI) (OFDI) 
(cmd: NA/90,00) 

OFDIb OFDI0 只写, 1 

Changes the external output signals (DO) (CHDO) 
(cmd: NA/90,03) 

CHDOb CHDO0 只写, 1 

Enable the disabled external input signals (ENDI) 
(cmd: NA/90,10) 

ENDIb ENDI0 只写, 1 

Enable the disabled external output signals (ENDO) 
(cmd: NA/90,13) 

ENDOb ENDO0 只写, 1 

Clear the time constant of acceleration in test operation 
mode (TCLR) 
(cmd: NA/A0,12) 

TCLRb TCLR0 只写, 1 

Temporary stop of position mode in test operation 
(TSTP) 
(cmd: NA/A0,15) 

TSTPb TSTP0 只写, 1 
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NOTE                                                                     

注1 读写限制 
此通信协议使用元件来模拟 Servo 的各种动作，因此在元件的读写上有所限制。列表

中寄存器种类/接点种类一栏中，「cmd:」后字串代表该元件「读/写」所对应的 Servo
指令。以下为范例： 

1.「Parameter List (cmd: 05/84)」就代表该寄存器使用 05 指令读取数据，84 指令写

入数据，所以此寄存器可读可写。 

2.「Status display (cmd: 01,8n/NA)」就代表该寄存器使用 01,8n 指令读取数据，但

不支持写入数据指令，所以此寄存器仅可读取，但不可写入 

3.「OPeration mode selection (cmd: NA/8B,00)」就代表该寄存器使用 8B,00 写入数

据，但不支持读取数据指令，所以此寄存器仅可写入，但不可读取。 
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Mitsubishi Q Series Computer Link 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, None, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) SG 

    
    

(8) RTS 

    
    

(7) CTS 

    
    

(4) DSR[DR] 

    
    

(6) DTR[ER] 
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b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (9) 

   
SDB (2)  

   
RXD+ (4) 

   
SDA (1) 

   
TXD+ (1)    RDA (3) 

   
TXD- (6) 

   
RDB (4) 

   
GND (5) 

  
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
SDB (2)  

   
R+ 

   
SDA (1) 

   
T+    RDA (3) 

   
T- 

   
RDB (4) 

   
GND 

   
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (1) 

   
SDB (2)  

   
RXD+ (2) 

   
SDA (1) 

   
TXD+ (3)    RDA (3) 

   
TXD- (4) 

   
RDB (4) 

   
GND (5) 

  
SG (5) 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Input Xn X0 – X1FF0 Word 16 进位, 2 

Output Yn Y0 – Y1FF0 Word 16 进位, 2 

Internal Relay Mn M0 – M8176 Word 2 

Special Internal Relay Mn M9000 – M9240 Word 3 

Link Relay Bn B0 – B1FF0 Word 16 进位, 2 

Annunciator Fn F0 – F2032 Word 2 

Timer Value TNn TN0 – TN2047 Word  

Counter Value CNn CN0 – CN2047 Word  

Data Register Dn D0 – D8191 Word  

Special Data Register Dn D9000 – D9255 Word  

Link Register Wn W0 – W1FFF Word 16 进位 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Input Xb X0 – X1FFF 16 进位 

Output Yb Y0 – Y1FFF 16 进位 

Internal Relay Mb M0 – M8191  

Special Internal Relay Mb M9000 – M9255  

Link Relay Bb B0 – B1FFF 16 进位 

Annunciator Fb F0 – F2047  

Timer Contact TSb TS0 – TS2047  

Timer Coil TCb TC0 – TC2047  

Counter Contact CSb CS0 – CS2047  

Counter Coil CCb CC0 – CC2047  

 

NOTE                                                                     

注1 此通信协议必须先透过其编辑软件GX Developer设定参数。详细设定方法请查阅PLC
原厂使用手册。 

注2 元件地址需为 16 的倍数 

注3 元件地址需为 16 的倍数再加上 9000 
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Mitsubishi Q series CPU Port 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, Odd, 1 
控制器站号：0(此通信协议无 PLC 站号，仅能与一台通讯) 
控制区/状态区：D-0 / D-10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Input X-n X-0 – X-1FFF Word 16 进位, 2
Output Y-n Y-0 – Y-1FFF Word 16 进位, 2
Direct input DX-n DX-0 – DX-1FFF Word 16 进位, 2
Direct output DY-n DY-0 – DY-15 Word 2 

Latch Relay L-n L-0 – L-8191 Word 2 

Annunciator F-n F-0 – F-2047 Word 2 

Edge Relay V-n V-0 – V-2047 Word 2 

Step Relay S-n S-0 – S-8191 Word 2 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
6 pin Mini DIN male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) SD[TXD] 

   
TXD (3) 

   
(1) RD[RXD] 

   
GND (5) 

   
(3) GND 

   
 

   
(5) DSR[DR] 

   
 

   
(6) DTR[ER] 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

Link Relay B-n B-0 – B-1FFF Word 16 进位, 2 

Special Link Relay SB-n SB-0 – SB-7FF Word 16 进位, 2 

Internal Relay M-n M-0 – M-8191 Word 2 

Special Internal Relay SM-n SM-0 – SM-2047 Word 2 

Timer Value TN-n TN-0 – TN-2047 Word  

Retentive timer Value SN-n SN-0 – SN-2047 Word  

Counter Value CN-n CN-0 – CN-1023 Word  

Data Register D-n D-0 – D-12287 Word  

Special Data Register SD-n SD-0 – SD-2047 Word  

Index Register Z-n Z-0 – Z-15 Word  

File Register R-n R-0 – R-32767 Word  

File Register ZR-n ZR-0 –ZR-32767 Word  

Link Register W-n W-0 – W-1FFF Word 16 进位 

Special Link Register SW-n SW-0 – SW-7FF Word 16 进位 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Input X-b X-0 – X-1FFF 16 进位 

Output Y-b Y-0 – Y-1FFF 16 进位 

Direct input DX-b DX-0 – DX-1FFF 16 进位 

Direct output DY-b DY-0 – DY-15  

Latch Relay L-b L-0 – L-8191  

Annunciator F-b F-0 – F-2047  

Edge Relay V-b V-0 – V-2047  

Step Relay S-b S-0 – S-8191  

Link Relay B-b B-0 – B-1FFF 16 进位 

Special Link Relay SB-b SB-0 – SB-7FF 16 进位 

Internal Relay M-b M-0 – M-8191  

Special Internal Relay SM-b SM-0 – SM-2047  

Timer Contact TS-b TS-0 – TS-2047  

Timer Coil TC-b TC-0 – TC-2047  

Retentive timer Contact SS-b SS-0 – SS-2047  

Retentive timer Coil SC-b SC-0 – SC-2047  

Counter Contact CS-b CS-0 – CS-1023  
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符号格式 
接点种类 

Bit No.(b) 
读写地址范围 注 

Counter Coil CC-b CC-0 – CC-1023  

 

NOTE                                                                     

注1 如通讯速率不对，HMI 会自动将 PLC 通讯速率更改为与 HMI 设定通讯速率相同。 

注2 元件地址需为 16 的倍数。 

注3 此通信协议有支持 Q00、Q00J 型号。 
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Mitsubishi Q Series Ethernet 
（支持 QJ71E71 / QJ71E71-B2 / QJ71E71-B5 / QJ71E71-100 模块） 

人机默认值 

IP 地址：192.168.0.1 
通讯埠：1025 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网路线 (HMI 自动侦测) 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Input Xn X0 – X1FF0 Word 16 进位, 2 

Output Yn Y0 – Y1FF0 Word 16 进位, 2 

Internal Relay Mn M0 – M8176 Word 2 

Special Internal Relay Mn M9000 – M9240 Word 3 

Link Relay Bn B0 – B1FF0 Word 16 进位, 2 

Annunciator Fn F0 – F2032 Word 2 

Timer Value TNn TN0 – TN2047 Word  

Counter Value CNn CN0 – CN2047 Word  

Data Register Dn D0 – D8191 Word  

Special Data Register Dn D9000 – D9255 Word  

Link Register Wn W0 – W1FFF Word 16 进位 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Input Xb X0 – X1FFF 16 进位 

Output Yb Y0 – Y1FFF 16 进位 
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符号格式 
接点种类 

Bit No.(b) 
读写地址范围 注 

Internal Relay Mb M0 – M8191  

Special Internal Relay Mb M9000 – M9255  

Link Relay Bb B0 – B1FFF 16 进位 

Annunciator Fb F0 – F2047  

Timer Contact TSb TS0 – TS2047  

Timer Coil TCb TC0 – TC2047  

Counter Contact CSb CS0 – CS2047  

Counter Coil CCb CC0 – CC2047  

 

NOTE                                                                     

注1 此通信协议必须先透过其编辑软体GX Developer设定参数。详细设定方法请查阅PLC
原厂使用手册。 

注2 元件地址需为 16 的倍数 

注3 元件地址需为 16 的倍数再加上 9000 

设定范例 

Screen Editor： 

1. 设定 HMI 网路参数 
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2. 设定 PLC 网路参数 

 

 

GX Developer (V8.35M)： 

1. Network Parameter MNET/10H Ethernet Settings 

项目 设定值 
Network Type Ethernet 
Starting I/O No. 0000 
Network No. 1 
Group No. 1 
Station No. 1 
Mode On-line 

2. Operation Settings 

项目 设定值 
Communication Data Code Binary code 
Initial Timing Always wait for OPEN 
IP Address 192.168.0.1 
Send Frame Setting Ethernet (V2.0) 
Enable Write at RUN time Enable 
TCP Living Confirmation Setting Use the KeepAlive 
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3. Open Settings 

项目 设定值 
Protocol TCP 
Open Method Unpassive 
Fixed buffer Send 
Fixed buffer communication 
procedure 

Procedure exist 

Existence confirmation No confirm 
Host Station Port No. 0401(HEX) 

4. 参数详细设定方法请查阅 PLC 原厂使用手册。 
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MKS BY125 Low Cost Synchrocontroller 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：11(注 1) 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）(注 2) 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
TXD(3) 

   
TXD (3) 

   
RXD(2) 

   
GND (5) 

  
GND(5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

T- (7) 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
  

T+ (8) 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Data In Register /  
Setup Register 

Cn C0 – C17, C40 – C41, C45 – C48, 
C50, C90 – C92 

Double Word 3 

Synchronizing  
(Differential Counter) 

SYN_ERRn SYN_ERR0 Double Word  

Integration register IRn IR0 Double Word  

Actual Master speed MAS_SPDn MAS_SPD0 Double Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D-(6) 

   
T- (7) 

   
D+(1) 

   
T+ (8) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
   T+ 
   

T- (7) 

   
R-    

   T- 
  

T+ (8) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
T- (7) 

   
R+ 

  
T+ (8) 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Reset RSTb RST0  

Jog Trim+ JOGTRIM_INCb JOGTRIM_INC0  

Jog Trim- JOGTRIM_DECb JOGTRIM_DEC0  

Activate Data ACT_DATAb ACT_DATA0 4 

Store EEPROM STR_EEPROMb STR_EEPROM0  

Index Slave IND_SLAb IND_SLA0  

Index Master IND_MASb IND_MAS0  

 

NOTE                                                                     

注1 有效站号为 11 ~ 99，其中 20、30、40、50、60、70、80、90 为广播站号，规则如

下： 
00 为全体站号广播用； 
10 为第 11 ~ 19 站广播用； 
20 为第 21 ~ 29 站广播用，以此类推。 
由于目前不提供广播功能，此类站号不可使用。 

注2 请注意 RS-232 接线只使用 pin2, pin3, pin5；pin9 则为+5V，请勿接错，否则可能会

烧毁。 

注3 Cn 的有效地址不连续 (5 个区块：C0 – C17, C40 – C41, C45 – C48, C50, C90 – 
C92)。规划元件时，不可跨区块。例如，元件地址为 C15，长度只能到 6 Words (C15, 
C16, C17)，若长度超过则占用到 C0 – C17 以外的地址，会因此发生错误。 

注4 所有寄存器地址写入后，元件显示的数值不会改变，需要再触发 ACT_DATA0 接点后，

数值才会更新。 
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MKS CT150 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 (RS-232) 
控制器站号：11 
控制区/状态区：None / None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Data In Register Cn C0 – C25   

Setup Register Cn C40 – C43；C45 – C50；C90 – C97   

Error Count Err_CNT 0   

LV Value LV_VAL 0   

Printmark Error PRTMARK_ERR 0   

Batch Counter BAT_CNT 0   

Waste Counter WASTE_CNT 0   

Line Speed LINE_SPD 0   

Actual Cutting Length ACT_CUT_LEN 0   

 

 

DOP 接线端 
 9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) SG 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

144 V1.00  Revision October, 2009 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Reset RST 0  

Jog Trim+ JOGTRIM_INC 0  

Jog Trim- JOGTRIM_DEC 0  

Read PI READ_PI 0  

Activate Data ACT_DATA 0  

Store Eeprom STR_EEPROM 0  

Start/Stop START_STOP 0  

Reset Mark Counter RSTMARK_CNT 0  
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MKS MC700/720 Motion Controller 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 
控制器站号：11(注 1) 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）(注 2) 

 

b. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422)

   
RXD- (1) 

   
T- (7) 

   
RXD+ (2) 

   
T+ (8) 

   
TXD+ (3)    R+ (6) 

   
TXD- (4) 

  
R- (1) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
TXD(3) 

   
TXD (3) 

   
RXD(2) 

   
GND (5) 

  
GND(5) 
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c. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422)

   
RXD- (9) 

   
T- (7) 

   
RXD+ (4) 

   
T+ (8) 

   
TXD+ (1)    R+ (6) 

   
TXD- (6) 

   
R- (1) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422)

   
R- 

   
T- (7) 

   
R+ 

   
T+ (8) 

   
T+    R+ (6) 

   
T- 

  
R- (1) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

T- (7) 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
  

T+ (8) 
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f. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

g. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

h. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

General Parameters GPn GP0 – GP31 Double Word  

Parameter Block for Slave 1 PB1_n PB1_0 – PB1_31 Double Word  

Parameter Block for Slave 2 PB2_n PB2_0 – PB2_31 Double Word  

Parameter Block for Slave 3 PB3_n PB3_0 – PB3_31 Double Word  

Parameter Block for Slave 4 PB4_n PB4_0 – PB4_31 Double Word  

Process Data PRODn PROD0 – PROD31 Double Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D-(6) 

   
T- (7) 

   
D+(1) 

   
T+ (8) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
   T+ 
   

T- (7) 

   
R-    

   T- 
   

T+ (8) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
T- (7) 

   
R+ 

   
T+ (8) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

Communication Settings CSETn CSET0 – CSET31 Double Word  

Setup Settings STUPn STUP0 – STUP31 Double Word  

Status of Commands and Outputs S_COn S_CO0 – S_CO4 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n); Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Commands CMDb CMD0 – CMD31  

Outputs OUTb OUT0 – OUT31  

Status of Commands and Outputs S_COn.b S_CO0.0 – S_CO4.31  

 

NOTE                                                                     

注1 有效站号为 11 ~ 99，其中 20、30、40、50、60、70、80、90 为广播站号，规则如

下： 
00 为全体站号广播用； 
10 为第 11 ~ 19 站广播用； 
20 为第 21 ~ 29 站广播用，以此类推。 
由于目前不提供广播功能，此类站号不可使用。 

注2 请注意 RS-232 接线只使用 pin2, pin3, pin5；pin9 则为+5V，请勿接错，否则可能会

烧毁。 
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Modbus 984 RTU / ASCII (Master) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 (ASCII); 9600, 8, Even, 1 (RTU) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：W40100 / W40200 

控制器接线的说明 

DOP 端接脚定义请参阅「串行通讯接脚定义」。 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word  

Input Registers Wn W30001 – W40000 Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs Bb B1 – B10000  

Discrete Inputs Bb B10001 – B20000 只读 
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NOTE                                                                     

注1 当连接的控制器有指定 Modbus 写入命令时，可透过设定特殊参数来设定 Modbus 写

入命令。系统默认值为 Auto，代表人机会自动依照写入数据长短来切换单笔写入命令

(0x06)或是多笔写入命令(0x10) 
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Modbus 984 RTU / ASCII (Master, 6 Digits) 

人机预设值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1(ASCII); 9600, 8, Even, 1(RTU) 
控制器站号：1 
控制区/状态区：W4-1 / W4-11 

控制器接线的说明 

DOP 端接脚定义请参阅『串行通讯脚位定义』。 

寄存器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

暂存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers W4-n W4-00001 – W4-65535 Word  

Input Registers W3-n W3-00001 – W3-65535 Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs B0-b B0-00001 – B0-65535  

Discrete Inputs B1-b B0-00001 – B0-65535 只读 
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NOTE                                                                      

註 1 当连线的控制器有指定 Modbus 写入命令时，可透过设定特殊参数来设定 Modbus 写

入命令。系统预设值为 Auto，代表人机会自动依照写入数据长短来切换单笔写入命令

(0x06)或是多笔写入命令(0X10)。 
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Modbus nW RTU / ASCII (Master) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1.(ASCII); 9600, 8, Even, 1.(RTU) 
控制器站号：1(注 1) 
控制区/状态区：W40100 / W40200 

控制器接线的说明 

DOP 端接脚定义请参阅「串行通讯脚位定义」。 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word  

Input Registers Wn W30001 – W40000 Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs Bb B1 – B10000  

Discrete Inputs Bb B10001 – B20000 只读 

 

NOTE                                                                     

注1 此通信协议不支持站号 0（广播功能）。 

注2 通讯设定中的读取最佳化必须勾选。若选择静态最佳化，请勿勾选长度限制。 
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Modbus RTU 2W (Master) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 (ASCII); 9600, 8, Even, 1 (RTU) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：W40100 / W40200 

控制器接线的说明 

DOP 端接脚定义请参阅「串行通讯脚位定义」。 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word  

Input Registers Wn W30001 – W40000 Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs Bb B1 – B10000  

Discrete Inputs Bb B10001 – B20000 只读 
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注1 当连接的控制器有指定Modbus写入命令时，可透过设定特殊参数来设定Modbus写入

命令。系统默认值为Auto，代表人机会自动依照写入数据长短来切换单笔写入命令

(0x06)或是多笔写入命令(0x10) 

 

V1.00  Revision October, 2009  155 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

156 V1.01  Revision November, 2010 

Modbus RTU / ASCII (Slave) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 (ASCII); 9600, 8, Even, 1 (RTU) 
控制器站号：1（无作用） 
控制区/状态区：W40100 / W40200 

控制器接线的说明 

DOP 端接脚定义请参阅「串行通讯脚位定义」。 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word 2 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs Bb B1 – B2048 2 
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注 1  当使用此通信协议时，人机站号即代表人机在通讯网络上的站号 (默认值为 0)。 

 

注 2  Modbus地址与人机寄存器对应关系如下表： 

Modbus 地址 Modbus 6 Digits 地址  HMI 内部寄存器定义 
W40001 – W41024 W4-00001 – W4-01024 → $0 – $1023 内部寄存器 
W42001 – W43024 W4-02001 – W4-00001 → $M0 – $M1023 断电保持内部寄存器 
W44001 W4-04001 → RCPNO 配方编号寄存器 
W45001 ... W4-05001 ... → RCP0 – RCPn 配方寄存器 
B00001 – B01024 B0-00001 – B0-01024 → $2000.0 – $2063.15 内部寄存器(bit） 
B01025 – B02048 B0-01025 – B0-02048 → $M200.0 – $M263.15 断电保持内部寄存器(bit)

若要读取人机内部寄存器 $0，则对应的 Modbus 地址即为 W40001，人机存取 W40001；
若要读取人机断电保持内部寄存器 $M200.1，则对应的 Modbus 地址即为 B01026，以此类

推。 
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Modbus RTU / ASCII Hex Address (Master) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 1 (ASCII); 9600, 8, Even, 1 (RTU) 
控制器站号：1 
控制区/状态区：RW-0 / RW-10 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers RW-n RW-0 – RW-FFFF Word  

Input Registers R-n R-0 – R-FFFF Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs RWB-b RWB-0 – RWB-FFFF  

Discrete Inputs RB-b RB-0 – RB-FFFF 只读 

 

NOTE                                                                     

注1 本通信协议通讯地址皆使用 16 进位表示。 
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Modbus TCP/IP 

人机默认值 

控制器 IP 地址：192.168.0.1 
控制器通讯端口：502 
控制器站号：1 
控制区/状态区：RW-0 / RW-10 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网路线 (HMI 自动侦测) 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers RW-n RW-0 – RW-FFFF Word  

Input Registers R-n R-0 – R-FFFF Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs RWB-b RWB-0 – RWB-FFFF  

Discrete Inputs RB-b RB-0 – RB-FFFF 只读 
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Modbus TCP/IP (6 Digits) 

人机预设值 

控制器 IP 地址：192.168.0.1 
控制器通讯口：502 
控制器站号：1 
控制区/状态区：W4-1 / W4-11 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网路线（HMI 自动侦测） 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers W4-n W4-00001 – W4-65535 Word  

Input Registers W3-n W3-00001 – W3-65535 Word 只读 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs B0-b B0-00001 – B0-65535  

Discrete Inputs B1-b B0-00001 – B0-65535 只读 
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Modicon TSX (Uni-Telway) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 
控制器站号：2(注 2) 
控制区/状态区：%MW0 / %MW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
需使用 Modicon Uni-Telway 专用通讯线(TSX PCX 1031)，再依下表制作转接线连接。 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
RXD+ (2) 

   
   TXD+ (3) 
   

(1) D+ 

   
RXD- (1)    

   TXD- (4) 
  

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5) 

   
(5 )SG 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
   T+ 
   

(1) D+ 

   
R-    

   T- 
  

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
(1) D+ 

   
R- 

   
(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
D+ (1) 

   
(1) D+ 

   
D- (6) 

   
(2) D- 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_ Internal %MWn %MW0 – %MW65534 Word 6 

WORD_DEVICE_ System %SWn %SW0 – %SW127 Word  

WORD_DEVICE_ Input %KWn %KW0 – %KW65534 Word 只读 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_ Internal %Mn:b %M0:0 – %M65534:15 4, 6 

BIT_DEVICE_ System %Sb %S0 – %S127  

BIT_DEVICE_ Internal1 %Mb %M0 – %M65534 5 

 

NOTE                                                                     

注1 HMI Station 需调整为 1 – 8。 

注2 PLC站号和人机站号可以一样。但PLC站号不可为 0。 

注3 PLC 需先将 Internal memory 及相关参数设好。否则除 %S 外，皆无法通讯。 

注4 %Mn:b 为对应WORD_DEVICE_ Internal (%MWn) 的 Bit 地址。 

注5 %Mb 为 PLC 内部Relay的地址。 

注6 WORD_DEVICE_ Internal / BIT_DEVICE_ Internal可读写范围视PLC实际使用的记

忆体大小而定。 

注7 Modicon 通讯协议差异： 

当 PLC 设定为 Modbus Slave 模式 当 PLC 设定为 Uni-Telway Slave 模式 

以下皆可使用 

1. Modicon / TWIDO 

2. Modbus / 984 RTU (Master) 

3. Modbus / 984 RTU (Master, 6 Digits) 

4. Modbus / RTU Hex Address (Master) 

1. 当 PLC 一次通讯最多只能读写 1 个 word
的%MW 资料时，请选择 NEZA (Uni-Telway)

 

2. 当 PLC 一次通讯最多可读写 30 个 words
的%MW 资料，而且需连接 2 台以上的 PLC
或人机时，请选择 TSX (Uni-Telway) 

 

3. 当 PLC 一次通讯最多可读写 30 个 words
的%MW 资料，且只需连接 1 台的 PLC 及 1
台人机时.请选择 TSX (Uni-Telway 1-1)，可

有效提升通讯效率 
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Modicon TSX NEZA (Uni-Telway) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 
控制器站号：2 
控制区/状态区：%MW0 / %MW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
需使用 Modicon Uni-Telway 专用通讯线(TSX PCX 1031)，再依下表制作转接线连接。 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
RXD+ (2) 

   
   TXD+ (3) 
   

(1) D+ 

   
RXD- (1)    

   TXD- (4) 
  

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5) 

   
(5 )SG 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
   T+ 
   

(1) D+ 

   
R-    

   T- 
  

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
(1) D+ 

   
R- 

   
(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
D+ (1) 

   
(1) D+ 

   
D- (6) 

  
(2) D- 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_ Internal %MWn %MW0 – %MW65534 Word 6 

WORD_DEVICE_ System %SWn %SW0 – %SW127 Word  

WORD_DEVICE_ Input %KWn %KW0 – %KW65534 Word 只读 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_ Internal %Mn:b %M0:0 – %M65534:15 4, 6 

BIT_DEVICE_ System %Sb %S0 – %S127  

BIT_DEVICE_ Internal1 %Mb %M0 – %M65534 5 

 

NOTE                                                                     

注1 HMI Station 需调整为 1 – 8。 

注2 PLC 站号和人机站号可以一样。 

注3 PLC 需先将 Internal memory 及相关参数设好。否则除 %S 外，皆无法通讯。 

注4 %Mn:b 为对应WORD_DEVICE_ Internal (%MWn) 的 Bit 地址。 

注5 %Mb 为 PLC 内部Relay的地址。 

注6 WORD_DEVICE_ Internal / BIT_DEVICE_ Internal可读写范围视PLC实际使用的记

忆体大小而定。 

注7 Modicon 通讯协议差异： 

当 PLC 设定为 Modbus Slave 模式 当 PLC 设定为 Uni-Telway Slave 模式 

以下皆可使用 

1. Modicon / TWIDO 

2. Modbus / 984 RTU (Master) 

3. Modbus / 984 RTU (Master, 6 Digits) 

4. Modbus / RTU Hex Address (Master) 

1. 当 PLC 一次通讯最多只能读写 1 个 word
的%MW 资料时，请选择 NEZA (Uni-Telway)

 

2. 当 PLC 一次通讯最多可读写 30 个 words
的%MW 资料，而且需连接 2 台以上的 PLC
或人机时，请选择 TSX (Uni-Telway) 

 

3. 当 PLC 一次通讯最多可读写 30 个 words
的%MW 资料，且只需连接 1 台的 PLC 及 1
台人机时，请选择 TSX (Uni-Telway 1-1)，
可有效提升通讯效率 
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Modicon TSX (1-1 Uni-Telway) 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 
控制器站号：1(此通信协议无 PLC 站号，故只支持一对一连线) 
控制区/状态区：%MW0 / %MW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
需使用 Modicon Uni-Telway 专用通讯线(TSX PCX 1031)，再依下表制作转接线连接。 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
RXD+ (2) 

   
   TXD+ (3) 
   

(1) D+ 

   
RXD- (1)    

   TXD- (4) 
  

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5) 

   
(5 )SG 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
   T+ 
   

(1) D+ 

   
R-    

   T- 
   

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
(1) D+ 

   
R- 

  
(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
D+ (1) 

   
(1) D+ 

   
D- (6) 

   
(2) D- 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_ Internal %MWn %MW0 – %MW65534 Word 4 

WORD_DEVICE_ System %SWn %SW0 – %SW127 Word  

WORD_DEVICE_ Input %KWn %KW0 – %KW65534 Word 只读 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_ Internal %Mn:b %M0:0 – %M65534:15 2, 4 

BIT_DEVICE_ System %Sb %S0 – %S127  

BIT_DEVICE_ Internal1 %Mb %M0 – %M65534 3 

 

NOTE                                                                     

注1 PLC 需先将 Internal memory 及相关参数设好。否则除 %S 外，皆无法通讯。 

注2 %Mn:b 为对应WORD_DEVICE_ Internal (%MWn) 的 Bit 地址。 

注3 %Mb 为 PLC 内部Relay的地址。 

注4 WORD_DEVICE_ Internal / BIT_DEVICE_ Internal可读写范围视PLC实际使用的记

忆体大小而定。 

注5 Modicon 通讯协议差异： 

当 PLC 设定为 Modbus Slave 模式 当 PLC 设定为 Uni-Telway Slave 模式 

以下皆可使用 

1. Modicon / TWIDO 

2. Modbus / 984 RTU (Master) 

3. Modbus / 984 RTU (Master, 6 Digits) 

4. Modbus / RTU Hex Address (Master) 

1. 当 PLC 一次通讯最多只能读写 1 个 word
的%MW 资料时，请选择 NEZA (Uni-Telway)

 

2. 当 PLC 一次通讯最多可读写 30 个 words
的%MW 资料，而且需连接 2 台以上的 PLC
或人机时，请选择 TSX (Uni-Telway) 

 

3. 当 PLC 一次通讯最多可读写 30 个 words
的%MW 资料，且只需连接 1 台的 PLC 及 1
台人机时，请选择 TSX (Uni-Telway 1-1)，
可有效提升通讯效率 
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Modicon TWIDO 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：W40100 / W40200 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
需使用 Modicon Uni-Telway 专用通讯线(TSX PCX 1031)，再依下表制作转接线连接。 

 

b. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
RXD+ (2) 

   
   TXD+ (3) 
   

(1) D+ 

   
RXD- (1)    

   TXD- (4) 
  

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) SD 

   
TXD (3) 

   
(3) RD 

   
GND (5) 

   
(5 )SG 
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c. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用）  

 

e. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Output Registers Wn W40001 – W50000 Word  

Input Registers Wn W30001 – W40000 Word 唯读 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
   T+ 
   

(1) D+ 

   
R-    

   T- 
   

(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
R+ 

   
(1) D+ 

   
R- 

  
(2) D- 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
8 pin Mini DIN male (RS-485)

   
D+ (1) 

   
(1) D+ 

   
D- (6) 

  
(2) D- 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

Discrete Outputs Bb B1 – B10000  

Discrete Inputs Bb B10001 – B20000 只读 

 

NOTE                                                                     

注1 通讯前，必须先用 Modicon PLC 编辑软件 PL7 将 PLC 通讯模式切换至 Modbus 
Slave。 
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Moeller EasyPLC 800/MFD 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, None, 1 
控制器站号：0 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232 (via PC-CAB-1)（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No. (n)

读写地址范围 数据长度 注 

I Inputs In I1 Word  

Q Outputs Qn Q1 Word  

R Inputs Rn R1 Word  

S Outputs Sn S1 Word  

P Buttons Pn P1 Word  

Marker MW MWn MW1 – MW96 Word  

Marker MD MDn MD1 – MD96 Double Word 2 

Diagnostics Bits ID IDn ID1 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
PC-CAB-1 D-sub female 

   
RXD (2) 

   
TXD (2) 

   
TXD (3) 

   
RXD (3) 

   
GND (5)    GND (5) 

   
DC 12V 

   
(7) (注 1) 

   
DC 0V 

  
(4) (注 1) 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No. (b) 

读写地址范围 注 

I Inputs Ib I1 – I16  

Q Outputs Qb Q1 – Q8  

R Inputs Rb R1 – R16  

S Outputs Sb S1 – S8  

P Buttons Pb P1 – P4  

M Marker Bits Mb M1 – M96  

Diagnostics Bits ID IDb ID1 – ID16  

 

NOTE                                                                     

注1 此控制器的通讯端口需额外的 10 ~ 12 伏特的电压，方可正常通讯。分别在 Pin7 提
供正电压，Pin4 提供负电压，两者压差在 10 ~ 12 伏特的范围即可。 

注2 使用此元件时，其数据长度必须设定为大于等于 2 words ，否则会出现编译错误。 
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Moeller PS3/PS4 Series PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, None, 1 (RS-232) 
控制器站号：2 
控制区/状态区：MW0/MW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

Marker MW MWn MW0 – MW32766 Byte 2 

Diagnostic Status DSWn DSW0 Byte  

Process Status PSWn PSW0 Byte  

Diagnostic Counter DCn DC0 – DC15 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Marker M Mn.b MW0.0 – MW32766.7 2 

Diagnostic Status DSn.b DS0.0 – DS1.7  

Process Status PSn.b PS0.0 – PS1.7  

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
8pin PRG 

   
RXD (2) 

   
(5) 

   
TXD (3) 

   
(2) 

   
GND (5) 

   
(3) 
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NOTE                                                                     

注1 PS4 系列 PLC 的 Marker MW 寄存器存取范围需在先使用其 PC 端软件或透过 PLC 程

式设定好，否则会发生通讯错误。PS3 系列 PLC 的 Marker MW 寄存器则为固定区间

(0 – 2172)，其中地址 MW126 无法使用。 

注2 Marker MW 寄存器为偶数定址，但 Marker M 接点则无此限制。 
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NIKKI DENSO NCS-FI/FS Series 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 2 
控制器站号：1 (有效站号 0 ~ 99) 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
14 pin special male (RS-422)

   
R- 

   
(9) TXD(B) 

   
R+ 

   
(2) TXD(A) 

   
T+    (4) RXD(A) 

   
T- 

   
(11) RXD(B) 

   
GND 

   
(14) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
14 pin special male (RS-422)

   
RXD- (1) 

   
(9) TXD(B) 

   
RXD+ (2) 

   
(2) TXD(A) 

   
TXD+ (3)    (4) RXD(A) 

   
TXD- (4) 

   
(11) RXD(B) 

   
GND (5) 

  
(14) GND 
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c. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注

WORD_DEVICE_ RRegister RW-n RW-0 – RW-3999 Word  

WORD_DEVICE_ RRegister RW-n RW-8000 – RW-9999 Word  

WORD_DEVICE_ DStatus XW-n XW-0 – XW-8 Word  

WORD_DEVICE_ DStatus DW-n DW-0 – DW-129 Word 只读

WORD_DEVICE_ RRegister RD-n RD-0 – RD-3999 Double Word  

WORD_DEVICE_ RRegister RD-n RD-8000 – RD-9999 Double Word  

WORD_DEVICE_ DStatus DD-n DD-0 – DD-129 Double Word 只读

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注

BIT_DEVICE_ RRegister RB-nb RB-00 – RB-3999F  

BIT_DEVICE_ RRegister RB-nb RB-80000 – RB-9999F  

BIT_DEVICE_ BitControl XB-nb XB-00 – XB-8F  

 

NOTE                                                                     

注1 控制器有效站号 0 ~ 99，若超过此范围则只取末两位为站号。 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
14 pin special male (RS-422)

   
RXD- (1) 

   
(9) TXD(B) 

   
RXD+ (2) 

   
(2) TXD(A) 

   
TXD+ (3)    (4) RXD(A) 

   
TXD- (4) 

   
(11) RXD(B) 

   
GND (5) 

  
(14) GND 
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Omron C Series PLC 
（可同时支持 OMRON C/CPM 系列 PLC） 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 2 
控制器站号：0 
控制区/状态区：DM0 / DM10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
1:1 Host Link via RS-232C 转接器 

 

b. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用）  

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub (RS-232) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5)    (7) SG 

   
 

   
(4) RS 

   
 

  
(5) CS 

DOP 接线端 
9 pin D-sub (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

   
(9) SG 

   
 

   
(4) RS 

   
 

   
(5) CS 
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c. RS-422（DOP-A/AE 系列适用）  

  

d. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

e. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
R- 

   
(9) TXD- 

   
R+ 

   
(5) TXD+ 

   
T+    (1) RXD+ 

   
T- 

   
(6) RXD- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
RXD- (9) 

   
(9) TXD- 

   
RXD+ (4) 

   
(5) TXD+ 

   
TXD+ (1)    (1) RXD+ 

   
TXD- (6) 

  
(6) RXD- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
RXD- (1) 

   
(9) TXD- 

   
RXD+ (2) 

   
(5) TXD+ 

   
TXD+ (3)    (1) RXD+ 

   
TXD- (4) 

  
(6) RXD- 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

IR area IRn IR0 – IR511 Word  

HR area HRn HR0 – HR99 Word  

AR area ARn AR0 – AR27 Word  

LR area LRn LR0 – LR63 Word  

TC area TCn TC0 – TC511 Word  

DM area DMn DM0 – DM6655 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

IR area IRnbb IR000 – IR51115  

HR area HRnbb HR000 – HR9915  

AR area ARnbb AR000 – AR2715  

LR area LRnbb LR000 – LR6315  

TC area TCb TC0 – TC511  
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Omron CJ1/CS1 Series PLC 
（支持 OMRON CS/CJ/CP1/CQM/CV/CVM 系列 PLC） 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 2 (RS-232) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
CJIM CPU module (RS-232) 

 

b. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5) 

   
(9) SG 

   
 

   
(4) RS 

   
 

  
(5) CS 

DOP 接线端 
9 pin D-sub (RS-232) 

Controller 接线端 
25 pin D-SUB male(RS-232)

   
RXD (2) 

   
(2) TXD 

   
TXD (3) 

   
(3) RXD 

   
GND (5)    (7) SG 

   
 

   
(4) RS 

   
 

   
(5) CS 
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c. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

d. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

e. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
R- 

   
(9) TXD- 

   
R+ 

   
(5) TXD+ 

   
T+    (1) RXD+ 

   
T- 

  
(6) RXD- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
RXD- (9) 

   
(9) TXD- 

   
RXD+ (4) 

   
(5) TXD+ 

   
TXD+ (1)    (1) RXD+ 

   
TXD- (6) 

  
(6) RXD- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
RXD- (1) 

   
(9) TXD- 

   
RXD+ (2) 

   
(5) TXD+ 

   
TXD+ (3)    (1) RXD+ 

   
TXD- (4) 

  
(6) RXD- 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Bank No.(m)；Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

CIO area CIOn CIO0 – CIO9999 Word  

Hold area Hn H0 – H999 Word  

Auxiliary area An A0 – A999 Word 1 

DM area Dn D0 – D65535 Word  

EM area Em.n E0.0 – E12.65535 Word  

Timer PVs Tn T0 – T9999 Word  

Counter PVs Cn C0 – C9999 Word  

Work area Wn W0 – W999 Word  

EM Current Bank area EMn EM0 – EM65535 Word  

Index Register IRn IR0 – IR99 Double Word  

DR area DRn DR0 – DR99 Word  

TK area TKn TK0 – TK1022  Byte 只读, 3 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bank No.(m)；Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

CIO area CIOBnbb CIOB000 – CIOB999915  

Hold area HBnbb HB000 – HB99915  

Auxiliary area ABnbb AB000 – AB99915 2 

DM area DBnbb DB000 – DB6553515  

EM area EBm.nbb EB0.000 – EB12.6553515  

Timer area TBb TB0 – TB9999 只读 

Counter area CBb CB0 – CB9999 只读 

Work area WBnbb WB000 – WB99915  

EM Current Bank area EMBnbb EMB000 – EMB6553515  

Index Register IRBnbb IRB000 – IRB9931  

DR area DRBnbb DRB000 – DRB9915  

TK area TKBnbb TKB000 – TKB1022.15 只读, 3
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NOTE                                                                     

注1 A0 – A447 为只读属性 

注2 AB000 – AB44715 为只读属性 

注3 寄存器 TK 需为偶数地址。 
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Omron TPM1A PLC 
（与 Omron C Series PLC 相同） 
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Parker Compax3 Servo 

人机默认值 

通讯速率：115200, 8, None, 1 
控制器站号：0(注 1) 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-485 (2-wire)（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

  
(5) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (1) 

   
   D- (4) 
   

(3) TXD_RXD/ 

   
D+ (2)    

   D+ (3) 
   

(7) TXD_RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
   

(9) +5V 
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c. RS-485 (2-wire)（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485 (2-wire)（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
   T- 
   

(3) TXD_RXD/ 

   
R+    

   T+ 
   

(7) TXD_RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
    

(9) +5V 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (1) 

   
(3) TXD_RXD/ 

   
D+ (2)    (7) TXD_RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
    

(9) +5V 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision October, 2009  189 

e. RS-485 (2-wire)（DOP-B 系列适用） 

 

f. RS-422 (4-wire)（DOP-A/AE 系列适用） 

 

 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (1) 

   
(3) TxD/ 

   
TXD- (4) 

   
(8) RxD/ 

   
RXD+ (2)    (7) TxD 

   
TXD+ (3) 

   
(2) RxD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
   

(9) +5V 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-485) 

Controller 接线端 
 

   
D- (6) 

   
(3) TXD_RXD/ 

   
D+ (1)    (7) TXD_RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
    

(9) +5V 
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g. RS-422 (4-wire)（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

h. RS-422 (4-wire)（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (9) 

   
(3) TxD/ 

   
TXD- (6) 

   
(8) RxD/ 

   
RXD+ (4)    (7) TxD 

   
TXD+ (1) 

   
(2) RxD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
    

(9) +5V 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-422) 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
(3) TxD/ 

   
T- 

   
(8) RxD/ 

   
R+    (7) TxD 

   
T+ 

   
(2) RxD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

    
    

(1) Enable 
RS-485 

    
    

(9) +5V 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision October, 2009  191 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Index No.(n)；Sub-Index No.(m)

读写地址范围 数据长度 注

Object OBJWn.m OBJW0.1 – OBJW65535.32 Word  

Object OBJDn.m OBJD0.1 – OBJD65535.32 Double word 3 

Object OBJRn.m OBJR0.1 – OBJR65535.32 Floating point 3 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Index No.(n)；Sub-Index No.(m)；Bit No.(b)

读写地址范围 注

Object OBJWBn.m/b OBJWB0.1/0 –  
OBJWB65535.32/15 

 

Object OBJDBn.m/b OBJDB0.1/0 –  
OBJDB65535.32/31 
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NOTE                                                                     

注1 以 RS-232 连线时不需要设定站号，但以 RS-485 连线时需设定站号，范围为 0 ~ 99。 

注2 此程式可支持 ASCII/BINARY RECORD 两种模式，默认为 ASCII，可透过 Screen 
Editor 的通讯设定页面中的「特殊参数」选择。

 
注3 此通信协议仅支持存取 Compax3 上的参数，并定义为 OBJ。由于不同地址的数据型

态不一定相同，所以分开为不同字尾表示欲存取的数据型态。其中 OBJW 用于存取

16 位元数据；OBJD 用于存取 32 位元数据，元件其数值格式必须设为 Double Word
且数值单位不可为 Floating；OBJR 则用于存取 32 位元数据，元件数值格式必须设

为 Double Word 且数值单位必须设定为 Floating。 

注4 请注意参数的「只读」与「可读写」特性。详细参数特性请参考 Compax3 原厂手册。 
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RKC Rex B Series 

人机默认值 

通讯速率：9600, 7, Even, 2 (RS-422) 
控制器站号：0 
控制区/状态区：None/None 

控制器接线的说明 

a. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
 

   
R- 

   
TA (12) 

   
R+ 

   
TB (13) 

   
T+    RB (15) 

   
T- 

   
RA (14) 

   
GND 

  
SG (11) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (1) 

   
TA (12) 

   
RXD+ (2) 

   
TB (13) 

   
TXD+ (3)    RB (15) 

   
TXD- (4) 

   
RA (14) 

   
GND (5) 

  
SG (11) 
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c. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Channel No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Temperature measured-value (PV) M1:n M1:1 – M1:8 Word 只读, 1 

Control output status (Heating-side) O1:n O1:1 – O1:8 Word 只读, 1 

Control output status (Cooling-side) O2:n O2:1 – O2:8 Word 只读, 1 

Heater break alarm status AC:n AC:1 – AC:8 Byte 只读 

Current transformer input value M2:n M2:1 – M2:8 Word 只读, 1 

Error code ER:n ER:1 Word 只读 

Communication Error code EC:n EC:1 Word 只读 

PID/AT identification G1:n G1:1 – G1:8 Byte  

Temperature set-value (SV) S1:n S1:1 – S1:8 Word 1 

Proportional band (Heating-side) P1:n P1:1 – P1:8 Word 1 

Proportional band (Cooling-side) P2:n P2:1 – P2:8 Word 1 

Integral time I1:n I1:1 – I1:8 Word  

Derivative time D1:n D1:1 – D1:8 Word  

Anti-reset windup W1:n W1:1 – W1:8 Word  

Deadband V1:n V1:1 – V1:8 Word 1 

Alarm 1 setting A1:n A1:1 – A1:8 Word 1 

Alarm 2 setting A2:n A2:1 – A2:8 Word 1 

Channel used/unused EI:n EI:1 – EI:8 Byte  

Proportional cycle (Heating-side) T0:n T0:1 – T0:8 Word  

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
 

   
RXD- (9) 

   
TA (12) 

   
RXD+ (4) 

   
TB (13) 

   
TXD+ (1)    RB (15) 

   
TXD- (6) 

   
RA (14) 

   
GND (5) 

  
SG (11) 
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符号格式 
寄存器种类 

Channel No.(n)
读写地址范围 数据长度 注 

Proportional cycle (Cooling-side) T1:n T1:1 – T1:8 Word  

PV bias PB:n PB:1 – PB:8 Word 1 

Heater break alarm setting A3:n A3:1 – A3:8 Word 1 

Memory area execution NO. setting ZA:n ZA:1 Byte  

Control response parameter CA:n CA:1 – CA:8 Byte  

Output Monitoring time TU:n TU:1 Word  

Event function selection XK:n XK:1 Byte  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Channel No.(b)

读写地址范围 注 

Alarm 1 status AA:b AA:1 – AA:8 只读 

Alarm 2 status AB:b  AB:1 – AB:8 只读 

Burnout status B1:b B1:1 – B1:8 只读 

Control run/stop X1:b X1:1  

Alarm interlock release AR:b AR:1 只读 

Event input status L1:b L1:1 只读 

 

NOTE                                                                     

注1 此类型数值输入/显示元件皆必须设定一位小数位数。但温控器是否支持小数数值请参

考 RKC 原厂手册。 
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Siemens S7 200 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 
控制器站号：2 
控制区/状态区：VW0/VW10 

控制器接线的说明 

a. RS-232 (via PPI Multi-Master Cable)（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

b. RS-485 (via PLC Program Port)（DOP-A/AE 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (2) 

   
   D+ (3) 
   

TXD/RXD+ (3) 

   
D- (1)    

   D- (4) 
   

TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

  
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
RXD (2) 

   
TD (3) 

   
TXD (3) 

   
RD (2) 

   
GND (5) 

   
GND (5) 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

V1.00  Revision October, 2009  197 

c. RS-485 (via PLC Program Port)（DOP-AS57 系列适用） 

 

d. RS-485 (via PLC Program Port)（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

e. RS-485 (via PLC Program Port)（DOP-B 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (1)    TXD/RXD+ (3) 

   
D- (6) 

   
TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

   
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
   T+ 
   

TXD/RXD+ (3) 

   
R-    

   T- 
   

TXD/RXD- (8) 

   
GND 

   
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
R+ (2)    TXD/RXD+ (3) 

   
R- (1) 

   
TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

  
SG (5) 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

Timer Tn T0 – T255 Word  

Analog input word AIWn AIW0 – AIW30 Word  

Counter Cn C0 – C255 Word  

Analog output word AQWn AQW0 – AQW30 Word  

Input Image IWn IW0 – IW14 Word  

Input Image IDn ID0 – ID12 Double Word  

Output Image QWn QW0 – QW14 Word  

Output Image QDn QD0 – QD12 Double Word  

Special Bits SMWn SMW0 – SMW199 Word  

Special Bits SMDn SMD0 – SMD197 Double Word  

Internal Bits MWn MW0 – MW98 Word  

Internal Bits MDn MD0 – MD96 Double Word  

VWn VW0 – VW9998  Data Area 

DBWn DBW0 – DBW9998 
Word 

 

Data Area VDn VD0 – VD9996 Double Word  

Special S SWn SW0 – SW99 Word  

Special S SDn SD0 – SD97 Double Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bit No.(b)

读写地址范围 注 

Timer Bit Tb T0 – T255 只读 

Counter Bit  Cb C0 – C255 只读 

Input Image In.b I0.0 – I15.7  

Output Image Qn.b Q0.0 – Q15.7  

Special Bit SMn.b SM0.0 – SM200.7  

Internal Bit Mn.b M0.0 – M99.7  

Data Area Bit Vn.b V0.0 – V9999.7  

Special S Bit Sn.b S0.0 – S100.7  
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NOTE                                                                     

注1 当 S7-200 内部程式扫瞄时间较长或是有使用中断功能时，可能会造成与人机的通讯

反应变慢，而出现“Must Retry”或“No Such Resource”的通讯错误信息。建议可以透过

设定「通讯延迟时间」来避免此类情况。此参数设定单位为 ms，建议设定值为 10，
最大值建议不要超过 30。 
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Siemens S7 300 (Direct MPI) 

人机默认值 

通讯速率：187500, 8, Even, 1 (RS-485) (注 1) 
控制器站号：2(注 2、注 3、注 4) 
控制区/状态区：DBW0/DBW20 

控制器接线的说明 

a. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
TXD/RXD+ (3) 

   
R-    TXD/RXD- (8) 

   
GND 

   
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (2) 

   
   D+ (3) 
   

TXD/RXD+ (3) 

   
D- (1)    

   D- (4) 
   

TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

   
SG (5) 
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c. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)

读写地址范围 数据长度 注

IWn IW0 – IW65534 Word  
Input Image 

IDn ID0 – ID65532 Double Word  

QWn QW0 – QW65534 Word  
Output Image 

QDn QD0 – QD65532 Double Word  

MWn MW0 – MW65534 Word  
Internal Bits 

MDn MD0 – MD65532 Double Word  

DBm.DBWn DB1.DBW0 – 
DB255.DBW65534 

Word 5 

Data Area 
DBm.DBDn DB1.DBD0 – 

DB255.DBW65532 
Double Word 5 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (1) 

   
TXD/RXD+ (3) 

   
D- (6)    TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

  
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
   T+ 
   

TXD/RXD+ (3) 

   
T-    

   T- 
   

TXD/RXD- (8) 

   
GND 

   
SG (5) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)；Bank No.(m)
读写地址范围 数据长度 注

DBWn DBW0 – DBW65534 Word  

DBDn DBD0 – DBD65532 Double Word  

VWn VW0 – VW65534 Word  
Data Area (DB10) 

VDn VD0 – VD65532 Double Word  

Timer Tn T0 – T65535 Word 6 

Counter Cn C0 – C65535 Double Word 6 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)；Bit No.(b)

读写地址范围 注

Input Image In.b I0.0 – I65535.7  

Output Image Qn.b Q0.0 – Q65535.7  

Internal Bits Mn.b M0.0 – M65535.7  

Data Area DBm.DBXn.b DB1.DBX0.0 – 
DB255.DBX65535.7 

5 

DBXn.b DBX0.0 – DBX65535.7  
Data Area (DB10) 

Vn.b V0.0 – V65535.7  
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NOTE                                                                     

注1 此通信协议通讯仅支持 187500 bps。一个项目只能有一个COM端口可以使用此通信

协议（仅能使用COM2 或COM3，不支持COM1）。 

注2 此通信协议可支持多台人机与多台PLC连线。多对多连线的情况，建议一台PLC最多

同时与两台人机通讯，人机超过两台时通讯效率不高，也容易引起通讯逾时的错误。 

注3 通讯特殊参数 1 可设定最大扫描站号(HSA)，默认值为 31，最大/最小值分别为 126/2。
此设定值需与PLC的设定一致。 

 

HSA 
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注4 通讯特殊参数 2 可设定 GAP 更新系数(GUF)，此系数代表通讯网路上已连线的人机询

问其他站号是否存在的频率，数值越大则更新频率越低，表示其他机器要加入网路前

必须等待时间更长。默认值为 5，最大/最小值分别为 32/1。若使用多台人机连线，建

议减低此系数，避免新加入人机等待时间过长，出现无法加入网路的错误。 

 

GAP 

注5 PLC需先设定开启DB memory (DBm.DBWn、DBm.DBDn、DBm.DBXn.b)，方能读

写DB元件。 

注6 Timer元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则取最高 3 位(10 进制)，其余位数以 0
取代。例如输入值 12345，则实际会以 12300 写入PLC。 

注7 Counter 元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则舍弃不用。例如输入值 12345，则

实际会以 123 写入 PLC。 
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Siemens S7 300 (ISO TCP) 

人机默认值 

IP 地址：192.168.0.1 
通讯端口：102 
控制区/状态区：DBW0 / DBW20 

控制器接线的说明 

标准跳线/无跳线网络线 (HMI 自动侦测) 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)

读写地址范围 数据长度 注 

IWn IW0 – IW65534 Word  
Input Image 

IDn ID0 – ID65532 Double Word  

QWn QW0 – QW65534 Word  
Output Image 

QDn QD0 – QD65532 Double Word  

MWn MW0 – MW65534 Word  
Internal Bits 

MDn MD0 – MD65532 Double Word  

DBm.DBWn DB1.DBW0 –  
DB255.DBW65534 

Word 1 

Data Area 
DBm.DBDn DB1.DBD0 –  

DB255.DBW65532 
Double Word 1 

DBWn DBW0 – DBW65534 Word  

DBDn DBD0 – DBD65532 Double Word  

VWn VW0 – VW65534 Word  
Data Area (DB10) 

VDn VD0 – VD65532 Double Word  

Timer Tn T0 – T65535 Word 2 

Counter Cn C0 – C65535 Double Word 3 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)；Bit No.(b)

读写地址范围 注

Input Image In.b I0.0 - I65535.7  

Output Image Qn.b Q0.0 - Q65535.7  

Internal Bits Mn.b M0.0 - M65535.7  

Data Area DBm.DBXn.b DB1.DBX0.0 – 
DB255.DBX65535.7 

 

DBXn.b DBX0.0 – DBX65535.7  
Data Area (DB10) 

Vn.b V0.0 – V65535.7  

 

NOTE                                                                     

注1 PLC 需先设定开启 DB memory (DBm.DBWn、DBm.DBDn、DBm.DBXn.b)，方能读

写 DB 元件。 

注2 Timer 元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则取最高 3 位(10 进制)，其余位数以 0
取代。例如输入值 12345，则实际会以 12300 写入 PLC。 

注3 Counter 元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则舍弃不用。例如输入值 12345，则

实际会以 123 写入 PLC。 

设定范例 

Screen Editor： 

1. 设定 HMI 网络参数 
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2. 设定 PLC 网络参数 

 

Simatic (V5.4)： 

1. 对 CP343-1 Lean 模块按右键，选取 "Object Properties" ，在该页面中设定模块的 "IP 
address" 与 "Subnet mask" 。设定的 "IP address"需与 Screen Editor 内设定的 PLC 网

络参数相同。设定的"Subnet mask"需与 Screen Editor 内设定的 HMI 网络参数相同。 

2. 新增一个 "Other station" ，对其按右键选择 "Object Properties" ，新增一个 Interface 
并设定其 "Type" 为 "Industrial Ethernet" 。在 "Ethernet interface" 的 "Properties" 页
面中设定 HMI 的 "IP address" 与 "Subnet mask" (设定值需与 Screen Editor 内设定的

HMI 网络参数相同)。设定完成后，对 "Other station"图示上的绿色方块按左键拖曳连接

上方的绿线。 

3. 对 CPU 模块按右键，选取 "Insert New Connection" ，在该页面中的 "Connection 
Partner" 选 "(Unspecified)" ， "Connection" 的 "Type" 选 "TCP connection" 。再在

接下来的 "Properties - TCP connection" 页面中的 "Options" 标签，设定 "Mode" 为 
"Fetch passive"； "Addresses" 标签中设定 Local 的 Port No. (需与 Screen Editor 内设

定的 PLC 网络参数相同)，Partner 的 IP(需与 Screen Editor 内设定的 HMI 网络参数相

同)与 Port No. (可设定任意 Port No.，视连线网络架构需要)。 

4. 再对 CPU 模块按右键，加入另一个 "TCP connection" ，其设定如步骤 2. ，但在 
"Options" 标签中的 "Mode" 选择 "Write passive" 。 

5. 经过上述步骤，在 PLC 的网络设定画面中可看到下方的列表中有两个 "TCP 
connection" ，即完成 PLC 的网络设定。 

6. 参数详细设定方法请查阅 PLC 原厂使用手册。 
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Siemens S7 300 (with PC adapter) 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, Even, 1 
控制器站号：2(注 1, 注 2, 注 3) 
控制区/状态区：DBW0/DBW20 

控制器接线的说明 

a. RS-232 (via PC adapter)（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)

读写地址范围 数据长度 注

IWn IW0 – IW65534 Word  Input Image 

IDn ID0 – ID65532 Double Word  

QWn QW0 – QW65534 Word  Output Image 

QDn QD0 – QD65532 Double Word  

MWn MW0 – MW65534 Word  Internal Bits 

MDn MD0 – MD65532 Double Word  

Data Area DBm.DBWn DB1.DBW0 –  
DB255.DBW65534 

Word 4 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male 

Controller 接线端 
9 pin D-sub female 

   
RXD (2) 

   
TXD (3) 

   
TXD (3) 

   
RXD (2) 

   
GND (5) 

   
GND (5) 

   
RTS (7) 

   
CTS (8) 

   
CTS (8) 

   
RTS (7) 
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符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)

读写地址范围 数据长度 注

Data Area DBm.DBDn DB1.DBD0 –  
DB255.DBW65532 

Double Word 4 

DBWn DBW0 – DBW65534 Word  

DBDn DBD0 – DBD65532 Double Word  

VWn VW0 – VW65534 Word  

Data Area (DB10) 

VDn VD0 – VD65532 Double Word  

Timer Tn T0 – T65535 Word 5 

Counter Cn C0 – C65535 Double Word 6 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)；Bit No.(b)

读写地址范围 注

Input Image In.b I0.0 - I65535.7  

Output Image Qn.b Q0.0 - Q65535.7  

Internal Bits Mn.b M0.0 - M65535.7  

Data Area DBm.DBXn.b DB1.DBX0.0 – 
DB255.DBX65535.7 

4 

DBXn.b DBX0.0 – DBX65535.7  
Data Area (DB10) 

Vn.b V0.0 – V65535.7  

 

NOTE                                                                     

注1 透过 PC adapter 通讯，仅能 1 对 1 通讯，故使用此通信协议时，站号无实质效用。 

注2 PLC 波特率需设为 187.5kbps 以上(不可为 19.2kbps)。HMI 波特率可选择 19.2kbps
或 38.4kbps (需对应 PC adapter 上 Switch 设定值)。 

注3 PC adapter两端需设定分别对应PLC与 HMI。一旦接上PLC后，PC adapter的Power 
LED 会随即亮起，而通讯 LED 仅在通讯时才会闪烁，当通讯失败，无法连线的状况下

则不亮。 

注4 PLC 需先设定开启 DB memory (DBm.DBWn、DBm.DBDn、DBm.DBXn.b)，方能读

写 DB 元件。 

注5 Timer 元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则取最高 3 位(10 进制)，其余位数以 0
取代。例如输入值 12345，则实际会以 12300 写入 PLC。 

注6 Counter 元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则舍弃不用。例如输入值 12345，则

实际会以 123 写入 PLC。 

www.PLCworld.cn



系列人机与各厂牌连线说明 

Siemens S7 300 (without PC adapter) 

人机默认值 

通讯速率：19200, 8, Even, 1 (RS-485) (注 1) 
控制器站号：2(注 2、注 3、注 4) 
控制区/状态区：DBW0/DBW20 

控制器接线的说明 

a. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-485（DOP-AS57 系列适用） 

 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
TXD/RXD+ (3) 

   
R-    TXD/RXD- (8) 

   
GND 

  
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (2) 

   
   D+ (3) 
   

TXD/RXD+ (3) 

   
D- (1)    

   D- (4) 
   

TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

   
SG (5) 
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c. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)

读写地址范围 数据长度 注

IWn IW0 – IW65534 Word  
Input Image 

IDn ID0 – ID65532 Double Word  

QWn QW0 – QW65534 Word  
Output Image 

QDn QD0 – QD65532 Double Word  

MWn MW0 – MW65534 Word  
Internal Bits 

MDn MD0 – MD65532 Double Word  

DBm.DBWn DB1.DBW0 – 
DB255.DBW65534 

Word 5 

Data Area 
DBm.DBDn DB1.DBD0 – 

DB255.DBW65532 
Double Word 5 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
D+ (1) 

   
TXD/RXD+ (3) 

   
D- (6)    TXD/RXD- (8) 

   
GND (5) 

   
SG (5) 

DOP 接线端 
9 pin D-sub male (RS-232) 

Controller 接线端 
 

   
R+ 

   
   T+ 
   

TXD/RXD+ (3) 

   
T-    

   T- 
   

TXD/RXD- (8) 

   
GND 

  
SG (5) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n)；Bank No.(m)
读写地址范围 数据长度 注

DBWn DBW0 – DBW65534 Word  

DBDn DBD0 – DBD65532 Double Word  

VWn VW0 – VW65534 Word  
Data Area (DB10) 

VDn VD0 – VD65532 Double Word  

Timer Tn T0 – T65535 Word 6 

Counter Cn C0 – C65535 Double Word 6 

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Word No.(n)；Bank No.(m)；Bit No.(b)

读写地址范围 注

Input Image In.b I0.0 – I65535.7  

Output Image Qn.b Q0.0 – Q65535.7  

Internal Bits Mn.b M0.0 – M65535.7  

Data Area DBm.DBXn.b DB1.DBX0.0 – 
DB255.DBX65535.7 

5 

DBXn.b DBX0.0 – DBX65535.7  
Data Area (DB10) 

Vn.b V0.0 – V65535.7  
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NOTE                                                                     

注1 此通信协议通讯仅支持 19200 bps。一个项目只能有一个COM端口可以使用此通信协

议（仅能使用COM2 或COM3，不支持COM1）。 

注2 此通信协议可支持多台人机与多台PLC连线。多对多连线的情况，建议一台PLC最多

同时与四台人机通讯，人机超过四台时通讯效率不高，也容易引起通讯逾时的错误。 

注3 通讯特殊参数 1 可设定最大扫描站号(HSA)，默认值为 31，最大/最小值分别为 126/2。
此设定值需与PLC的设定一致。 

 

HSA 
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注4 通讯特殊参数 2 可设定 GAP 更新系数(GUF)，此系数代表通讯网络上已连线的人机询

问其他站号是否存在的频率，数值越大则更新频率越低，表示其他机器要加入网络前

必须等待时间更长。默认值为 5，最大/最小值分别为 32/1。若使用多台人机连线，建

议减低此系数，避免新加入人机等待时间过长，出现无法加入网络的错误。 

 

GAP 

注5 PLC需先设定开启DB memory (DBm.DBWn、DBm.DBDn、DBm.DBXn.b)，方能读

写DB元件。 

注6 Timer元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则取最高 3 位(10 进制)，其余位数以 0
取代。例如输入值 12345，则实际会以 12300 写入PLC。 

注7 Counter 元件的有效位数只有 3 位。若超过 3 位则舍弃不用。例如输入值 12345，则

实际会以 123 写入 PLC。 
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Taian TP02 PLC 

人机默认值 

通讯速率：19200, 7, None, 1 
控制器站号：1 
控制区/状态区：V1 / V10 

控制器接线的说明 

a. RS-422（DOP-A/AE 系列适用） 

 

b. RS-422（DOP-AS35/AS38/AS57 系列适用） 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
Terminal Block(RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
R+ 

   
(3) TXD+ 

   
R- 

   
(8) TXD- 

   
T+ 

   
(2) RXD+ 

   
T- 

   
(7) RXD- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
RXD+ (2) 

   
(3) TXD+ 

   
RXD- (1) 

   
(8) TXD- 

   
TXD+ (3) 

   
(2) RXD+ 

   
TXD- (4) 

   
(7) RXD- 
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c. RS-422（DOP-B 系列适用） 

 

d. RS-485（DOP-A/AE 系列适用） 

 

e. RS-485(DOP-AS57 系列适用) 

 

 

 

 

 

 

 

DOP 接线端 
Terminal Block(RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485(T/R+, T/R-)接线端子

   
R+ 

   
T/R+ 

   
R- 

   
T/R- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS485) 

Controller 接线端 
RS-485(T/R+, T/R-)接线端子

   
RXD+ (2) 

   
   TXD+ (3) 
   

T/R+ 

   
RXD- (1)    

   TXD- (4) 
  

T/R- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422)

   
RXD- (4) 

   
(3) TXD+ 

   
RXD+ (9) 

   
(8) TXD- 

   
TXD+ (1)    (2) RXD+ 

   
TXD- (6) 

   
(7) RXD- 
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f. RS-485（DOP-AS35/AS38 系列适用） 

 

g. RS-485（DOP-B 系列适用） 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_X Xn X1 – X384 Word 1 

WORD_DEVICE_Y Yn Y1 – Y384 Word 1 
WORD_DEVICE_C Cn C1 – C2048 Word 1 
WORD_DEVICE_V Vn V1 – V1024 Word  

WORD_DEVICE_D Dn D1 – D2048 Word  

WORD_DEVICE_WS WSn WS1 – WS128 Word  

WORD_DEVICE_WC WCn WC1 – WC912 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_X Xb X1 – X384  

BIT_DEVICE_Y Yb Y1 – Y384  

BIT_DEVICE_C Cb C1 – C2048  

DOP 接线端 
Terminal Block(RS-485) 

Controller 接线端 
RS-485(T/R+, T/R-)接线端子

   
R+ 

   
   T+ 
   

T/R+ 

   
R-    

   T- 
  

T/R- 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-232) 

Controller 接线端 
RS-485(T/R+, T/R-)接线端子

   
D+ (1) 

   
T/R+ 

   
D- (6) 

   
T/R- 
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符号格式 
接点种类 

Bit No.(b) 
读写地址范围 注 

BIT_DEVICE_SC SCb SC1 – SC128  

 

NOTE                                                                     

注1 元件地址必须是 16 的倍数加 1。 
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Toshiba V Series Computer Link 

人机预设值 

通讯速率：9600, 8, Odd, 1 
控制器站号：1 (注 1) 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB male (RS-422) 

Controller 接线端 
25 pin male (RS-422)  

 RXD+ (2)   (3)TXA 
 

 
RXD- (1)   (11)TXB 

 TXD+ (3)   (2)RXA 
 

 
TXD- (4)   (10)RXB 

 
  (4)CTSA 
 

 

  (5)RTXA 
 
  (12)CTSB 
 

 

  (13)RTSB- 
 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

External Input Register XWn XW0 – XW8191 Word  

External Output Register YWn YW0 – YW8191 Word  

Special Register SWn SW0 – SW511 Word  

Auxiliary Register RWn RW0 – RW4095 Word  

Data Register Dn D0 – D4095 Word  

File Register Fn F0 – F32767 Word 2, 3 
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b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bits No.(b) 

读写地址范围 注 

External Input Device Xnb X00000 – X8191F  

External Output Device Ynb Y00000 – Y8191F  

Special Device Snb S0000 – X511F  

Auxiliary Device Rnb R00000 – R4095F  

 
 
 

NOTE                                                                     

注 1  有效控制器站号设定值：1 ~ 32。 

注 2  V2000- S2PU22/ S2PU32/ S2PU72 机种没有支持 File Register。 

注 3  V2000- S2PU82、V3000 机种有支持 File Register。 
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Vigor M Series 

人机默认值 

通讯速率：19200, 7, Even, 1 
控制器站号：0 (注 1) 
控制区/状态区：D0 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
PROGRAMMER PORT 

 
COM PORT 

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
9 pin D-SUB female (RS-232)

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

   
(5) GND 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
USB TAPE A Connector 

   
RXD (2) 

   
(3) TXD 

   
TXD (3) 

   
(2) RXD 

   
GND (5) 

  
(4) GND 
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控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n)

读写地址范围 数据长度 注 

输入继电器 Xn X0 – X770 Word 8 进位, 2 

输出继电器 Yn Y0 – Y770 Word 8 进位, 2 

辅助继电器 Mn M0 – M5112 Word 2 

特殊继电器 Mn M9000 – M9248 Word 3 

步进继电器 Sn S0 – S992 Word 2 

Timer 经过值 Tn T0 – T255 Word  

16 bits Counter 经过值 Cn C0 – C199 Word  

32 bits Counter 经过值 Cn C200 – C255 Word  

Data 寄存器 Dn D0 – D8191 Word  

Special Data 寄存器 Dn D9000 – D9248 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

输入继电器 Xb X0 – X777 8 进位 

输出继电器 Yb Y0 – Y777 8 进位 

辅助继电器 Mb M0 – M5119  

特殊继电器 Mb M9000 – M9255  

步进继电器 Sb S0 – S999  

Timer 接点 Tb T0 – T255  

Counter 接点 Cb C0 – C255  

Timer 线圈 TCb TC0 – TC255  

Counter 线圈 CCb CC0 – CC255  

 

NOTE                                                                     

注1 Controller 站号 0: PROGRAMMER PORT；1: COM PORT。 

注2 元件地址必须是 8 的倍数 

注3 元件地址必须是 9000 加上 8 的倍数 

注4 VB Series 亦适用此 driver。 
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VIPA PLC 
（与 Siemens S7 300 PLC (with PC Adaptor) 相同） 
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YOKOGAWA ACE PLC 

人机默认值 

通讯速率：9600, 8, Even, 1 (ASCII mode) 
控制器站号：1 
CPU No(人机站号)：0 (注 2) 
控制区/状态区：D1 / D10 

控制器接线的说明 

a. RS-232（DOP-A/AE/AS, DOP-B 系列适用） 
使用 YOKOGAWA ACE PLC 专用通讯线 

 

控制器 Read/Write 地址的定义 

a. 寄存器 
符号格式 

寄存器种类 
Word No.(n) 

读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_X Xn X201 – X65464 Word 3 

WORD_DEVICE_Y Yn Y201 – Y65464 Word 3 

WORD_DEVICE_I In I1 – I16384 Word 4 

WORD_DEVICE_E En E1 – E4096 Word 4 

WORD_DEVICE_L Ln L1 – L65488 Word 4 

WORD_DEVICE_M Mn M1 – M9984 Word 4 

WORD_DEVICE_TP TPn TP1 – TP3072 Word  

WORD_DEVICE_CP CPn CP1 – CP3072 Word  

WORD_DEVICE_D Dn D1 – D8192 Word  

 

DOP 接线端 
9 pin D-SUB (RS-232) 

Controller 接线端 
(RS-232 for YOKOGAWA)

   
RXD (2) 

   
TXD (1) 

   
TXD (3) 

   
RXD (2) 

   
GND (5) 

   
GND (5) 
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符号格式 
寄存器种类 

Word No.(n) 
读写地址范围 数据长度 注 

WORD_DEVICE_B Bn B1 – B32768 Word  

WORD_DEVICE_W Wn W1 – W65499 Word  

WORD_DEVICE_Z Zn Z1 – Z512 Word  

WORD_DEVICE_V Vn V1 – V64 Word  

WORD_DEVICE_R Rn R1 – R4096 Word  

WORD_DEVICE_TS TSn TS1 – TS3072 Word  

WORD_DEVICE_CS CSn CS1 – CS3072 Word  

b. 接点 
符号格式 

接点种类 
Bit No.(b) 

读写地址范围 注 

输入继电器 Xb X0 – X777 8 进位 

输出继电器 Yb Y0 – Y777 8 进位 

BIT_DEVICE_X Xb X201 – X65464 3 

BIT_DEVICE_Y Yb Y201 – Y65464 3 

BIT_DEVICE_I Ib I1 – I16384  

BIT_DEVICE_E Eb E1 – E4096  

BIT_DEVICE_L Lb L1 – L65488  

BIT_DEVICE_M Mb M1 – M9984  

BIT_DEVICE_TU TUb TU1 – TU3072  

BIT_DEVICE_CU CUb CU1 – CU3072  
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NOTE                                                                     

注1 PLC 需设定为不使用 Checksum，也不使用结束字元。 

注2 此通信协议中「人机站号」参数代表 CPU number，此参数设定值必须大于 1。 

 
注3 元件地址的最后 2 位，必须是 16 的倍数加 1，并且需小于 65。 

注4 元件地址必须是 16 的倍数加 1。 
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56、Q：我外部的图片带了一个红色的底，我怎么去除呢？......................................................20 
57、Q：你们的屏 大的分辨率只有 640×480，我的图片是用数码相机拍的，软件能自动调整

像素吗？............................................................................................................................................20 
58、Q：你们可以把我们自己开发的控制器加入到你们的PLC 列表中吗？ .............................20 
59、Q：DOP 内部有很多地址，都是怎么定义的？ ....................................................................20 
60、Q：我看到你们的密码有好几种，能分别说明一下吗？......................................................20 
61、Q：系统编译已经提示成功，但有很多黄色惊叹号的报警，会不会有什么问题呢？ ......21 
62、Q：哪里有你们的软件下载？ .................................................................................................21 
63、Q：文本库有什么作用呢？ .....................................................................................................21 
64、Q：怎么选择多个元件！！我按CTRL 不起作用！ .................................................................21 
65、Q：我把DOP 的时钟用GETSYSTEMTIME 指令读取出来了，但“星期”全是数字，周日

变成了星期“7”。怎么显示星期“日”？ ....................................................................................21 
66、Q：现在的人机界面好多都能支持显示小数点,可问题是小数点后面的数字PLC 怎样才能

读出来呀。我们可以在人机界面里做一个数值输入数为：23.123,可PLC 好像不能识别 0.123 呀,
怎么办呀？ ........................................................................................................................................21 
67、Q：我的程序用新软件编译过用老软件就打不开了，有办法吗？......................................22 
68、Q：DOP 能做到 10MS 采集一次数据吗？.............................................................................22 
69、Q：我是做锅炉行业的，现在要对 200 个参数每秒存储一次，存一年可以吗？ .............22 
70、Q：小键盘区的微调功能每次移动多远？ .............................................................................22 
71、Q：我在【警报设定】的时候，读取地址为M12，怎么总告诉我地址读取错误呢？ ......22 
72、Q：我做的XY 曲线，我已经把标志位置位了，为什么只画一次呢？...............................22 
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73、Q：复状态元件 多有多少个状态？ .....................................................................................22 
74、Q：韧体是什么啊？一定要用 新的吗？ .............................................................................23 
75、Q：你们的宏指令真的很好用啊，我想代替一部分的PLC 功能，不知道可以不可以？ .23 
76、Q：我只想用你们的显示功能，自己开发一个板子来驱动显示，可以吗？ ......................23 
77、Q：编译提示我CHR 长度超过 128，但我明明用了 100 个字？ ........................................23 
78、Q：我程序的数值显示总共有 200 个，但你们建议单页不要超过 30，这样我就要做 7 页

反正我总数是 200 个，系统资源的占用就那么多，一页做 100 个和一页做 30 个有什么区别

呢？....................................................................................................................................................23 
79、Q：为什么软件分为多国语言和单语言呢？ .........................................................................23 
80、Q：我怎么查看HMI 里面韧体的版本呢？ ............................................................................23 
81、Q：我可以在不同的程序间进行“复制画面”“贴上画面”的操作吗？............................24 
82、Q：你们按钮中有一种类型叫“保持型”应该不是保持的吧？..........................................24 
83、Q：我的配方做好了，但不知道怎么上下载。 .....................................................................24 
84、Q：宏指令 多可以写多少行？如果行数不够怎么办？......................................................24 
85、Q：软件中施耐德TSX MAICO3721 系列PLC 的地址怎么对应啊？请多多赐教..............24 
86、Q：我原来用的屏是A57CSTD 的，现在换成A57GSTD，怎么很多地方显示不出来了呢？

............................................................................................................................................................24 
87、Q：软件中的【撤销】操作 多可以执行多少次？..............................................................25 
88、Q：一直我都是用 5.7’的屏，现在想换成 10.4’的，程序要重新做吗？如果不用，分辨

率不一样怎么办？ ............................................................................................................................25 
89、Q：我想作个报警画面，当发生报警的时候，会自动切换到报警画面，可以吗？ ..........25 
90、Q：我觉得集成软件内置的键盘不漂亮，能否我自己做一个啊..........................................25 
91、Q：EXIO PLC扩展卡如何编程？............................................................................................25 
92、Q：您好，我用了一个B系列的触摸屏，但程序是原来用A系列软件做的，B系列软件可以

打开吗？............................................................................................................................................25 
93、Q：由于手自动操作比较频繁，想通过PLC输入端来控制画面的切换，却不知道如何操作?
没有思路、方法，请指教！ ............................................................................................................26 
94、Q：什么是间接寻址？ .............................................................................................................26 
95、Q：啥为带符号的十进制，啥为无符号的十进制！..............................................................26 
96、Q：我想问下如何进行代码转换让屏幕显示“MOVE”的？ ..............................................26 
97、Q：我用U盘导出的.CSV文件有乱码，怎么办？..................................................................26 
98、Q：台达人机的软件怎么升级，安装新版本每次都要卸载旧版本吗？会不会造成冲突？

............................................................................................................................................................27 
99、Q：我需要在报警设置里面有T ， M ， X， 三种报警输入方式同时存在，不知怎么搞，

请大家指教。我试了很久，里面只能有一种，如T，就不能用M...............................................27 
100、Q：如何把台达PLC内部的数据存储器D和台达人机的内部存储器$联系起来？............27 
101、Q：大家好 ，想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的，保存是怎样

的，打印是不是通过按钮进行动作的，希望大家给点意见，谢谢.............................................27 
102、Q：FALSHTRANSFER这个软件怎么不可以按时间查询啊？.................................................27 
103、Q：如何安装台达人机界面的USB驱动，因为老是出现@VIS ON S3C2410X驱动问题而不能

通讯，................................................................................................................................................27 
104、Q：SCREEN EDITOR软件支持VISTA吗？ ..............................................................................28 
105、Q：画面的背景图片怎么删除啊，我没有办法选中。........................................................28 
106、Q：为什么我的按钮上面有个锁头？ ...................................................................................28 

 4

www.PLCworld.cn



107、Q：为什么我HMI一开机就显示 5,4,3..1 的倒计时，之后才可以进入启动画面？ ..........28 
108、Q：我是第一次用台达HMI,是DOP-B07S200,PLC是S7-200 的,但是数值显示压力\温度等

都不对,急啊!我已在PLC中将模拟量转换成整数和实数格式,在HMI中读取时,不管地址读的是

AIW,还是INT值/REAL值,显示都不对! ...........................................................................................28 
109、Q：做报警信息显示和处理方法，报警信息显示没有问题，用一个报警信息走马灯，读

取地址为：AR000，此时，AR000-AR006 对应第 1 条到第 7 条报警，如AR005 得电，则第 6
条报警信息显示出来。现在问题是：我想在报警显示的同时，显示每条报警的处理方法，应该

用哪个功能，谢谢！ ........................................................................................................................28 
110、Q：台达DOPA触动屏无法读取 28SVPLC D5000 以上的寄存器数据，28SV PLC的版本是

1.2 的。..............................................................................................................................................29 
111、Q：历史缓冲区里面的采样点数 多怎么只能是 999999 啊，我想多存点可以吗？ ......29 
112、Q：如何在触摸屏历史数据中添加查询功能？是不是可以通过GETHISTORY指令达到？

看了说明书对GETHISTORY指令介绍，还是不明白，望高手指点一二！ ................................29 
113、Q：请问怎么编写人机宏指令呀，一直没有头绪啊。........................................................29 
114、Q：通过宏指令如何实现满足条件，调用一个新画面？....................................................29 
115、Q：第一次接触台达触摸屏，请问做一个页面有１０条信息，按任意一条，想在另一页

显示，另一页只能显示一条怎么做？ ............................................................................................29 
116、Q：台达人机有定时器吗？怎样使用？................................................................................30 
117、Q：做一动画，约 21 个画面，在SCREDIT软件中编译正常，并且离线模拟正常，然后下

载至屏中，下载 100%后立即弹出小对话框：MEMORY NOT ENOUGH FOR 

READ_BYTEDATATOPOINT!!!不知道为何？ ....................................................................................30 
118、Q：请问台达人机SCREEN EDITOR的中英文切换是怎么实现的呀? ....................................30 
119、Q：如何设定密码表？ ...........................................................................................................30 
120、Q：32BIT的配方怎么做？ ......................................................................................................30 
121、Q：我使用的是AE94BSTD，程序不大，但画面比较多，没有超过 7M。现在一编译就提

示“MEMORY NOT ENOUGH IN PANEL SDRAM”，什么原因啊！....................................................31 
122、Q：我用的A80THTD1 这个型号，报警可以导出到U盘，用EXCEL打开吗？................31 
123、Q：我想做一个不规则的曲线，用XY曲线做的。可是XY曲线有个问题，采样点一多，

数据读上来就很慢，画线也慢，客户要看到实时画线的效果，怎么办啊？.............................31 
124、Q：我是一个初学者，请问界面中的配方功能是什么意思，它主要用于什么情况下，如

何使用呢，请知道的前辈们详细说明一下，谢谢！ ....................................................................32 
125、Q：我们公司用的人机大部分都是台达的DOP-A57CSTD，用着很好用。 在用到按钮连

锁的时候经常会用到生效位这个功能，挺好用的，比如只有在A按钮按下的情况下B按钮才可

以按下，否则B按钮不会被按下。这个功能我会用，但是现在的问题是在B按钮还没有复位的

情况下我不想让A按钮复位，这个怎么办？ .................................................................................32 
126、Q：请各位高手帮帮忙，我现在在做参数设置，在进行设置之前会弹出一个“参数设定

密码”的画面（19），要求输入密码，密码输入正确后切换到画面 20 进行参数设定 .............32 
127、Q：在屏上面可不可以保存客户的工艺数据，当每次要用的时候直接调用就可以。以前

用PLC控制很容易做到，将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面，要调用的时候

给个触发信号就可以。现在想去掉PLC，直接把这部分工作交给屏来做，不知道有没有办法？  

A：用配方就行了！台达的屏也有很多存储空间，和PLC一样，笨办法你可以像用PLC一样，利

用宏指令等等调用存储。 ................................................................................................................33 
128、Q：编译报警“文字宽度超出组件外框”，有问题吗？....................................................33 
129、Q：我想把蜂鸣器当报警器用，可以吗？ ...........................................................................33 
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130、Q：按钮如果启用确认视窗，这个确认视窗的画面可否用户自定义？............................33 
131、Q：原来用A57BSTD，现在改用AS57BSTD，怎么一编译就提示内部不足呢？............33 
132、Q：AE80THTD 大能支持多大的U盘？.............................................................................33 
133、Q：台达触摸屏对U盘的格式有限制吗？.............................................................................34 
134、Q：SCREDIT软件可以进行程序的自动存盘吗？ .................................................................34 
135、Q：怎么我下载程序后，在调出的配方里面没有数据呢？我在软件里面填过了。 ........34 
136、Q：我用的是AS57BSTD，U盘可以存储历史数据，现在用户要求把屏幕运行的画面保存

成图片在U盘里面，可以做到吗？ .................................................................................................34 
137、Q：配方数据可以存在U盘上吗？ ........................................................................................34 
138、Q：台达HMI能做GIF动作吗？ .............................................................................................34 
139、Q：好像台达的B屏的介绍里有提到可以更换开机画面，应该怎么做呢？ .....................34 
140、Q： 请问下面这句宏程序中的“#”是什么含义？ (3#1@SERVO-04) = 6 ......................34 
141、Q：HMI内没有程序 ...............................................................................................................35 

通讯篇 ....................................................................................................................................................36 

142、Q：我把通讯参数和计算机COM 口都设置正确了，怎么还不能下载呢？ .....................36 
143、Q：为什么我的程序不能下载和与PLC 通讯？...................................................................36 
144、Q：我现在想用你们的人机直接连变频器，可以吗？........................................................36 
145、Q：我现在就是想用DOP 与单片机连接，我的单片机有简单的通讯格式，但不知道用宏

指令怎么来做？ ................................................................................................................................37 
146、Q：我想连微型打印机，不知道能行不？ ...........................................................................37 
147、Q：怎么DOP 与PLC 通讯的速度很慢啊？有时候 2 秒钟数据都读不出来。.................37 
148、Q：DOP 快与PLC 的通讯速度有多快？ .........................................................................37 
149、Q：你们的人机支持打印机吗？型号有哪些？....................................................................38 
150、Q：怎样用 2 台触摸屏连一个PLC 呢？ ..............................................................................38 
151、Q：一台HMI 多可以与多少个PLC 通讯？ .....................................................................38 
152、Q：我的电脑没有标准的串口，用USB 转COM 口的电缆经常连接不上，怎么回事？ 38 
153、Q：我现在要用宏指令与控制器通讯，PLC 的型号怎么选择？.......................................38 
154、Q：我是一个新手，问个很简单的问题：怎么知道人机与PLC 通讯成功呢？ ...............38 
155、Q：用台达人机(HMI)COM2 对应 6 个PLC(型号=ES32 系列),BPS=19200,PLC 程序怎么

编写,人机(HMI)怎么设定？.............................................................................................................38 
156、Q：与VIGOR PLC USB 口的通讯线怎么做啊？说明书没有写...........................................39 
157、Q：怎么与S7-300 连接？ ......................................................................................................39 
158、Q：在一个触摸屏中能储存两套程序吗？用一个功能键切换，好比变频器的两套参数一

样........................................................................................................................................................39 
159、Q：贵公司人机可以连接PROFIBUS 总线吗？ ......................................................................39 
160、Q：机器的变频器一开，触摸屏通讯就中断了，救命啊....................................................39 
161、Q：我用了一个DOP-AS57CSTD，需要 2 个RS485 口，一个台达的变频器，一个连我自

己开发的单片机，不知道是否可以？ ............................................................................................40 
162、Q：我公司选用台达触摸屏与西门子S7-200 通讯，控制堆取料机的自动运转，触摸屏界

面突然不能切换了，从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面，请教大侠

们问题是出在什么地方了 ................................................................................................................40 
163、Q：从哪个版本开始USB上下载比较好用？........................................................................40 
164、Q：为什么变频器一开USB下载就报错？............................................................................40 
165、Q：台达人机怎么去接微型打印机？ ...................................................................................40 
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166、Q：台达人机能支持USB打印机吗？型号都是什么？........................................................41 
167、Q：为什么不多加些打印机在HMI里面？............................................................................41 
168、Q：我是台达变频器的忠实用户， 近设备升级，开始用台达的触摸屏。系统是单片机

做的，是MODBUS协议。触摸屏对单片机读数据正常，按钮动作也正常，就是不能写数据，

可能是什么原因？ ............................................................................................................................41 
169、Q： A2 系列伺服和DOP-A系列的屏通讯，画面中有通讯地址输入不进。地址为

SERVO-0706。 .................................................................................................................................41 
170、Q：请教各位大虾：(1)触摸屏能不能保存历史数据，能保存多少啊？比如我做流量计，

要保存每天，每月，每年的流量。(2)触摸屏能不能支持查询功能啊？要查询以前的数据 (3)
触摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持USB或串口的打印功能，有没有人用过啊？是不是用宏

编程啊，编程麻烦不？ ....................................................................................................................42 
171、Q：COM对COM的【BY PASS MODE】可以下载非台达PLC程序吗？..........................42 
172、Q：我用的是基恩士KV1000 的PLC，能连台达的触摸屏吗？..........................................42 
173、Q：怎样把台达的VFD-B系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确。

............................................................................................................................................................42 
174、Q：DOPA57GSTD读台达温控(DTA4848R1)实时温度地址 4700H,用宏怎么写? ............43 
175、Q：我用台达人机和台达SS型PLC连机使用,程序装好后,人机端只能读不能写,也就是人机

能正常显示PLC的运行状态,但不能发出控制命令。比如我按‘X1‘人机就显示‘WRITE X1 

ERROR‘(X1 写入错误),按‘X2‘人机就显示‘WRITE X2 ERROR‘(X2 写入错误)  A：X1、X2 是不能

在HMI上的写的，那是外部硬件输入。也就是HMI软件设计时，要写的操作数不能为X。 ..43 
176、Q：我想COM1 与PLC通讯，进行互操作，同时利用PC机将HMI中从PLC中读取到的数

据从COM2 读到PC上做监控用。现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能。看了一些资

料但还是不大明白 尤其是内部地址和PC发送数据里面的地址的对应关系 不大明白。.........43 
177、Q：欧姆龙CJ1 PLC一页里面要是出现连续 64 个以上的D区地址，当翻页到此页后会报地

址错误故障，如果是非连续的D区地址，超过 64 个以上就不会报错误....................................43 
178、Q：台达人机能联结OMRON CP1H吗 ..................................................................................44 
179、Q：可以支持施耐德PREMIUM PLC吗？ ................................................................................44 
180、Q：我现在想用MSC1210 单片机和台达的DOP人机通讯，请发一些单例子给我。.......44 
181、Q：B07S200 COM2,COM3 的 485 与AE57B不一样吗？....................................................44 
182、Q：我在用台达的A57C，用宏通讯去连 1 个RS485 的仪表。可以客户现在又想连另外一

个RS485 的设备，怎么办呢？A57C只有一个RS485 口。 ...........................................................45 
183、Q：台达HMI的通讯口设计上考虑保护了吗？....................................................................45 
184、Q：我把触摸屏和电脑连在一起，那条USB的下载线好热啊，是什么原因呢，会不会烧

坏通讯口啊？ ....................................................................................................................................45 
185、Q：台达各个系列的RS485 管脚定义好像不一样啊............................................................46 
186、Q：台达的AS35 屏,用新的软件 105.81 下载程序后连接台达DVP14SSPLC屏幕出现INITIAL 

ERROR!!!!的错误警告。 ....................................................................................................................46 
187、Q：我现在想用一台台达DOP-B07S200 的一个串口与OMRON CP1L通讯，另一个串口和扫

描器通讯，我不知道扫描器应该和触摸屏如何实现通讯，有相近的例子吗？.........................46 
188.Q：我用的是台达的PLC 、人机和变频器。现在需要在人机上直接调整变频器的频率来控

制主电机，我用的是 2 站D8193，可是无法与变频器通信。......................................................46 
189、Q：用B系列的屏COM3 口与三菱的FX2NPLC通过FX0N485ADP通讯，........................47 
190、Q：USB无法上下载程序 .......................................................................................................47 
191、Q：通讯报错 ...........................................................................................................................47 
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服务篇 ....................................................................................................................................................49 

192、Q:你们人机界面的质保期是多长时间？ ..............................................................................49 
193、Q: 我是北京的用户，可以到上海去买人机吗？.................................................................49 
194、Q：你们的人机服务怎么样？ ...............................................................................................49 
195、Q：大家好，我是一个菜鸟，刚接触台达的人机，请问你们那里有培训吗？ ................49 
196、Q：我使用的触摸屏前面的触控板碎了，能免费更换吗？................................................49 
197、Q：台达的触摸屏都通过了哪些认证？ ...............................................................................49 
198、Q：我们想用贵公司的人机，一年的用量在几百台，有个要求，就是人机的LOGO 能否

用我们公司的？ ................................................................................................................................49 
199、Q：我是一名刚学者，学到了人机界面，不知道从那里下手了，请各位老师给予指教 50 
200、Q：你们公司网站上有论坛吗？ ...........................................................................................50 
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硬件篇 

1、Q：台达的 A 系列 HMI 多有几个通讯口，可以独立使用吗？ 

A： 多有3 个，COM1为RS232通讯口，COM2和COM3为RS232/422/485通讯口。都可以独

立使用。 

2、Q：台达触摸屏 RS232 通讯口与计算机连接的下载线怎么焊接？ 

A：如下图 

HMI                  计算机 

2 —————————— 3 
3 —————————— 2 
5 —————————— 5 
7 —————————— 8 
8 —————————— 7 

 

3、Q：我的 USB 经常出现使用不正常，不能下载的问题。重新插拔或者重新启动电脑又

正常，请问是什么原因？ 

A: 对于不同的操作系统可能存在这样问题，其他厂商的产品也存在类似问题，与USB 驱动

同系统兼容性有关系。目前还没有更好的解决办法，建议客户使用COM 口下载，COM 口
比较稳定。 

4、Q: 程序的容量有多大啊，会不会我的程序过大不能下载呢？  

A: 如果程序容量超标是不可以下载的。目前我们8’以上（含）提供7M 的程序容量，8’以
下DOP-AS系列提供1M 程序容量，8’以下其他系列提供3M程序容量。完全可以满足您一般的

使用。 

5、Q：DOP-A 的历史缓存区数据若存于掉电保持的 SRAM 中，可占用 240K 字节，我

多能存多少笔掉电保存的数据呢？ 

A：对于历史缓冲区数据如果保存数据的同时保存时间日期数据，我们的240K 计算后 多

可以存储30000多笔。如果不够用，可以通过扩展存储到SMC卡或U盘上。 
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6、Q：DOP 提供的 256K 掉电保存和 64K 配方空间是集成的还是要另外买配件呢？ 

A：已经集成了，全系列都有，不用另外购买。 

7、Q：DOP 人机界面的使用温度是多少？能用到零下吗？另外我使用在室外可以吗？ 

A：DOP 的使用温度是0-50 摄氏度；不能在零下使用的，如果要在冬天的东北使用，只能

放在暖气房中；我们的DOP 严格意义是不可以在室外使用的。因为室外的环境恶劣，阳光

的直射会使LCD 老化，雨水也会侵蚀触控面板和主板。如果一定要在室外使用请做好防护。 

8、Q：DOP 人机界面屏幕的 大显示范围是多大？ 

A:目前 大的是10.4’，更大尺寸的人机很快就会推出。 

9、Q:台达哪款机种可以接以太网，支持哪些协议？  

A：目前可以通过AE系列+EXLNHJ1AE模块上以太网，支持MODBUS TCP/IP协议 、
ISOTCP协议，以及三菱Q系列Ethernet。2009年将会推出集成以太网的B07E机种。 

10、Q：我的触摸屏怎么一半有显示，一半没有了？ 

A：：多半是LCD 有问题了，请及时联系我们。 

11、Q：我要做背光节能吗？这样有什么好处？ 

A：我们建议您这样做。这样有利于延长灯管和LCD 的寿命。 

12、Q：这几天很冷，屏在现场显示的速度很慢，还有些拖影，有什么办法吗？ 

A: 这是液晶本身的特性决定的，分子在低温下会运动的慢。所以我们的允许工作温度不可

以在零下的。 

13、Q：DOP 人机的记忆体备份电池没电了，可以充电吗？ 

A: DOP 使用的电池是不能充电的，如果没有电了要更换新的。 

14、Q:我看你们的人机要 24V 电源供电，我用 PLC 上的可以吗？ 

A：理论上，只要PLC 输入电流够是可以的。但我们建议您单独给人机配一个开关电源，这

样可以有效避免干扰和欠电流问题。 
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15、Q：各个型号的开孔尺寸是多少？ 

A: A/AE/AS系列 5.7″--------- 173mm×133mm   
8″ ----------- 232mm×167mm  
9.4/10.4″------- 286mm×211mm   

B系列       5.6″-----173mm×133mm  
             7″------197mm×143mm 

16、Q：工作时机器的电控柜有 60 摄氏度，贵公司人机能正常工作吗？ 

A：我们允许的 大工作温度是50 度，建议您的柜子里加装散热设备，否则可能出现人机

工作不正常。 

17、Q：台达人机目前有哪些系列？有什么不同？ 

A：分别是 A,AS,AE,B 系列 
 
A 系列-- 标准型，提供 5.7”~10.4”  
 
AS 系列-- 简易型，提供 3.5”,3.8”,5.7”单色，彩色；3 个通讯口，可以接 U 盘  
 
AE 系列-- 高端型 提供 5.7”~10.4”， 3 个通讯口，可以接 U 盘，各种扩展模块  
 
B 系列-- 真彩，高亮 5.7”,7” TFT, 3 个通讯口，可以接 U 盘  
 

18、Q:台达新机种 A80THTD1,A10THTD1 是 3 个通讯口吗？ 

A：是的，都是 64K TFT LCD，有 3 个独立通讯口。 

19、Q:台达人机有 I/O 点吗？ 

A: 有的，有 14 点，28 点两种模块，插在 AE 系列的扩展口上。 

20、Q: U 盘支持即插即用吗？ 

A: 以 PC 端来看，要听到插入的声音，才能启动使用（全系列支持 U 盘的触摸屏都支持即

插即用）,这功能一直都在，没有改过。 
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21、Q: 我现在开始用 B 系列触摸屏，感觉这个屏做工很好，功能很强。可是屏幕太小，

只有 7”，你们将来会做更大的吗？ 

A：会的，规划中有 10.2”的。 

22、Q：我一直使用 DOP-A10TCTD 这个型号， 近停产了，是真的吗？如果用 AE10THTD

替代好贵啊！ 

A：A10TCTD 是 256 色的，的确停产掉了。后续机种是 A10THTD1，6 万 5 千色，TFT LCD，  
功能更强，价格不变～～不是 AE10THTD 哦。 

23、Q: 厂里的设备要用到东北去，冬天有零下 20 多度，台达人机可以用吗？ 

A: 台达人机的工作范围是 0~50 摄氏度。如果在零下 20 度使用，建议采用特规触摸屏。另

外建议在这么低的温度下， 好为电器设备加装取暖装置。 

24、Q: HMI 在高温下使用会有问题吗？ 

A: 高温环境下，半导体组件无论小至电容电阻，大至 DSP、MCU 都会在特性上产生差异。

超规格的使用，更会使得电子零件提早老化，甚是烧毁。 
 

25、Q: 我在用 B07S200，不知道前面的三个指示灯都做什么的？ 

A: 一个是电源指示灯（绿色）；一个是报警指示灯（红色）；一个是有两种模式可供使用者

自行设定使用的指示灯（蓝色），通讯指示灯或数据资料写入指示灯。 
 

26、Q: B07S200 的 COM 口旁的指示灯做什么用？ 

A: 是通讯状态指示灯，一个是发送指示灯，一个是接收指示灯。  
 

27、Q：台达哪些触摸屏可以接鼠标？ 

A：有 USB 口的，除了 AS38BSTD 外都可以接鼠标。 
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28、Q：HMI 上电黑屏。重新上电正常；屏保后无法点亮；使用过程中黑屏 

A： 原因分析：  
1、上电黑屏  
a、供电电流不足  
b、电源同时为其他电器供电  
c、硬件品质问题  
 
2、屏保后无法点亮  
a、品质问题  
b、误操作系统控制区  
 
3、使用过程中黑屏  
a、设置了屏幕保护或者背光灯节能 
b、附件有高频干扰源，HMI 自动进入保护状态。如对讲机  
c、误操作到了系统控制区  
d、环境湿度过大导致背光灯保护。 
 
解决办法：  
1、为 HMI 提供独立的开关电源，保证 小功率， 好能放大。品质问题请返回维修或者更

换新机。  
品质问题检测方法是用另外一台正常 HMI 做 LCM 与主板交叉更换试验。  
2、a、返回厂家维修或者换新机 b、解除系统控制区限制  
3、a、与操作人员解释或者解除屏幕保护  
   b、重新上电或者屏蔽好附件干扰源。比如高压、高频  
   c、解除系统控制区限制  
   d、改善环境湿度、防潮处理  
 

29、Q：HMI LCD 显示花屏，一半有显示，一半无显示；屏幕上有垂直数线；开机屏幕模

糊，慢慢显示正常；一片花白显示。  

A： 
1、一半有显示，一半无显示。  
95％确认 LCD 问题，可以做交叉测试确诊  
 
2、屏幕上有垂直数线  
a、LCD 问题。LCM 电路板的电阻故障。可能是虚焊或被击穿  
b、数据线问题  
 
3、开机屏幕模糊，慢慢显示正常  
99％。温度原因。使用温度建议 0~50 度。触摸屏有自动根据温度调整 LCD 显示的功能。

这样的描述多半温度比较低，接线 0 度左右。  
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4、一片花白显示  
a、程序就是这样  
b、数据线没有插  
c、温度过高。超过 50 度  
d、LCD 问题  
 
解决办法：  
1、返回维修  
2、a、返回维修  
   b、插拔数据线  
3、属于正常，请与用户做解释。  
4、a、重新下载正确程序  
   b、检查数据线  
   c、改善环境温度。加风扇或者修建空调房等。  
   d、返回维修 
 

30、Q:原来使用的 DOP-A75CSTD 据说停产了，现在推荐我使用 DOP-A80 替代，安装尺

寸有变化吗？ 

A：没有变化。两款的安装尺寸都是 231.4×166.4。 

31、Q: 触摸屏不动作了，像死机了或者触摸不灵敏.  

A:  
1、摸屏表面的那层塑料膜没有撕掉  
2、【SYS】键位置被指甲或者工具按压  
3、程序里面用了大量的宏，比如初始宏。没有执行完或者进入死循环。  
4、通讯量过大导致触摸屏优先级靠后  
5、通讯断了  
6、触摸屏面板被损坏  
7、PLC 原因  
8、触控面板连接没有插到主板或者松动  
9、触控面板品质问题  
10、早期的软件和韧体  
 
解决办法：  
1、撕掉塑料膜  
2、查看【SYS】键位置  
3、查看是否用到了宏，做改善与优化。防止进入死循环死机  
4、减少通讯量。可以用测试程序，内部地址，不连接 PLC；采用逐幅删除画面法  
5、检查通讯，可以用测试程序，内部地址排除。（通讯错误显示被屏蔽）  
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6、返修  
7、优化 PLC 程序，特别西门子，施耐德  
8、检查连接性  
9、返修  
10、更新软件及韧体  
 

32、Q: 蜂鸣器报警、屏幕闪烁 

A：唯一原因： 误操作系统控制区  
 
    解决办法： 1、关闭系统控制区  
               2、让出系统控制区地址  
               3、更改系统控制区地址  
 

33、Q：POWER 灯不亮 

A：可能原因：  
1、电源部分损坏  
2、韧体损坏  
3、主板电路故障  
4、供电不足  
 
解决办法：  
1、返修  
2、格式化后，重新更新韧体。过程中请勿断电  
3、返修  
4、检查电源情况 
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软件篇 

34、Q: DOP 的人机能够运行市面上的组态软件吗？  

A：目前还不可以，我们暂时没有带WinCE 系统的人机。 

 

35、Q: 为什么我上载的程序图库没有了呢？ 

A: 要实现图库的上载要选择多国语言版软件。而且要在【选项】-【环境设置】中的【上载

包含图形数据】打勾才可以。 

 

36、Q: 我的密码忘记了，程序都没有了，怎么办啊？ 

A：这一点我们也无能为力的。请您务必保留好源程序，否则密码忘记了，是不能进行上载

的。 

 

37、Q: 我看到贵公司的触摸屏提供了时钟，我可以把它取出来用吗？ 

A: 当然可以了，我们有一条宏指令叫“GETSYSTEMTIME”，您可以这样用。 

$100 = GETSYSTEMTIME 
那么时钟就被给到了$100 开始的连续7 个字当中。分别为年、月、日、星期、时、分、秒。 

 

38、Q: 怎么把外部图片加入到软件来啊？我图形库建好了，但不能加图片。 

A：图库就是在【选项】-【图形库】中新建一个就可以了。 

或者是在屏幕编辑状态下，为一个元件选择您建好的图库，然后选择【从文件汇入图形】，

就能够将图形文件汇入至您选择的图形库里。 

 

39、Q：元件属性在哪里，双击不能弹出来。 

A：DOP 软件不提供双击元件弹出属性对话框的操作，属性栏在右侧的列，如下图： 
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40、Q：DOP 人机界面支持元件叠加吗？ 

A：不支持这样的操作。 

 

41、Q：为什么我做了一个按钮 ON 的宏，当 PLC 给这个位置位了，宏不执行？ 

A：按钮的ON/OFF 宏是只能由HMI 的触摸操作产生的，由PLC 是无法驱动其执行。 

 

42、Q: 元件 小能做到多大？ 

A: 目前为16×16 个象素，后续的版本会做的更小。 

 

43、Q：现在触摸屏的字体太单一了，你们可以为每个元件单独指定字体吗？ 

A: 当然可以了。DOP 支持操作系统的常用字体。 
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44、Q: 我的图片在彩色的屏里面失真了，很难看，怎么办啊？ 

A：你用的一定是 256 色的屏，失真难免啊。如果你想不失真，可以选择 AE 系列或者 B
系列的屏，有 64K 色呢。 
 

45、Q：系统控制区怎么用啊？ 

A：系统控制区是一个以word 为单位的连续资料区域，用户可自行定义控制区寄存器的地

址，目前可定义 大长度是8 words，实际必须的长度是隨著所使用到的功能由使用者来决

定。主要可以通过PLC 控制页面切换、蜂鸣器的开关、背光等的开关、安全等级的设定、

曲线的绘制、配方的传输等等。如果设置不好，会导致很多功能无法执行或者产生很多错误

操作。所以，请参看《操作手册》理解系统控制区的使用。实际PLC 编程中， 好将系统

控制区的地址避开。 

 

系统控制区： 

 

46、Q：我想把 SYS 键关掉，不给用户随便设置。可以吗？ 

A：可以的。您只需在【选项】【设置模块参数】【默认值】【系统键使用方式】将其设置成

“系统键无效”就可以了。 
 

47、Q：我在这个画面设置的【辅助键】怎么切换到其他画面就不起作用了？ 

A：是这样的。【辅助键】都是当前页面有效。如果想设置为全局有效，只需每个页面分别

设置成一样的功能就可以了。 

 

48、Q：我的触摸屏漂移了，可以校正吗？ 

A：可以。长按“SYS”进入系统目录，里面可以校正的。 
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49、Q：为什么我显示的系统时间一直是 2004 年呢？修改无效的。 

A：可能是您的电池没有电了，或者接触不良。我们的初始时间就是2004，可以换个电池看

看。 

 

50、Q：我把程序拷贝给别人，自己定义的图库会消失吗？ 

A：不会的，我们已经在软件里面考虑到这一点了。但 好还是把图库一起拷过去。 

 

51、Q：DOP 支持浮点数吗？  

A：支持的。 
 

52、Q：屏保的制作中，【读取控制器地址】起什么作用呢？ 

A：只要这个地址的数值不为0，就启动屏保功能。实际也就是控制屏保的启动条件。 

 

53、Q：一般曲线在哪里设置取样周期啊？ 

A：这是您理解的有偏差了。一般曲线没有取样周期的，它是靠控制标志位的状态改变来采

集数据的。有取样周期的是历史曲线。二者区别为：历史曲线是在不同瞬时由同一个字的不

同数据构成的曲线；而一般曲线为在同一瞬时由不同的字的数值构成的曲线，请注意二者的

区别。 
 

54、Q：一般曲线怎么保存呢？ 

A：一般曲线、XY 曲线都是不能掉电保存的。只有历史曲线可以掉电保存。 
 

55、Q：我发现新版的软件在数值显示的属性栏增加了【显示快速更新】的选项，有什么作

用呢？ 

A：从字面意思就可以知道。这是让这个数值显示优先、快速的显示出来，达到“实时”的

效果。但有个规定，一个页面 多只能做四 个“快速更新”。而且对通讯资源的消耗比较

大，所以用这个属性的时候要整体来考虑。 
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56、Q：我外部的图片带了一个红色的底，我怎么去除呢？ 

A：你可以在元件的【图形背景色是否透明】选择“YES”，然后将【指定图形透明色】设

置成红色就可以了。红色的底就不会显示出来了 
 

57、Q：你们的屏 大的分辨率只有 640×480，我的图片是用数码相机拍的，软件能自动

调整像素吗？ 

A：软件没有这样的功能。您需要用图形处理软件，如 Photoshop 将图片缩小至合适的尺寸

再汇入进来使用。 
 

58、Q：你们可以把我们自己开发的控制器加入到你们的 PLC 列表中吗？ 

A：没有问题的。但前提是我们要衡量一下市场的用量有多少，毕竟加 driver 要涉及很多东

西的改动。 
 

59、Q：DOP 内部有很多地址，都是怎么定义的？ 

A：分类是这样的 
RCPNO 是用来控制显示配方资料的组别指定的，16bit 
RCP 是配方数据地址，用来存储配方数值的，16bit，共 64K word 
$ 人机提供的 65536 个 16bit 的内部地址，可以按位元读写。$0.0，但不能断电保存 
$M 断电保存的内部地址，供 1024 个，可以按位元读写。 
*$ 间接寻址的寄存器 
 

60、Q：我看到你们的密码有好几种，能分别说明一下吗？ 

A：1、【文件】【密码保护】――这个密码是对你所编写的程序在计算机上加密，也就是

只要设置了这个密码，在计算机上打开程序的时候就要输入密码才能打开 

2、【选型】【设置模组参数】【一般】【 高权限密码】――这个是安全等级为 高级8 级
的密码，同时也是从触摸屏要上载程序的保护密码。 

3、【选型】【设置模组参数】【通讯】【密码】――这个密码本意是设置PLC 的密码，但

目前功能没有实现，无功能。 
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61、Q：系统编译已经提示成功，但有很多黄色惊叹号的报警，会不会有什么问题呢？ 

A：只要编译成功，说明在功能的使用上已经没有问题。一些报警的提示是对您元件 

操作不规范的提示，比如“元件的超出边界”等等，不会影响您程序的正常执行的。 

 

62、Q：哪里有你们的软件下载？ 

A：台达人机的软件是免费的。http://www.deltagreentech.com.cn/ 提供下载。另外我们有自

己的FTP 网站：ftp.delta.com.cn 用户名：20024d  密码：down24 也提供下载。 

 

63、Q：文本库有什么作用呢？ 

A：是为了将您常用的一些词句、名词预先写成一个文档，用的时候调用出来就可以了。当

然，也可以独立存储成*.txt 文件，供其他程序使用。 

 

64、Q：怎么选择多个元件！！我按 Ctrl 不起作用！ 

A：多种选择用鼠标“框选”或者“Shift＋鼠标左键”。 
 

65、Q：我把 DOP 的时钟用 GETSYSTEMTIME 指令读取出来了，但“星期”全是数字，

周日变成了星期“7”。怎么显示星期“日”？ 

A：直接肯定不能显示的，但有变通的方法。比如您的存储星期的地址为$100，那么你可以

做一个【复状态】元件，地址为$100，设置“状态总数”为8。那么你可以在状态1 填“星

期一”….状态7 填“星期日”。随$100 数值的不同（1～7 变化），这样就可以把汉字的

星期显示出来了。 

 

66、Q：现在的人机界面好多都能支持显示小数点,可问题是小数点后面的数字 PLC 怎样才

能读出来呀。我们可以在人机界面里做一个数值输入数为：23.123,可 PLC 好像不能识别

0.123 呀,怎么办呀？ 

A：有两种方法：你可以做浮点数的输入，一般的 PLC 都是支持的。 
另外如果 PLC 不支持浮点输入，或者你整数输入的是 23.123，PLC 实际读取的为 23123，
您只能做除法，用 23123 除以 100 得到 23.123 
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67、Q：我的程序用新软件编译过用老软件就打不开了，有办法吗？ 

A：用新软件编译过的软件有老软件是不能打开的，新软件在打开旧程序的时候会有提示，

请留意。另外一定要做好旧程序的备份。 

 

68、Q：DOP 能做到 10ms 采集一次数据吗？ 

A：用115200bps 可以做到100ms，10ms 没有试过，估计有困难，毕竟是串行通讯。 

 

69、Q：我是做锅炉行业的，现在要对 200 个参数每秒存储一次，存一年可以吗？ 

A：200×60×60×24×365＝6，307，200，000＝ 6.4G，已经远超过了我们掉电保存空间。

只能用硬盘了。 

 

70、Q：小键盘区的微调功能每次移动多远？ 

A：每次移动一个像素点。 

 

71、Q：我在【警报设定】的时候，读取地址为 M12，怎么总告诉我地址读取错误呢？ 

A：【警报设定】的读取地址是“按字”设定的，起始地址只能填写：M0、M16、M32、
M48 这样16的倍数。 
 

72、Q：我做的 XY 曲线，我已经把标志位置位了，为什么只画一次呢？ 

A：XY 曲线画线的条件是标志位每由OFF-ON 一次，然后采集数据画线，您现在就执行了

一次OFF-ON操作，当然只画一次了。解决办法有2 个。第一个为手动对标志位复位，下一

次画前再置位。第二个为把【动作完成清除标志】一项勾选，即自动复位，下一次画前再置

位。 
 

73、Q：复状态元件 多有多少个状态？ 

A：WORD 有256 个，LSB 有16 个，BIT 只有2 个 
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74、Q：韧体是什么啊？一定要用 新的吗？ 

A：韧体是系统底层运行的一些程序，类似于计算机的BIOS，只要您现在用的韧体稳定就可

以了，没有必要升级到 新的。 

 

75、Q：你们的宏指令真的很好用啊，我想代替一部分的 PLC 功能，不知道可以不可以？ 

A：我们不建议您这样做，运算不是HMI 的长处。这样做不但占用大量的资源，更为关键

的是HMI 的稳定性和速度都不及PLC，特别涉及到一些关键的操作，用宏来代替PLC 是很

危险的。 

 

76、Q：我只想用你们的显示功能，自己开发一个板子来驱动显示，可以吗？ 

A：不可以。我们的人机是一个完整的产品，有自己的主板和运行软件。您如果只想用显示

功能，请联系一些LCD 的生产厂家。 

 

77、Q：编译提示我 CHR 长度超过 128，但我明明用了 100 个字？ 

A：这里的 128 是指 128 个 byte，也就是 64 个 word，您的 100 个字超过范围了。 
 

78、Q：我程序的数值显示总共有 200 个，但你们建议单页不要超过 30，这样我就要做 7 

页反正我总数是 200 个，系统资源的占用就那么多，一页做 100 个和一页做 30 个有什么

区别呢？ 

A：软件的处理是这样的，对于数值显示，只读取当前页面的数据，其他页面的数据不读取。

所以，占用的资源和总数无关，只和当前页面的数量有关的。 

 

79、Q：为什么软件分为多国语言和单语言呢？ 

A： 初是这样做的，就一直延续了下来。多国语言版在功能上要丰富一些。 

 

80、Q：我怎么查看 HMI 里面韧体的版本呢？ 

A：方法有2 个 
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1、 直接按“SYS”键，在系统目录的 上面有一行字。“Ver”后面的就是韧体信息 

2、 另外在连接的情况下，通过软件【工具】【取得目前韧体序号】也可以看到韧体信息。 

 

81、Q：我可以在不同的程序间进行“复制画面”“贴上画面”的操作吗？ 

A：可以，很方便。 
 

82、Q：你们按钮中有一种类型叫“保持型”应该不是保持的吧？ 

A：这是一个瞬时的，即产生一个“脉冲”操作的类型，不能保持。之所以叫保持，是由于

语言习惯不同造成的。 

 

83、Q：我的配方做好了，但不知道怎么上下载。 

A：上下载要用到“系统控制区”的第6 个字了。其中bit1 为PLC 到HMI。Bit2 为HMI 到
PLC，详细内容请参看手册。 

 

84、Q：宏指令 多可以写多少行？如果行数不够怎么办？ 

A：每个宏指令 多可以写512 行，每行的注释 多128 个字。如果行数不够用，可以把一

些功能做成子宏来调用，每个子宏也可以有512 行。这样就等于增加了行数。 

 

85、Q：软件中施耐德 TSX MAICO3721 系列 PLC 的地址怎么对应啊？请多多赐教 

A：选择 modbus slave 协议，B-M,W-MW。 
 

86、Q：我原来用的屏是 A57CSTD 的，现在换成 A57GSTD，怎么很多地方显示不出来

了呢？ 

A： A57C 是256 色。A57G 是16 灰阶。也就是说你想用16 表现256，那么256 中 

原来有分别的原色，比如桔色和淡红色就会被系统认为是一个灰度，载A57G 中当然也就无

法区分了。所以很多东西就无法显示了。处理的方法为在软件中重新为各个元件指定灰度以

形成对比。 
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87、Q：软件中的【撤销】操作 多可以执行多少次？ 

A：40 次。 
 

88、Q：一直我都是用 5.7’的屏，现在想换成 10.4’的，程序要重新做吗？如果不用，分

辨率不一样怎么办？ 

A：：软件不用重新编写的。软件有这样的功能可以把元件等比例缩放。320×240 的分辨

率可以自动转换为640×480 的。很方便。 

 

89、Q：我想作个报警画面，当发生报警的时候，会自动切换到报警画面，可以吗？ 

A：可以。您就要用到系统控制区的第一个字了，由PLC 控制切换画面，当报警发生时，您

只需要将报警画面的数值写入到这个字里面就可以了。或者在【选项】【警报设置】中直接

设置对应的报警画面。 

 

90、Q：我觉得集成软件内置的键盘不漂亮，能否我自己做一个啊 

A：不能的，这部分功能没有开放。 

 

91、Q：EXIO PLC 扩展卡如何编程？ 

A：人机软件内嵌了一个编程界面，与台达 PLC 的软件操作一模一样，可以用梯形图的方

式。 
 

92、Q：您好，我用了一个 B 系列的触摸屏，但程序是原来用 A 系列软件做的，B 系列软

件可以打开吗？ 

A：可以，B 系列的软件可以兼容 A 系列的程序；但反过来不可以。 
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93、Q：由于手自动操作比较频繁，想通过 PLC 输入端来控制画面的切换，却不知道如何

操作?没有思路、方法，请指教！ 

A: 利用 PLC 的输入点来做为画面切换的控制信号,可以通过【系统控制区】的首字来切换。 
 

94、Q：什么是间接寻址？ 

A：间接寻址，规则如下：  
 
如果：$45=100，$100=23 
 
那么*$45=23，自己体会一下。 
 

95、Q：啥为带符号的十进制，啥为无符号的十进制！ 

A：第一，表示的范围不一样，带符号的范围可以是-32767 ~ 32768，无符号是从 0~65535，
有符号数二进制编码 高位是符号位，可以表示正副数，无符号没有。 
LSB：least significant bit，二进制数 低位；或 least significant byte ，多字节整数中权值

小的。  
  

96、Q：我想问下如何进行代码转换让屏幕显示“MOVE”的？  

A：可以通过文数值显示实现，“MOVE”的ASCII码是4D 4F 56 45，但是文数值显示元件

读取到的数值需將高低字节对换才会是实际显示的文数字，所以把它写入到一个双字里面就

应该是45 56 4F 4D(高低字节反调）。45 56 4F 4D转换成十进制就是1163284301 。所以，

对$M100双字里面写入1163284301 ，通过宏指令  
$M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE  
用文本的方式显示出来就是一个MOVE。其他的字母类似。  
 

97、Q：我用 U 盘导出的.CSV 文件有乱码，怎么办？ 

A：之前版本是配一大块 Memory, 現在是有用到才配 (软件 1.05.80 及以后版本所附的 
firmware 已修正)会出现乱码的情况有 3 种： 

A 在拔出 U 盘时，一定要按【移出 U 盘】按键，否则，数据文件可能会被破坏出乱码  
B 设备异常断电时，如果此时有数据写入，也可能导致乱码  
C 1.05.79.12 版本以前软件，因软件 BUG 有可能造成乱码 
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98、Q：台达人机的软件怎么升级，安装新版本每次都要卸载旧版本吗？会不会造成冲突？ 

A：A 系列软件从 1.05.79，B 系列软件从 2.00.05 版本开始，提供补丁包升级的方式，再也

不用去卸载软件了！ 
 

99、Q：我需要在报警设置里面有 T ， M ， X， 三种报警输入方式同时存在，不知怎么

搞，请大家指教。我试了很久，里面只能有一种，如 T，就不能用 M 

A：台达报警只能用一种寄存器种类的，比如用 M，那么他的报警就是 m0 m16 m32……，

不能选用其他的了。 
 

100、Q：如何把台达 PLC 内部的数据存储器 D 和台达人机的内部存储器$联系起来？ 

A：可以通过宏指令实现。比如说给 PLC 的数据存储区 D 一个值 10，那么人机内部存储器

$的值也是 10， 则通过宏指令 MOV 可以实现 $10 = (1@D10)  
设给 PLC D10 的值是 K1234，则人机 $10 亦为 K1234  
 

101、Q：大家好 ，想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的，保存是

怎样的，打印是不是通过按钮进行动作的，希望大家给点意见，谢谢 

A：历史数据通过设置历史缓存区就可以存储，可以放在系统本身的 sram 或者 u 盘都可以，

如果存在 u 盘那么你可以直接输出 csv 文档，用 excel 就可以打开，很方便。打印的话，你

可以用 u 盘放电脑上来打开打印或者通过“输出报表”按钮来触发打印。 
 

102、Q：FalshTransfer 这个软件怎么不可以按时间查询啊？ 

A：已经可以了， 1.05.79 以后都可以了。 
 

103、Q：如何安装台达人机界面的 usb 驱动，因为老是出现@vis on s3c2410x 驱动问题

而不能通讯， 

A：1、正常情况下，WINDOWS 系统会弹出驱动安装对话框，此时你一路点击向下就可以

了。如果不行，可以先选择软件的【环境设定】-【重新安装 usb 驱动】，再重复上面的操

作好了。  
2、自行指定到软件的安装目录，也可以找到。 
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104、Q：Screen Editor 软件支持 VISTA 吗？ 

A：支持 Vista, 但並不能完整 Support, 同一個版本的 Vista, 在不同 PC 上安裝 Screen 
Editor, 不一定能正常程序下载。 
 

105、Q：画面的背景图片怎么删除啊，我没有办法选中。 

A：那你一定是用了汇入的方式，删除的步骤这样，点击【画面】—【清除汇入数据】。 
 

106、Q：为什么我的按钮上面有个锁头？ 

A：因为你这个按钮的操作权限比较高，同时在【选项】【设置模块参数】【一般】中勾选

了【等级不足显示提示信息】。使用前必须输入密码。 
 

107、Q：为什么我 HMI 一开机就显示 5,4,3..1 的倒计时，之后才可以进入启动画面？ 

A：【选项】【设置模块参数】【一般】中，【开机延时】设为 0 就不会显示了 
 

108、Q：我是第一次用台达 HMI,是 DOP-B07S200,PLC 是 S7-200 的,但是数值显示压力\

温度等都不对,急啊!我已在 PLC 中将模拟量转换成整数和实数格式,在 HMI 中读取时,不管

地址读的是 AIW,还是 INT 值/REAL 值,显示都不对!  

A：在一个 VW 里面看对不对，应该就是数制不匹配的原因。 
 

109、Q：做报警信息显示和处理方法，报警信息显示没有问题，用一个报警信息走马灯，

读取地址为：AR000，此时，AR000-AR006 对应第 1 条到第 7 条报警，如 AR005 得电，

则第 6 条报警信息显示出来。现在问题是：我想在报警显示的同时，显示每条报警的处理

方法，应该用哪个功能，谢谢！ 

A: 这个问题方法比较多，你可以在报警触发的时候，跳出一个子画面，上面写上你的处理

方法，也可以在【选项】【报警设置】中的报警信息内容里面直接写上处理方法。 
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110、Q：台达 DOPA 触动屏无法读取 28SVPLC D5000 以上的寄存器数据，28SV PLC 的

版本是 1.2 的。 

A：V1.05.78 版编辑器所附的 Dela DVP PLC 驱动对存取 D4096(含)以后的暂存器存在一

些问题。此问题已经在 V1.05.79 版编辑器所附的 Dela DVP PLC 驱动修正。 
 

111、Q：历史缓冲区里面的采样点数 多怎么只能是 999999 啊，我想多存点可以吗？ 

A：1.05.79.12 版本软件已经放大了 10 倍，足够用了。 
 

112、Q：如何在触摸屏历史数据中添加查询功能？是不是可以通过 GETHISTORY 指令达

到？看了说明书对 GETHISTORY 指令介绍，还是不明白，望高手指点一二！ 

A：直接用 GETHISTORY 指令就可以了。 
GETHISTORY（缓冲区编号，资料位置，采样点数，数据存入位置，读取数据性能）。 
把你要调出的数据放在指定的位置就ok了，ftp://ftp.delta.com.cn/Delta_hmi/上有个例子，可以

参考一下。 
 

113、Q：请问怎么编写人机宏指令呀，一直没有头绪啊。 

A：所谓宏指令，不过是人机界面的编程指令，与 PLC、电脑一样有自己的语句，不同的人

机界面各不相同，看看手册再自己试试，入门还是很容易的。 
 

114、Q：通过宏指令如何实现满足条件，调用一个新画面？ 

A：启动系统控制区“0＃”寄存器（控制区的第一个寄存器），它的值＝1，调用 1＃画面，

它的值＝2 调用 2＃画面……（如果有这些画面）。此时的控制区长度应设置大于等于 1。 
 

115、Q：第一次接触台达触摸屏，请问做一个页面有１０条信息，按任意一条，想在另一

页显示，另一页只能显示一条怎么做？ 

A：做 10 个按钮对应 10 个画面即可。 
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116、Q：台达人机有定时器吗？怎样使用？ 

A：可以用宏命令 GETSYSTEMTIME 读出界面的万年历时间（年、月、日、时、分、秒），

再做比较处理就可以的，编程手册有宏命令的介绍。对于1S以下的定时器，可以使用 timetick
宏指令，每加 1 就是 1ms，搭配简单的判断宏指令，就可以做到。 
 

117、Q：做一动画，约 21 个画面，在 ScrEdit 软件中编译正常，并且离线模拟正常，然

后 下载至屏 中，下载 100% 后 立 即弹出小 对话框： Memory not enough for 

Read_ByteDataTopoint!!!不知道为何？ 

A：人机的具体型号是什么？ 型号不同人机的用户可使用空间大小也不一样，

AS38/AS57-1M；A57-3M；A75/A80/A10/AE80/AE94/AE10 -7M。 

 

118、Q：请问台达人机 Screen Editor 的中英文切换是怎么实现的呀? 

A：将系统控制区长度设为 8，则第 8 个寄存器的 bit0-bit7 用来进行切换显示语言的控制。  
假设第 8 个寄存器为 D7，中文语言的设定值为 1，则设定 D7=1 (00000001) 时人机显示中

文界面，假定英文语言的设定值为 3，则设定 D7=3 (00000011)时，人机显示英文界面。 
人机提供 多十六国语系之编辑，用户可透过切换此控制区寄存器的设定值0~255，达到切

换语系的目的。 
 

119、Q：如何设定密码表？ 

A：【选项】【密码表设定】，按需设置密码，下载到 HMI 就可以了 
人机界面提供7个权限，分別为权限1到7。 
权限0为无权限，无保护功能，任何人均可操作。  

 

120、Q：32bit 的配方怎么做？ 

A：你先到中达FTP网站 ftp://ftp.delta.com.cn/Delta_hmi/ 上下载视频教程，看完了应该就明

白了。 
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121、Q：我使用的是 AE94BSTD，程序不大，但画面比较多，没有超过 7M。现在一编译

就提示“Memory not enough in Panel SDRAM”，什么原因啊！ 

A：AE94BSTD 内部的存储器如下：  
1、FlashROM 7M 存储程序用（相当于 PC 的硬盘）  
2、SDRAM 16M 内存（相当于 PC 的内存）  
3、SRAM 512K 断电保持区（靠电池保持数据）  
正常的情况下，运行后，HMI 把程序由 ROM 里面放到 SDRAM 里面。  
我们都知道，和 PC 一样，内存越大约好。  
由于各种存储器空间都有限，所以我们软件就有对各种存储器中使用空间大小的计算并报

告。1.05.79 版软件修正了 SDRAM 的使用算法，也就是 ROM 的程序在实际上运行起来所

需要的 SDRAM 的大小，如果超过，也会报错。（程序很小，但运行起来会占用很大的内存，

本案例就是这个情况）。  
所以：解决 SDRAM 容量超过的报警只有 2 种办法：1、增加硬件的物理 SDRAM。2、减

少程序的容量（相当于减少程序运行时占用内存的大小）  
对于定型的产品，是不太可能增加物理 SDRAM，所以，减少程序的容量就是唯一的办法。  
同上，如果 ROM 发生容量超限报警，也要想办法减少程序  
SRAM 发生容量超限报警，就要减少采集点数，加大采集时间或者改用外部存储方式，如 U
盘。  
 
做一点延展：  
如下故障（特别是调试阶段的），都有可能是程序把内存吃的太多造成的，那么就要考虑减

少程序了。  
1、通讯速度慢，触控不灵敏，换画面慢  
2、开机正常，慢慢的运行越来越慢，甚至死机  
3、1，2 两种情况也通常发生在不同机种更换的时候。比如原来用 AS57B(16M SDRAM)，
更换成 AS38B(4M SDRAM)  
 

122、Q：我用的 A80THTD1 这个型号，报警可以导出到 U 盘，用 EXCEL 打开吗？ 

A：可以的，用 新的 1.05.81 软件。   
 

123、Q：我想做一个不规则的曲线，用 XY 曲线做的。可是 XY 曲线有个问题，采样点一

多，数据读上来就很慢，画线也慢，客户要看到实时画线的效果，怎么办啊？ 

A：那你可以用B07S200 的触摸屏，在B系列软件里面，增加了一个叫做XY即时分布图的

组件，可以满足你的要求，FTP网站上ftp://ftp.delta.com.cn/Delta_hmi/有视频教程。  
如果你用现在的触摸屏，还是用XY曲线，可以把波特率提高或者用以太网的方式，都可以

加快速度。 
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124、Q：我是一个初学者，请问界面中的配方功能是什么意思，它主要用于什么情况下，

如何使用呢，请知道的前辈们详细说明一下，谢谢！ 

A：举个例子：  
同一台机器如果可以做 3 种馅的月饼，比如：豆沙，伍仁，广式。  
8：00 到 10：00 之间生产豆沙月饼；  
10：00 到 15：00 之间生产伍仁月饼；  
15：00 到 17：00 之间生产广式月饼。  
 
每一个工艺有 100 组参数。 如果用配方功能，直接调用每 1 个工艺下的所有参数，一次性

输入到 PLC 里。 而不用 1 个数据 1 个数据地去修改。。。 想想，100 个参数啊，多累啊！ 
具体使用方法FTP网站上ftp://ftp.delta.com.cn/Delta_hmi/有视频教程，可以参考。 

125、Q：我们公司用的人机大部分都是台达的DOP-A57CSTD，用着很好用。 在用到按

钮连锁的时候经常会用到生效位这个功能，挺好用的，比如只有在A按钮按下的情况下B按

钮才可以按下，否则B按钮不会被按下。这个功能我会用，但是现在的问题是在B按钮还没

有复位的情况下我不想让A按钮复位，这个怎么办？ 

A：B 按钮生效位是 A 按钮 ON  
A 按钮生效位是 B 按钮 OFF，这样就 ok 了 。 
 
126、Q：请各位高手帮帮忙，我现在在做参数设置，在进行设置之前会弹出一个“参数设

定密码”的画面（19），要求输入密码，密码输入正确后切换到画面 20 进行参数设定，在

19 的画面中，数值输入的写入地址是M98,确认按钮的“编辑ON宏”里面的宏我是这么定义

的： 
IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1  
LABEL 1  
(1@DM0)=20  
$M98=0  
END  
我这个是参照人家的一个例子做的，但是人家的是欧姆龙的 PLC，我用的是 S7-200 的 PLC，
例子中(1@DM0)=20 这一句我看不懂，我也不知道在 S7-200 下面是怎么编写的，请各位帮

帮我，谢谢！  
A： 简单方法就是用台达软件本身带的密码。换画面设置好密码，当密码正确才换画面。  

你要是用宏来做的话你可以  

IF $M98 =！320 THEN GOTO LABEL 2  

(1@VW0) = 20  

$M98 = 0  

LABEL 2  

END  
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这样就 ok 了 

 

127、Q：在屏上面可不可以保存客户的工艺数据，当每次要用的时候直接调用就可以。以

前用 PLC 控制很容易做到，将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面，要调用

的时候给个触发信号就可以。现在想去掉 PLC，直接把这部分工作交给屏来做，不知道有

没有办法？  
A：用配方就行了！台达的屏也有很多存储空间，和 plc 一样，笨办法你可以像用 plc 一样，

利用宏指令等等调用存储。  
 

128、Q：编译报警“文字宽度超出组件外框”，有问题吗？ 

A：没有问题的，顾名思义，不影响程序运行。 
 

129、Q：我想把蜂鸣器当报警器用，可以吗？ 

A：如果会频繁操作，不建议你这样用。毕竟蜂鸣器是有寿命的，另外声音很小，机器开起

来根本听不到的， 好你找个专门的报警器。 
 

130、Q：按钮如果启用确认视窗，这个确认视窗的画面可否用户自定义？ 

A：不可以，不过可以通过宏来实现自定义弹出画面。 

 

131、Q：原来用 A57BSTD，现在改用 AS57BSTD，怎么一编译就提示内部不足呢？ 

A：A57B 的程序空间是 3M，AS57B 只有 1M，应该是程序太大了。 
 

132、Q：AE80THTD 大能支持多大的 U 盘？ 

A：8G 
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133、Q：台达触摸屏对 U 盘的格式有限制吗？ 

A：一定要 FAT32 格式，如果不是，用电脑重新格式化一下就可以了 
 

134、Q：ScrEdit 软件可以进行程序的自动存盘吗？ 

A：在【选项】【环境设置】里面勾选【自动存档】，在设置一下存档的间隔时间就可以了。 
 

135、Q：怎么我下载程序后，在调出的配方里面没有数据呢？我在软件里面填过了。 

A：应该是配方没有被下载，请选择【下载画面数据与配方】。 
 

136、Q：我用的是 AS57BSTD，U 盘可以存储历史数据，现在用户要求把屏幕运行的画面

保存成图片在 U 盘里面，可以做到吗？ 

A：可以的，只需要做一个【颉取画面】的按键就可以了。 
 

137、Q：配方数据可以存在 U 盘上吗？ 

A：可以的，可以存成 CSV 文件。用户可以在电脑上修改 U 盘里面的数据，在回存到 HMI。 
 

138、Q：台达 HMI 能做 GIF 动作吗？ 

A：可以通过【图形显示】【状态图显示】来实现，或者通过【图形显示】【动画】来实现，

不过需要通过宏指令或 PLC 的配合。 
 
139、Q：好像台达的B屏的介绍里有提到可以更换开机画面，应该怎么做呢？

 
A：选项-〉设置模块参数-〉其他-〉开机时显示初始画面（取消选择） 
 

140、Q： 请问下面这句宏程序中的“#”是什么含义？ (3#1@SERVO-04) = 6 

A：3#表示通讯口 3  ；1@表示站号 1 ；servo-04 表示 0004H 地址。 
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141、Q：HMI 内没有程序 

A：原因：  
 
1、没有下载程序！！一半出现在批量下载时  
2、软件更新韧体与下载程序是 2 个过程，错误把更新韧体成功当成下载程序成功。特别注

意 1.05.77 和 1.05.78.1 版本软件。请改用 1.05.79 版本。  
3、现场操作人员错误格式化程序。  
4、底层问题（概率非常低），有可能更新韧体过程中断电。  
 
解决办法：  
1、完善管理出厂工作  
2、请改用 1.05.81 
3、屏蔽【SYS】键或者培训操作人员  
4、格式化后更新韧体。如不能解决，返修 
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通讯篇 

142、Q：我把通讯参数和计算机 COM 口都设置正确了，怎么还不能下载呢？ 

A：DOP 提供USB 和COM 口下载。对于后者，一定先要在人机界面上按“SYS”键5 秒，

在弹出的【系统目录】中选择【Download】，然后选择人机所用的COM 口才可以。 

 

143、Q：为什么我的程序不能下载和与 PLC 通讯？ 

A：：这个问题太笼统了，不能下载和不能与PLC通讯的原因有很多，要一点点的排除才能

确定是哪里的问题 

1）、通讯电缆没有插好，或者用了错误的通讯电缆 

2）、下载模式选择错误。DOP 提供了USB 和COM 口下载，一定要确认模式是否选择正

确。 

3）、通讯参数设置错误。这是很多初学者常出错的地方。很明显，HMI 和PLC 选择的通

讯参数要一致。 

对于每种PLC 的默认参数，我们手册都有详细的说明，一定要仔细阅读。 

4）、通讯协议选择错误。很多PLC 都提供了多种通讯模式和协议。一定要了解DOP 支持

哪些模式和协议。也要知道PLC 当前使用的是何种模式和协议。比如：LG PLC 目前提供

了CPU 和CNET 通讯方式。DOP 目前只支持CPU 方式，用CNET 当然不能通讯 

5）、PLC 设置不正确。市场上的PLC 种类繁多，每种PLC 都有自己独特的设置。比如对

于西门子S7-300PLC，一定要先建立DB 块才可以与DOP 进行通讯。所以，熟悉自己使用

的PLC 和了解DOP所要求对PLC 的设置是成功通讯的前提。 
6）、产品的兼容性和单批品质问题。现在很多大公司的PLC 都在不同的地方设厂，产品的

兼容性并不一定很完美，会出现某个批次的产品存在问题，也会导致无法与DOP 正常通讯；

同样，也不排除某个批次的DOP 存在问题的。 

7）、硬件问题。 常见的是HMI 或者PLC 由于带电操作或者干扰等因素导致通讯芯片损

坏，不能通讯。 

8）、系统冲突。操作系统安装很多软件之后会产生很多冲突，也可能导致不能下载。 

总之，不能通讯或者下载看起来很简单，分析起来问题还比较多，所以大家遇到这种问题的

时候 

一定要耐心的排查，做各种测试。也可以致电我们公司FAE，但一定要提供比较详细的说明

以便FAE帮您分析。 
 

144、Q：我现在想用你们的人机直接连变频器，可以吗？ 

A: ：台达所有的产品都支持MODBUS 协议，HMI 也不例外。如果你的变频器支持MODBUS 
协议，可以很方便的连接起来。如果不支持，也可以使用我们宏指令提供的通讯指令进行连

接。 
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145、Q：我现在就是想用 DOP 与单片机连接，我的单片机有简单的通讯格式，但不知道

用宏指令怎么来做？ 

A：完全可以连接的，但实现的过程有些复杂。您可以致电我们公司，我们可以提供这方面

的例程给您参考。 

 

146、Q：我想连微型打印机，不知道能行不？ 

A：可以。如果是DOP屏支持的微打，可以通过按钮直接打印，如果不是，也可以通过宏指

令进行连接控制。 

 

147、Q：怎么 DOP 与 PLC 通讯的速度很慢啊？有时候 2 秒钟数据都读不出来。 

A：：这也是一个比较复杂的问题。慢的原因有很多 

1、 单页上数据量过大，数据不连续，或者使用太多“显示快速更新” 

2、 使用了大量的宏指令，特别是Clock 这些宏 

3、 使用了大量的需要大量数据的控件。如XY 曲线，一般曲线等 

4、 现场干扰 

5、 … 
所以，在设计的程序的时候有一些需要注意的地方，虽然手册上并没有提到，但一定要注意。 

1、 单页上的数据量不要过大， 好控制在30 个以内 

2、 好当前页面读取PLC 的连续地址，缩短数据读写的时间 

3、 尽可能的减少与PLC 交换的数据量 

4、 一些功能，比如模拟功能，尽可能用HMI 内部的功能来实现，也减少也PLC 的数据交

换量 

5、 虽然手册没有规定XY 曲线等功能读多少个点合适，但当然是满足要求的情况下越少越

好。 

6、 通讯一定要正确的接地和使用屏蔽电缆。 

总之，这种情况如果自己查不出原因，请联系我们的工程师，并提供人机、PLC 程序和产

生问题的条件情况。 

 

148、Q：DOP 快与 PLC 的通讯速度有多快？ 

A：：DOP 支持 115200bps 的速度，实际速度要看 PLC 能支持多少。 
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149、Q：你们的人机支持打印机吗？型号有哪些？ 

A：支持。型号如下 

EPSON STYLUS C65,STYLUS PHOTO 
HP DESKJET 400 
MICRO PRINTER MP_A16 
等 

150、Q：怎样用 2 台触摸屏连一个 PLC 呢？ 

A：其中的一个与PLC 连接，另外一个与第一个屏连接。2 个屏直接用MODBUS 主从通讯。

主屏与PLC通讯，用宏指令把PLC 的数据传送到内部地址，然后副屏去主屏的内部地址读

取数据。 
 

151、Q：一台 HMI 多可以与多少个 PLC 通讯？ 

A：如果PLC 支持MODBUS 协议， 多可以与255 台PLC 同时通讯。 

 

152、Q：我的电脑没有标准的串口，用 USB 转 COM 口的电缆经常连接不上，怎么回事？ 

A：：我们提供了USB 下载功能选择。当然我们建议您使用COM 口下载。USB 转COM 口
电缆不太好用，一般与电缆的品质有关，建议您选择品质好些的转换电缆。 

153、Q：我现在要用宏指令与控制器通讯，PLC 的型号怎么选择？ 

A：随便你选什么都行，只要要使用的通讯口不要出现所选PLC 的任何寄存器地址。为了保

险起见，我们建议您直接设置为“NULL”。 

 

154、Q：我是一个新手，问个很简单的问题：怎么知道人机与 PLC 通讯成功呢？  

A：大家都是从新手过来的哦。 简单的方法就是您可以用交替型按钮控制一个PLC 的输出

点，如果有动作，就说明通讯成功。 

 

155、Q：用台达人机(HMI)COM2 对应 6 个 PLC(型号=ES32 系列),BPS=19200,PLC 程

序怎么编写,人机(HMI)怎么设定？ 

A：PLC 只要在D1121 地址将站号设定好1-6，然后将D1120 的协议改为19200/7/E/2；人机
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的设置和只与单台PLC 时一样，但是人机程序里的元件需要分清楚站号，另外通讯界面要

设置成RS485。 

 

156、Q：与 Vigor PLC USB 口的通讯线怎么做啊？说明书没有写 

A ：

 

 

157、Q：怎么与 S7-300 连接？ 

A：详细的设置请参看我们手册提供的说明。但有几点要注意。 

1、 PLC 带不带适配器都可以与DOP 连接，但建议通过适配器连接 

2、 PLC 必须建立DB 数据块 

3、 不带适配器 高通讯速度只能到19200，而且只适于1 对1 的情况。 

 

158、Q：在一个触摸屏中能储存两套程序吗？用一个功能键切换，好比变频器的两套参数

一样 

A：这样是不行的，只能存储并运行一套应用程序 

 

159、Q：贵公司人机可以连接 Profibus 总线吗？ 

A：目前还不可以。 

 

160、Q：机器的变频器一开，触摸屏通讯就中断了，救命啊 

A：：明显是干扰了，如何有效的抗干扰是个很大的课题啊，这里我也只能提一点点方法，

希望有帮助 
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1、 选择屏蔽双绞线。 

2、 通讯动力线分开走 

3、 良好的接地 

4、 为通讯线加装磁环 

5、 用金属外壳屏蔽变频器等等。 

 

161、Q：我用了一个 DOP-AS57CSTD，需要 2 个 RS485 口，一个台达的变频器，一个

连我自己开发的单片机，不知道是否可以？ 

A：可以，AS57C 有 2 个独立的 485 通讯口。 
 

162、Q：我公司选用台达触摸屏与西门子 S7-200 通讯，控制堆取料机的自动运转，触摸

屏界面突然不能切换了，从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面，

请教大侠们问题是出在什么地方了 

A：“从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面”从这句上可以看出触摸

屏硬件没有问题。  
想到 2 个可能，第一个是操作等级被升高了，所以“取料界面却无法进入堆料界面”。这个你

可以看看切换时是否有密码对话框弹出来。  
另外一个可能是这种切换画面是靠系统控制区控制的，可能和 PLC 的程序和 HMI 程序的宏

有关。如果程序不是你做的，你 好问问设备厂商。  
 

163、Q：从哪个版本开始 USB 上下载比较好用？ 

A：1.05.79 版本以后就可以了 
 

164、Q：为什么变频器一开 USB 下载就报错？ 

A：是干扰，只要附近有干扰源（变频，直流屏，还有可控硅等设备）就有可能连接错误，

这种情况建议使用串口下载。 
 

165、Q：台达人机怎么去接微型打印机？ 

A：有以下机种方式  
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A 接并口的微打，软件里面是有驱动的，直接连接即可  
 
B 接串口。 10.4”的屏可以利用集成驱动的方式打印  
 
C 接串口。可以利用宏指令通讯的方式，在 HMI 内部按照打印指令的要求来控制微打  
 

166、Q：台达人机能支持 USB 打印机吗？型号都是什么？ 

A：有 USB 接口的机种都可以。由于打印机更新速度太快，目前还可能买的到的有 EPSON 
C65,C67,ME2；HP 1022N  
 

167、Q：为什么不多加些打印机在 HMI 里面？ 

A：目前由于各生产打印机的厂商越来越注重技术保密，打印机的协议不容易取得，对添加

打印机造成很大困扰。 
 

168、Q：我是台达变频器的忠实用户， 近设备升级，开始用台达的触摸屏。系统是单片

机做的，是 MODBUS 协议。触摸屏对单片机读数据正常，按钮动作也正常，就是不能写

数据，可能是什么原因？ 

A：先前台达人机的 Modbus master 驱动为了提高通讯效率, 写入暂存器是采用 Modbus 
10H 功能码 (多笔写入)。  
然而有些采用Modbus 协议的单片机或是控制驱动器的写入却只支持 Modbus 06H 功能码 
(单笔写入)。 
所以使用先前的 Modbus master 驱动会造成写入动作失败。 
新的台達 Modbus master 驱动开放让使用者自行选择写入要使用哪一個功能码  
利用编辑器编辑画面程序时, 在 选项->设置模块参数->通讯 [特殊]选项, 设定 Extra. 1 . 
Auto: 系統自动选择(若是要写入的数值是 1 WORD 以上的長度, 采用功能碼 10H. 1 
WORD 则使用功能码 06H) 
0x06: 固定使用功能码 06H (单笔写入)达成暂存器写入 
0x10: 固定使用功能码 10H (多笔写入)达成暫存器写入 
使用者可以根据连接的单片机或是控制驱动器所支持的写入功能码, 选取适合的选项。 
 

169、Q： A2 系列伺服和 DOP-A 系列的屏通讯，画面中有通讯地址输入不进。地址为

SERVO-0706。 

A：A 系列软件 1.05.81 与台达伺服通讯地址为 SERVO-n,其中 n≤0700,所以 0706 无法输入。
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可以让客户将控制器种类设为 RTU Hex address （master）。 

170、Q：请教各位大虾：(1)触摸屏能不能保存历史数据，能保存多少啊？比如我做流量计，

要保存每天，每月，每年的流量。(2)触摸屏能不能支持查询功能啊？要查询以前的数据 (3)

触摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持 USB 或串口的打印功能，有没有人用过啊？是不是

用宏编程啊，编程麻烦不？ 

A：台达人机为例：  
1. 可以保存，目前人机至少有 240K×1024=245760 Bytes的历史数据掉电保持区。每多设

定一个缓冲区会減少 2 个Bytes，若有設定时间日期存取每笔資料會再多占用 6 個Byets，
每笔資料量为 WORD为單位(WORD= 2* Byte)。 如果設定一缓冲区要存每天一笔一個

WORD的資料量，如果不需要时间和日期的话可以存 245760/(365*2)=336 年，如果每笔数

据需要时间和日期的话可以存 245760/(365*(2+6))=84 年 
2.支持查询功能，你可以在历史数据表里面通过拖动来找自己需要的数据，也可以通过输入

时间段来查询需要的数据，具体做法请参考ftp网站ftp://ftp.delta.com.cn/Delta_hmi/上的例程。  
3.串口打印只有AS系列人机不支持，有usb接口的人机都支持usb打印，只要是人机支持的

打印机型号，直接连接用按钮触发就可以打印，不需要编程的。不过现在打印驱动更新特别

快，所以人机支持的打印机型号都比较老，找起来比较麻烦，就要看个人的了。  
 

171、Q：COM 对 COM 的【BY PASS MODE】可以下载非台达 PLC 程序吗？ 

A：可以的。但 USB 对 COM 的【BY PASS MODE】只可以下载台达 PLC 程序。 
 

172、Q：我用的是基恩士 KV1000 的 PLC，能连台达的触摸屏吗？ 

A：能，目前软件里面的 KV/KZ 可以连。也有专门的 KV1000 驱动，都可以的 
 

173、Q：怎样把台达的 VFD-B 系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的

准确。 

A：如果没有对应的转速地址。那么就自己在 HMI 用宏写一下好了，知道了频率，就等于知

道了转速。  
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174、Q：DOPA57GSTD 读台达温控(DTA4848R1)实时温度地址 4700H,用宏怎么写? 

A：新建控制器为 Delta controller ASCII  
直接用数值显示寄存器 组件种类选 TEMP-CTRL- 地址设 4700 ，不需要宏。 

175、Q：我用台达人机和台达 SS 型 PLC 连机使用,程序装好后,人机端只能读不能写,也就

是人机能正常显示 PLC 的运行状态,但不能发出控制命令。比如我按‘X1‘人机就显示‘Write 

X1 Error‘(X1 写入错误),按‘X2‘人机就显示‘Write X2 Error‘(X2 写入错误)  
A：X1、X2 是不能在 HMI 上的写的，那是外部硬件输入。也就是 HMI 软件设计时，要写

的操作数不能为 X。 

 

176、Q：我想 COM1 与 PLC 通讯，进行互操作，同时利用 PC 机将 HMI 中从 PLC 中读

取到的数据从 COM2 读到 PC 上做监控用。现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能。

看了一些资料但还是不大明白 尤其是内部地址和 PC 发送数据里面的地址的对应关系 不

大明白。 

A：那你要把 HMI 的 COM2 设成 MODBUS SLAVE，同时把 PLC 中的数据用 MOV 指令搬

到 HMI 内部的$里面。$0~$1023 和 MODBUS 地址有一个对应关系，你可以在 PC 端读这

些$。 

 

177、Q：欧姆龙 CJ1 plc 一页里面要是出现连续 64 个以上的 D 区地址，当翻页到此页后

会报地址错误故障，如果是非连续的 D 区地址，超过 64 个以上就不会报错误 

A：Omron CJ1 protocol 是 ASCII 模式, 也就是 1 word 要 4 bytes 传送.  
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读连续 64 words data 需要传送 4 x 64 = 256 bytes,  
在通讯速率 9600bps 下, 光 data 部分就需要 256 ms 传送时间.  
而台达 time-out 默认值是 300 ms, 所以有可能发生 time-out.  
把 time-out 时间加大成 3000 ms 即可解决问题。 
 

178、Q：台达人机能联结 OMRON CP1H 吗 

A：可以，用 CJ1 的驱动。 
 

179、Q：可以支持施耐德 Premium PLC 吗？ 

A：可以，1.05.79 以后（含）的软件新增了这个驱动。 
 

180、Q：我现在想用 MSC1210 单片机和台达的 DOP 人机通讯，请发一些单例子给我。 

A：首先需要确认你的单片机支持的通讯协议格式，这样才能谈到通讯。  
如果当前单片机还没有编写通讯协议，建议选择 Modbus，这样可以和大多品牌人机直接通

讯。 
 

181、Q：B07S200 COM2,COM3 的 485 与 AE57B 不一样吗？ 

A：B 系列的管脚定义重新做了一下设定，COM2/3 如下  
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182、Q：我在用台达的 A57C，用宏通讯去连 1 个 RS485 的仪表。可以客户现在又想连另

外一个 RS485 的设备，怎么办呢？A57C 只有一个 RS485 口。 

A：你可以选择 B07S200 这个机种，这个机种 多可以做 3 个口的宏通讯（自由通讯），包

括 2 个 RS485。 
 

183、Q：台达 HMI 的通讯口设计上考虑保护了吗？ 

A：台达 HMI 通讯口, 在大部份机型中采用 TVS 及 Poly Switch 元件, 可保护瞬间的突

波冲击。 
 

184、Q：我把触摸屏和电脑连在一起，那条 USB 的下载线好热啊，是什么原因呢，会不

会烧坏通讯口啊？ 

A：如果发生这种情况的时候，请马上断开电脑和触摸屏的连接。你可以测量一下触摸屏供

电端的 0V 和 GND 之间的电压，如果有很大的压差就要更换电源。另外也可以在笔记本使

用电池的情况下在把电脑和 HMI 连接起来看看会不会发热。因为笔记本的外接电源或者台

式机的电源漏电也可能发生这种状况。 
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185、Q：台达各个系列的 RS485 管脚定义好像不一样啊 

A：的确有些差异，所以使用时要注意参看说明书。这里以 COM2 为例来说明  
AS38BSTD TX+,RX+短接作为＋，TX-,RX-短接作为－  
AS57BSTD/AS57CSTD 使用 R2+,R2- 一对信号即可，不要短接 R2+,T2+；T2-,R2-  
A/AE 系列 2、3 短接为＋，1、4 短接为－  
B07S200 1 +,6 – 。 
 

186、Q：台达的 AS35 屏,用新的软件 105.81 下载程序后连接台达 DVP14SSPLC 屏幕出

现 initial error!!!!的错误警告。 

但是相同的程序我用老的 AS38 屏和软件 105.78 下载后运行正常.(PL 程序都是同一个的,只
是软件换了而已)。同时我用新的软件 105.81 下载程序到老的 AS38 屏上连上后也出现了同

样的错误提示。请问一下这是设置有问题吗?通讯的端口都是用 COM1 的 
 

A：如果是这样的话，这里的驱动应该用的 Delta Dvp EH/SA ES/EX/SS(V5.1)，这个驱动是

以前老型号 plc 的驱动，目前的 plc 都是 v1.0~v1.5 版本的，需要使用 delta dvp plc 驱动。 

 

187、Q：我现在想用一台台达 DOP-B07S200 的一个串口与 omron cp1L 通讯，另一个串

口和扫描器通讯，我不知道扫描器应该和触摸屏如何实现通讯，有相近的例子吗？ 

A：这个需要参考你的扫描器的协议，如果是标准modbus 那么可以直接采用modbus
（master）驱动直接连接，如果不是可以采用宏通讯來编辑完成。Screen Editor 
1.05.80软件开始增加了Barcode输入元件，可通过USB接受Barcode Reader所扫描的 
Barcode。 
 

188.Q：我用的是台达的 PLC 、人机和变频器。现在需要在人机上直接调整变频器的频率

来控制主电机，我用的是 2 站 D8193，可是无法与变频器通信。 

A：你可以选择 Delta controller 驱动，用 2 站的 INVERTER-2001 来实现控制变频器的频

率。 
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189、Q：用 B 系列的屏 COM3 口与三菱的 FX2NPLC 通过 FX0N485ADP 通讯， 

通讯距离大概 100 米，程序以及通讯协议都设定好了通讯数据也正常，可是偶尔屏会报通讯

错误的红色报警，有时几个小时报一次，有时一分钟就报几次，不知如何处理。通讯线采用

屏蔽的屏蔽层也做了接地，  
A：解决办法可以考虑 
1、将 TIMEOUT 的时间延长. 
2、看附近是否还有低频干扰，通讯线的屏蔽层是否是单端接地，接地电阻是否偏大？ 
3、通信距离较远，建议加 2 个中继器。35 米加一个，看看效果能否改善。 
4、通讯电缆中间有接头影响很大，屏蔽层单端接地的大地一定要干净，要不宁愿不接，如

果有条件，人机的电源 24V-可以跟 plc 的 24V-短接，看看效果 

190、Q：USB 无法上下载程序 

A：一般客户描述为 USB 无法通讯；不能下载程序。  
原因：  
1、软件没有选择【USB】下载，而选择的【COM】  
2、USB 电缆接触不良  
3、USB 电缆超过 1.5M，并且现场有强干扰源（类似鼠标会被手机干扰）  
4、人机软件问题。 目前比较可靠版本为 1.05.81  
5、USB 驱动与 PC 操作系统冲突  
 
解决办法：  
1、上下载设置改成【USB】  
2、换一条 USB 电缆，或者与 PC 重新插拔  
3、使用 1.5M 内的电缆， 好带磁环屏蔽。同时原理干扰源。  
4、a、重新安装驱动  
b、重启电脑、重新插拔、HMI 重新上电  
c、使用较新版软件  
d、改用 COM 电缆线进行程序传输  
5、重新安装操作系统  
 

191、Q：通讯报错

A：客户描述：无法通讯，无法操作  
 
原因：形成原因比较复杂  
1、HMI 软件与控制器参数不匹配  
2、客户在【系统菜单】私自更改通讯设定  
3、电缆不对或者使用过程中出现断线、虚连接等问题  
4、通讯电缆插反。 
5、现场干扰  
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6、对于西门子、施耐德等 PLC 需要特别注意。  
 
解决办法：  
1、反复很对匹配参数并确认参数是可行的  
2、该回 初设置或者重新下载程序  
3、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态  
4、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态  
5、一切降低干扰的措施  
6、特殊 PLC 设置时需要谨慎  
注：这类问题的解决特别需要工程师对于所有电器产品的熟悉程度与丰富的现场经验  
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服务篇 

192、Q:你们人机界面的质保期是多长时间？ 

A：工控产品的质保期一般为12 个月，但从出厂到客户的实际使用一般会有一定时间的延

迟。所以针对这样的情况，我们提供的质保期为14 个月，从出厂之日起开始算。 

 

193、Q: 我是北京的用户，可以到上海去买人机吗？ 

A: 中达电通的机电产品是不可以跨区销售的，原则上您只能在北京公司购买。 

 

194、Q：你们的人机服务怎么样？ 

A：中达电通在全国34 个省市有分支机构，产品全国联保。涉及到出口的，由母公司台达

做全球联保。 

195、Q：大家好，我是一个菜鸟，刚接触台达的人机，请问你们那里有培训吗？ 

A：您可以根据所在地联系我们的分公司，那里的人员会帮助您的。我们每个分公司会有专

门的针对产品的培训，但时间不固定，您可以咨询。 

 

196、Q：我使用的触摸屏前面的触控板碎了，能免费更换吗？ 

A：如果是由于您处的人为原因弄碎的，我们不提供免费维修，会收取成本的维修费用。 

 

197、Q：台达的触摸屏都通过了哪些认证？ 

A：目前为国际通用的UL 和CE。 

 

198、Q：我们想用贵公司的人机，一年的用量在几百台，有个要求，就是人机的 LOGO 能

否用我们公司的？ 

A：不可以的，台达是一个品牌，不能换的。 
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199、Q：我是一名刚学者，学到了人机界面，不知道从那里下手了，请各位老师给予指教 

A：有项目做学起来 快,或可以买一个便宜的人机和 PLC 来实际练习,学起来很容易的,光看

书永远是学不会的。 
 

200、Q：你们公司网站上有论坛吗？ 

A：有的，不过建议你去工控网的论坛，那上面人气 旺。  
 
http://www.gongkong.com/Forum/?m=12&l=8&FId=2600123456789054321
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西门子 s7-200，CPU226CN 与 台达 DOP-B07S211 触摸屏的通讯。 

触摸屏的参数设定 
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新编台达人机界面实用问题新编台达人机界面实用问题新编台达人机界面实用问题新编台达人机界面实用问题 101例例例例

中达电通股份有限公司HMI产品处

前言：

2006年 1月，我们编写了《台达人机界面实用问题 100例》获得广大用户的好评。三年来，

台达人机界面无论在功能上，还是品牌知名度上都比三年前更进一步，应用的范围越来越广，

众多工程师在熟悉使用的同时，也碰到了新的问题；且不断的有新工程师使用台达人机，为

此，我们特编写了《新编台达人机界面使用 101 例》，与原有的《100例》一同，共 201

个问题。这些问题既适合刚刚接触人机界面产品的工程师入门使用，也可以作为多年在工业

自动化领域中工作的工程技术人员参考使用。

鉴于时间仓促、作者水平有限，文中内容难免有纰漏之处，欢迎大家指正。

最后感谢各位一直以来对台达机电产品的支持！

部分资料来源：中国工控网 台达人机界面论坛

0、、、、 台达人机目前有哪些系列台达人机目前有哪些系列台达人机目前有哪些系列台达人机目前有哪些系列？？？？有什么不同有什么不同有什么不同有什么不同？？？？

A,AS,AE,B

A 标准型，提供 5.7”~10.4”

AS 简易型，提供 3.5”,3.8”,5.7”单色，彩色；3个通讯口，可以接 U盘

AE 高端型 提供 5.7”~10.4”， 3个通讯口，可以接 U盘，各种扩展模块

B 真彩，高亮 5.7”,7” TFT, 3个通讯口，可以接 U盘

1、、、、 台达新机种台达新机种台达新机种台达新机种 A80THTD1,A10THTD1是是是是 3个通讯口吗个通讯口吗个通讯口吗个通讯口吗？？？？

是的，都是 64K TFT，有 3个独立通讯口

2、、、、 台达哪款机种可以接以太网台达哪款机种可以接以太网台达哪款机种可以接以太网台达哪款机种可以接以太网，，，，支持哪些协议支持哪些协议支持哪些协议支持哪些协议？？？？

目前可以通过 AE系列+EXLNHJ1AE模块上以太网，支持 MODBUS TCP/IP协议

2009年将会推出集成以太网的 B07E机种

3、、、、 台达人机有台达人机有台达人机有台达人机有 I/O点吗点吗点吗点吗？？？？

有的，有 14点，28点两种模块，插在 AE系列的扩展口上。
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4、、、、 EXIO PLC扩展卡如何编程扩展卡如何编程扩展卡如何编程扩展卡如何编程？？？？

人机软件内嵌了一个编程界面，与台达 PLC的软件操作一模一样，可以用梯形图的方式。

5、、、、 我用了一个我用了一个我用了一个我用了一个 DOP-AS57CSTD，，，，需要需要需要需要 2个个个个 RS485口口口口，，，，一个台达的变频器一个台达的变频器一个台达的变频器一个台达的变频器，，，，一个连我自一个连我自一个连我自一个连我自

己开发的单片机己开发的单片机己开发的单片机己开发的单片机，，，，不知道是否可以不知道是否可以不知道是否可以不知道是否可以？？？？

可以，AS57C有 2个独立的 485通讯口。

6 您好您好您好您好，，，，我用了一个我用了一个我用了一个我用了一个 B系列的触摸屏系列的触摸屏系列的触摸屏系列的触摸屏，，，，但程序是原来用但程序是原来用但程序是原来用但程序是原来用 A系列软件做的系列软件做的系列软件做的系列软件做的，，，，B系列软件可以系列软件可以系列软件可以系列软件可以

打开吗打开吗打开吗打开吗？？？？

可以，B系列的软件可以兼容 A系列的程序；但反过来不可以。

7、、、、由于手自动操作比较频繁由于手自动操作比较频繁由于手自动操作比较频繁由于手自动操作比较频繁，，，，想通过想通过想通过想通过 PLC输入口来控制画面的切换输入口来控制画面的切换输入口来控制画面的切换输入口来控制画面的切换，，，，却不知道如何下手却不知道如何下手却不知道如何下手却不知道如何下手?

没有思路没有思路没有思路没有思路、、、、方法方法方法方法，，，，请指教请指教请指教请指教！！！！

利用 PLC的输入点来做为画面切换的控制信号,利用【系统控制区】来切换

8 我公司选用台达触摸屏与西门子我公司选用台达触摸屏与西门子我公司选用台达触摸屏与西门子我公司选用台达触摸屏与西门子 S7-200通讯通讯通讯通讯，，，，控制堆取料机的自动运转控制堆取料机的自动运转控制堆取料机的自动运转控制堆取料机的自动运转，，，，触摸屏界面突触摸屏界面突触摸屏界面突触摸屏界面突

然不能切换了然不能切换了然不能切换了然不能切换了，，，，从堆料界面能进入取料界面从堆料界面能进入取料界面从堆料界面能进入取料界面从堆料界面能进入取料界面，，，，但取料界面却无法进入堆料界面但取料界面却无法进入堆料界面但取料界面却无法进入堆料界面但取料界面却无法进入堆料界面，，，，请教大侠请教大侠请教大侠请教大侠

们问题是出在什么地方了们问题是出在什么地方了们问题是出在什么地方了们问题是出在什么地方了

“从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面”从这句上可以看出触摸屏硬

件没有问题。

想到 2个可能，第一个是操作等级被升高了，所有“取料界面却无法进入堆料界面”。这个你

可以看看切换时是否有密码对话框弹出来。

另外一个可能是这种切换画面是靠系统控制区控制的，可能和 PLC的程序和 HMI程序的宏

有关。如果程序不是你做的，你最好问问设备厂商。

9 什么是间接寻址什么是间接寻址什么是间接寻址什么是间接寻址？？？？

间接寻址，规则如下：

如果：$100=23, $45=100

那么*$45=23，自己体会一下

10 从哪个版本开始从哪个版本开始从哪个版本开始从哪个版本开始 USB上下载比较好用上下载比较好用上下载比较好用上下载比较好用？？？？

1.05.79版本以后就可以了
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11 啥为带符号的十进制啥为带符号的十进制啥为带符号的十进制啥为带符号的十进制，，，，啥为无符号的十进制啥为无符号的十进制啥为无符号的十进制啥为无符号的十进制！！！！

有符号十进制数跟无符号十进制数啦。就是有无正负号的意思。

LSB：least significant bit，二进制数最低位；或 least significant byte ，多字节整数中权值

最小的

12 为什么变频器一开为什么变频器一开为什么变频器一开为什么变频器一开 USB下载就报错下载就报错下载就报错下载就报错？？？？

是干扰，只要附近有干扰源（变频，直流屏，还有可控硅等设备）就有可能连接错误，这种

情况建议使用串口下载

13 $M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE

$M102= FMOV(1162758476) (SIGNED DW) **LINE

$M104 = FMOV(4411969) (SIGNED DW) **ARC

BMOV($100, $M100, 6)

大家好大家好大家好大家好！！！！我想问下在间接寻址里我想问下在间接寻址里我想问下在间接寻址里我想问下在间接寻址里！！！！$M100 = FMOV(1163284301) (SIGNED DW) **MOVE

1163284301 怎么转换让他屏幕显示怎么转换让他屏幕显示怎么转换让他屏幕显示怎么转换让他屏幕显示 MOVE的的的的！！！！

我来解释给你听。MOVE的 ASCII码是 4D 4F 56 45

把它写入到一个双字里面就应该是 45 56 4F 4D(高低字节反调）

45 56 4F 4D转换成十进制就是 1163284301 。所以，对$100双字里面写入 1163284301 ，

用文本的方式显示出来就是一个 MOVE.

其他的字母类似。

14 我用我用我用我用 U盘导出的盘导出的盘导出的盘导出的.CSV文件有乱码文件有乱码文件有乱码文件有乱码，，，，怎么办怎么办怎么办怎么办？？？？

之前版本是配一大塊 Memory, 現在是有用到才配 (即將發行的軟件 1.05.80 所附的最

新版本 firmware 已修正)會出現亂碼的情況有 3 種:

A在拔出 U盘时，一定要按【移出 U盘】按键，否则，数据文件可能会被破坏出乱码

B 设备异常断电时，如果此时有数据写入，也可能导致乱码

C 1.05.79.12版本以前软件，因软件 BUG有可能造成乱码
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15 U盘支持即插即用吗盘支持即插即用吗盘支持即插即用吗盘支持即插即用吗？？？？

以 PC端來看, 要看 PC OS. 人機上, 要聽到插入的聲音, 才能啟動使用(全系列支持 U盘的

触摸屏都支持即插即用，这功能一直都在，没改过）

16 台达人机的软件怎么升级台达人机的软件怎么升级台达人机的软件怎么升级台达人机的软件怎么升级，，，，安装新版本每次都要卸载旧版本吗安装新版本每次都要卸载旧版本吗安装新版本每次都要卸载旧版本吗安装新版本每次都要卸载旧版本吗？？？？会不会造成冲突会不会造成冲突会不会造成冲突会不会造成冲突？？？？

A系列软件从 1.05.79，B系列软件从 2.00.05版本开始，提供补丁包升级的方式，再也不

用去卸载软件了~~~好啊

17 台达人机怎么去接微型打印机台达人机怎么去接微型打印机台达人机怎么去接微型打印机台达人机怎么去接微型打印机？？？？

有以下机种方式

A 接并口的微打，软件里面是有驱动的，直接连接即可

B接串口。 10.4”的屏可以利用集成驱动的方式打印

C 接串口。可以利用宏指令通讯的方式，在 HMI内部按照打印指令的要求来控制微打

18 台达人机能支持台达人机能支持台达人机能支持台达人机能支持 USB打印机吗打印机吗打印机吗打印机吗？？？？型号都是什么型号都是什么型号都是什么型号都是什么？？？？

有 USB接口的机种都可以。由于打印机更新速度太快，目前还可能买的到的有 EPSON

C65,C67,ME2；HP 1022N

19 为什么不多加些打印机在为什么不多加些打印机在为什么不多加些打印机在为什么不多加些打印机在 HMI里面里面里面里面？？？？

目前由于各生产打印机的厂商越来越注重技术保密，打印机的协议不容易取得，对添加打印

机造成很大困扰。

20 我是台达变频器的忠实用户我是台达变频器的忠实用户我是台达变频器的忠实用户我是台达变频器的忠实用户，，，，最近设备升级最近设备升级最近设备升级最近设备升级，，，，开始用台达的触摸屏开始用台达的触摸屏开始用台达的触摸屏开始用台达的触摸屏。。。。系统是单片机做的系统是单片机做的系统是单片机做的系统是单片机做的，，，，

是是是是 MODBUS协议协议协议协议。。。。触摸屏对单片机读数据正常触摸屏对单片机读数据正常触摸屏对单片机读数据正常触摸屏对单片机读数据正常，，，，按钮动作也正常按钮动作也正常按钮动作也正常按钮动作也正常，，，，就是不能写数据就是不能写数据就是不能写数据就是不能写数据，，，，可可可可

能是什么原因吗能是什么原因吗能是什么原因吗能是什么原因吗？？？？

先前台達人機的Modbusｍａｓｔｅｒ驅動為了提供通訊效率, 寫入暫存器是採用 Modbus

10H 功能碼 (多筆寫入).

然而有些採用 Modbus 協議的單片機或是控制,驅動器的寫入卻只支持 Modbus 06H 功能

碼 (單筆寫入).

所以使用先前的 Modbusｍａｓｔｅｒ驅動會造成寫入動作失敗.

新的台達 Modbusｍａｓｔｅｒ驅動開放讓使用者自行選擇寫入要使用哪一個功能碼.

利用編輯器編輯畫面程序時, 在 選項->設定模組參數->通訊 [特殊]選項, 設定 Extra. 1 .

Auto: 系統自動選擇(若是要寫入的數值是 1 WORD以上的長度, 採用功能碼 10H. 1

WORD則使用功能碼 06H)

0x06: 固定使用功能碼 06H (單筆寫入)達成暫存器寫入
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0x10: 固定使用功能碼 10H (多筆寫入)達成暫存器寫入

使用者可以根據連接的單片機或是控制,驅動器所支持的寫入功能碼, 選取適合的選項.

21 求工程师发一台达触摸屏与台达求工程师发一台达触摸屏与台达求工程师发一台达触摸屏与台达求工程师发一台达触摸屏与台达ＭＭＭＭ变频器的程序变频器的程序变频器的程序变频器的程序 ，，，，正学习通讯方法正学习通讯方法正学习通讯方法正学习通讯方法，，，，比如控制正反转比如控制正反转比如控制正反转比如控制正反转

达达达达 写入频率写入频率写入频率写入频率，，，，先谢了先谢了先谢了先谢了！！！！

呵呵 因为台达全系列都是标准的modbus协议，所以大家通讯起来就特别的简单，只要保

证两个设备的通讯参数一致就 ok，例子程序发你信箱了

22 请教各位大虾请教各位大虾请教各位大虾请教各位大虾：：：：(1)触摸屏能不能保存历史数据触摸屏能不能保存历史数据触摸屏能不能保存历史数据触摸屏能不能保存历史数据，，，，能保存多少啊能保存多少啊能保存多少啊能保存多少啊？？？？比如我做流量计比如我做流量计比如我做流量计比如我做流量计，，，，要保要保要保要保

存每天存每天存每天存每天，，，，每月每月每月每月，，，，每年的流量每年的流量每年的流量每年的流量。。。。(2)触摸屏能不能支持查询功能啊触摸屏能不能支持查询功能啊触摸屏能不能支持查询功能啊触摸屏能不能支持查询功能啊？？？？要查询以前的数据要查询以前的数据要查询以前的数据要查询以前的数据 (3)触触触触

摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持 USB或串口的打印功能或串口的打印功能或串口的打印功能或串口的打印功能，，，，有没有人用过啊有没有人用过啊有没有人用过啊有没有人用过啊？？？？是不是用是不是用是不是用是不是用

宏编程啊宏编程啊宏编程啊宏编程啊，，，，编程麻烦不编程麻烦不编程麻烦不编程麻烦不？？？？？？？？

台达人机为例：

1. 可以保存，目前人機至少有 245757 Bytes 的歷史數據掉電保持區。每多設定一個緩衝區會

減少 8個 Bytes，若有設定時間存取每筆資料會再多佔用 6個 Byets，每筆資料量為 WORD

為單位(WORD*2 = Byte)。 如果設定一緩衝區要存每天一筆一個WORD 的資料量，如果不

需要时间和日期的话可以存 245757/(365*2)=336 年，如果每笔数据需要时间和日期的话可以

存 245757/(365*(2+6))=84 年

2.支持查询功能，你可以在历史数据表里面通过拖动来找自己需要的数据，也可以通过输入

时间段来查询需要的数据，具体做法请参考 ftp网站上的例程

3.串口打印只有 AS系列人机不支持，有 usb接口的人机都支持 usb打印，只要是人机支持

的打印机型号，直接连接用按钮触发就可以打印，不需要编程的。不过现在打印驱动更新特

别快，所以人机支持的打印机型号都比较老，找起来比较麻烦，就要看个人的了

23 COM对对对对 COM的的的的【【【【BY PASS MODE】】】】可以下载非台达可以下载非台达可以下载非台达可以下载非台达 PLC程序吗程序吗程序吗程序吗？？？？

可以的。但 USB对 COM的【BY PASS MODE】只可以下载台达 PLC程序

24 什么是波特率啊什么是波特率啊什么是波特率啊什么是波特率啊？？？？搞不清楚搞不清楚搞不清楚搞不清楚

普及一下

1. 波特率

在串行通信中,用 " 波特率 " 来描述数据的传输速率.所谓波特率,即每秒钟传送的二进制位

数,其单位为 bps ( bits per second ).它是衡量串行数据速度快慢的重要指标.有时也用 " 位

周期 " 来表示传输速率,位周期是波特率的倒数.国际上规定了一个标准波特率系列: 110 、

300 、 600 、 1200 、 1800 、 2400 、 4800 、 9600 、 14.4Kbps 、 19.2Kbps 、

28.8Kbps 、 33.6Kbps 、 56Kbps . 例如: 9600bps ,指每秒传送 9600 位,包含字符的数

位和其它必须的数位,如奇偶校验位等. 大多数串行接口电路的接收波特率和发送波特率可

以分别设置,但接收方的接收波特率必须与发送方的发送波特率相同.通信线上所传输的字
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符数据(代码)是逐为位传送的, 1 个字符由若干位组成,因此每秒钟所传输的字符数(字符速

率)和波特率是两种概念.在串行通信中,所说的传输速率是指波特率,而不是指字符速率,它们

两者的关系是:假如在异步串行通信中,传送一个字符,包括 12 位(其中有一个起始位, 8 个

数据位, 2 个停止位),其传输速率是 1200b/s ,每秒所能传送的字符数是

1200/(1+8+1+2)=100 个.

2. 发送／接收时钟

在串行传输过程中,二进制数据序列是以数字信号波形的形式出现的,如何对这些数字波形

定时发送出去或接收进来,以及如何对发／收双方之间的数据传输进行同步控制的问题就引

出了发送／接收时钟的应用.

在发送数据时,发送器在发送时钟(下降沿)作用下将发送移位寄存器的数据按串行移位输出；

在接收数据时,接收器在接收时钟(上升盐)作用下对来自通信线上串行数据,按位串行移入移

位寄存器.可见,发送／接收时钟是对数字波形的每一位进行移位操作,因此,从这个意义上来

讲,发送／接收时钟又可叫做移位始终脉冲.另外,从数据传输过程中,收方进行同步检测的角

度来看,接收时钟成为收方保证正确接收数据的重要工具.为此,接收器采用比波特率更高频

率的时钟来提高定位采样的分辨能力和抗干扰能力.

3. 波特率因子

在波特率指定后,输入移位寄存器 / 输出移位寄存器在接收时钟 / 发送时钟控制下,按指定

的波特率速度进行移位.一般几个时钟脉冲移位一次.要求:接收时钟 / 发送时钟是波特率的

16 、 32 或 64 倍.波特率因子就是发送／接收 1 个数据( 1 个数据位)所需要的时钟脉冲

个数,其单位是个／位.如波特率因子为 16 ,则 16 个时钟脉冲移位 1 次. 例:波特率

=9600bps ,波特率因子 =32 ,则 接收时钟和发送时钟频率 =9600 × 32=297200Hz .

4. 传输距离

串行通信中,数据位信号流在信号线上传输时,要引起畸变,畸变的大小与以下因素有关:

波特率 －－ 信号线的特征(频带范围)

传输距离 －－ 信号的性质及大小(电平高低、电流大小)

当畸变较大时,接收方出现误码.

在规定的误码率下,当波特率、信号线、信号的性质及大小一定时,串行通信的传输距离就一

定.为了加大传输距离,必须加 MODEM.

25 台达的触摸屏密码怎么解决台达的触摸屏密码怎么解决台达的触摸屏密码怎么解决台达的触摸屏密码怎么解决，，，，没密码进不去没密码进不去没密码进不去没密码进不去，，，，看不到程序啊看不到程序啊看不到程序啊看不到程序啊 ,和它相连的和它相连的和它相连的和它相连的 PLC程序我可程序我可程序我可程序我可

以下的到以下的到以下的到以下的到，，，，我说的是公司新买的带我说的是公司新买的带我说的是公司新买的带我说的是公司新买的带 plc程序的触摸屏程序的触摸屏程序的触摸屏程序的触摸屏，，，，倘若我想看看里面的程序怎么看倘若我想看看里面的程序怎么看倘若我想看看里面的程序怎么看倘若我想看看里面的程序怎么看，，，，
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有没有破译密码的程序啊有没有破译密码的程序啊有没有破译密码的程序啊有没有破译密码的程序啊?

呵呵；设密码就是为了防止上载

26 我需要在报警设置里面有我需要在报警设置里面有我需要在报警设置里面有我需要在报警设置里面有 T ，，，， M ，，，， X，，，， 三种报警输入方式同时存在三种报警输入方式同时存在三种报警输入方式同时存在三种报警输入方式同时存在，，，，不知怎么搞不知怎么搞不知怎么搞不知怎么搞，，，，

请大家指教请大家指教请大家指教请大家指教。。。。我试了很久我试了很久我试了很久我试了很久，，，，里面只能有一种里面只能有一种里面只能有一种里面只能有一种，，，，如如如如 T，，，，就不能用就不能用就不能用就不能用 M

台达报警只能用一种寄存器种类的，比如用 M，那么他的报警就是m0 m1 m2.。。。 不能

选用其他的了

27 如何把台达如何把台达如何把台达如何把台达 PLC内部的数据存储器内部的数据存储器内部的数据存储器内部的数据存储器 D和台达人机的内部存储器和台达人机的内部存储器和台达人机的内部存储器和台达人机的内部存储器$联系起来联系起来联系起来联系起来？？？？

比如说给 D一个值 10，那么$的值也是 10？

$10 = (1@D10)

设给 PLC D10的值是 K1234，则人机 $10亦为 K1234

28 大家好大家好大家好大家好，，，，想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的，，，，保存是怎样的保存是怎样的保存是怎样的保存是怎样的，，，，

打印是不是通过按钮进行动作的打印是不是通过按钮进行动作的打印是不是通过按钮进行动作的打印是不是通过按钮进行动作的，，，，希望大家给点意见希望大家给点意见希望大家给点意见希望大家给点意见，，，，谢谢谢谢谢谢谢谢

报错的话可以用历史缓存区就可以存储，可以放在系统本身的 sram或者 u盘都可以，如果

存在 u盘哪么你可以直接输出 csv文档，到时候用 excel打开就可以，很方便，打印的话你

可以用 u盘放电脑上来打开打印

29 我用的是基恩士我用的是基恩士我用的是基恩士我用的是基恩士 KV1000的的的的 PLC，，，，能连台达的触摸屏吗能连台达的触摸屏吗能连台达的触摸屏吗能连台达的触摸屏吗？？？？

能，目前软件里面的 KV/KZ可以连。也有专门的 KV1000驱动，都可以的

30 FalshTransfer这个软件怎么不可以按时间查询啊这个软件怎么不可以按时间查询啊这个软件怎么不可以按时间查询啊这个软件怎么不可以按时间查询啊？？？？

已经可以了，留下 email，我发给你。

31 怎样把台达的怎样把台达的怎样把台达的怎样把台达的 VFD-B系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确

如果没有对应的转速地址。那么就自己在 HMI用宏写一下好了，知道了频率，就等于知道

了转速。

32 有哪位有台达人机界面有哪位有台达人机界面有哪位有台达人机界面有哪位有台达人机界面 usb的驱动的驱动的驱动的驱动，，，，因为老是出现因为老是出现因为老是出现因为老是出现@vis on s3c2410x驱动问题而不能驱动问题而不能驱动问题而不能驱动问题而不能

通讯通讯通讯通讯，，，，谁有的话可以共享一下吗谁有的话可以共享一下吗谁有的话可以共享一下吗谁有的话可以共享一下吗

1、正常情况下，这是WINDOWS系统会弹出驱动安装对话框，此时你一路点击向下就可

以了。如果不行，可以先选择软件的【环境设定】-【重新安装 usb驱动】，再重复上面的

操作好了。
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2、自行指定到软件的安装目录，也可以找到。

33 软件支持软件支持软件支持软件支持 VISTA吗吗吗吗？？？？

有支援 Vista, 但並不能完整 Support, 同一個版本的 Vista, 在不同 PC 上安裝 Screen

Ediotr,不一定能正常下載

34 如何把如何把如何把如何把 SYS键锁住键锁住键锁住键锁住，，，，不让进去不让进去不让进去不让进去？？？？上次用系统时间设了个密码上次用系统时间设了个密码上次用系统时间设了个密码上次用系统时间设了个密码，，，，后来客户把时间回复到后来客户把时间回复到后来客户把时间回复到后来客户把时间回复到

以前又用以前又用以前又用以前又用了

选项－－-设定模组参数－－-预设值－－-系统键使用方式－－-密码检查

35 为什么我的按钮上面有个锁头为什么我的按钮上面有个锁头为什么我的按钮上面有个锁头为什么我的按钮上面有个锁头？？？？

因为你这个按钮的操作权限比较高，同时在【选项】【模组参数】【一般】中勾选了【等级

不足显示提示信息】

36 为什么我为什么我为什么我为什么我 HMI一开机就显示一开机就显示一开机就显示一开机就显示 5,4,3..1的倒计时的倒计时的倒计时的倒计时，，，，之后才可以进入启动画面之后才可以进入启动画面之后才可以进入启动画面之后才可以进入启动画面？？？？

【选项】【模组参数】【一般】中，【开机延时】设为 0就不会显示了

37我是第一次用台达我是第一次用台达我是第一次用台达我是第一次用台达 HMI,是是是是 DOP-B07S200,PLC是是是是 S7-200的的的的,但是数值显示压力但是数值显示压力但是数值显示压力但是数值显示压力\温度等温度等温度等温度等

都不对都不对都不对都不对,急啊急啊急啊急啊!我已在我已在我已在我已在 PLC中钭模拟量转换成整数和实数格式中钭模拟量转换成整数和实数格式中钭模拟量转换成整数和实数格式中钭模拟量转换成整数和实数格式,在在在在 HMI中读取时中读取时中读取时中读取时,不管地址读不管地址读不管地址读不管地址读

的是的是的是的是 AIW,还是还是还是还是 INT值值值值/REAL值值值值,显示都不对显示都不对显示都不对显示都不对!!!客户急啊客户急啊客户急啊客户急啊!!!哪位高人救命啊哪位高人救命啊哪位高人救命啊哪位高人救命啊!!

弄到一个 VW里面看对不对，估计就是数制不匹配的原因。

38做报警信息显示和处理方法做报警信息显示和处理方法做报警信息显示和处理方法做报警信息显示和处理方法，，，，报警信息显示没有问题报警信息显示没有问题报警信息显示没有问题报警信息显示没有问题，，，，用一个报警信息走马灯用一个报警信息走马灯用一个报警信息走马灯用一个报警信息走马灯，，，，读取地读取地读取地读取地

址为址为址为址为：：：：AR000，，，，此时此时此时此时，，，，AR000-AR006对应第对应第对应第对应第 1条到第条到第条到第条到第 7条报警条报警条报警条报警，，，，如如如如 AR005得电得电得电得电，，，，则第则第则第则第 6

条报警信息显示出来条报警信息显示出来条报警信息显示出来条报警信息显示出来。。。。现在问题是现在问题是现在问题是现在问题是：：：：我想在报警显示的同时我想在报警显示的同时我想在报警显示的同时我想在报警显示的同时，，，，显示每条报警的处理方法显示每条报警的处理方法显示每条报警的处理方法显示每条报警的处理方法，，，，

应该用哪个功能应该用哪个功能应该用哪个功能应该用哪个功能，，，，谢谢谢谢谢谢谢谢！！！！！！！！！！！！

这个问题方法比较多，你可以报警的时候，跳出一个子画面，上面写上你的处理方法，也可

以再报警信息里面直接写上处理方法

39助台达助台达助台达助台达 DOPA触动屏无法读取触动屏无法读取触动屏无法读取触动屏无法读取 28SVPLC D5000以上的寄存器数据以上的寄存器数据以上的寄存器数据以上的寄存器数据，，，，28SV PLC的版本的版本的版本的版本

是是是是 1.2的的的的

V1.05.78版編輯器所附的 Dela DVP PLC 驅動對存取 D4096(含)以後的暫存器存在一些

問題.

此問題已經在 V1.05.79版編輯器所附的 Dela DVP PLC 驅動修正.
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40有一有一有一有一 DOP-A57BSTD 的触摸屏的触摸屏的触摸屏的触摸屏，，，，没有密码进入没有密码进入没有密码进入没有密码进入，，，，有什么办法清除密码有什么办法清除密码有什么办法清除密码有什么办法清除密码(里面的程序不需里面的程序不需里面的程序不需里面的程序不需

要了要了要了要了)？？？？主要这个触摸屏是另外一个工程师的主要这个触摸屏是另外一个工程师的主要这个触摸屏是另外一个工程师的主要这个触摸屏是另外一个工程师的，，，，他已经离职他已经离职他已经离职他已经离职,而且无法联系而且无法联系而且无法联系而且无法联系,现在这个设备不用现在这个设备不用现在这个设备不用现在这个设备不用

了了了了，，，，我想用做其他设备上我想用做其他设备上我想用做其他设备上我想用做其他设备上

如果不需要程序了就很简单了，可以直接删除或下载个新的程序就行了

41如何在触摸屏历史数据中添加查询功能如何在触摸屏历史数据中添加查询功能如何在触摸屏历史数据中添加查询功能如何在触摸屏历史数据中添加查询功能？？？？如题如题如题如题 是不是可以通过是不是可以通过是不是可以通过是不是可以通过 GETHISTORY指令达指令达指令达指令达

到到到到！！！！看了说明书对看了说明书对看了说明书对看了说明书对 GETHISTORY指令介绍指令介绍指令介绍指令介绍，，，，还是不明白还是不明白还是不明白还是不明白！！！！望高手指点一二望高手指点一二望高手指点一二望高手指点一二！！！！

直接用这个指令就可以了 GETHISTORY

把你要调出的指令放在指定的位置就 ok了，ftp上有个例子，不过做的比较复杂，使用方法

就是那样。也可以自己做一个简单的程序，不用做时间判断的试验下就知道了，很简单的

42 我是一名刚学者我是一名刚学者我是一名刚学者我是一名刚学者，，，，学到了人机界面学到了人机界面学到了人机界面学到了人机界面，，，，不知道从那里下手了不知道从那里下手了不知道从那里下手了不知道从那里下手了，，，，请各位老师给予指教请各位老师给予指教请各位老师给予指教请各位老师给予指教

有项目做学起来最快,或可以买一个便宜的人机和 PLC来实际练习,学起来很容易的,光看书

永远是学不会的

43 DOPA57GSTD 读台达温控读台达温控读台达温控读台达温控(DTA4848R1)实时温度地址实时温度地址实时温度地址实时温度地址 4700H,用宏怎么写用宏怎么写用宏怎么写用宏怎么写?

新建控制器为 Delta controller ASCII

直接用数值显示寄存器 组件种类选 TEMP-CTRL- 地址设 4700 ，不需要宏

44各位好各位好各位好各位好,有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀有没有哪位有空教教怎么编写人机宏指令呀.一直不知道搞一直不知道搞一直不知道搞一直不知道搞

所谓宏指令，不过是人机界面的编程指令，与 PLC、电脑一样有自己的语句，不同的人机

界面各不相同，看看手册再自己试试，入门还是很容易的

45在宏指令如何现实满足条件在宏指令如何现实满足条件在宏指令如何现实满足条件在宏指令如何现实满足条件，，，，调用一个新画面调用一个新画面调用一个新画面调用一个新画面

启动系统控制区“0＃”寄存器（控制区的第一个寄存器），它的值＝1，调用 1＃画面，＝2

调用 2＃画面……（如果有这些画面）。

46各位大哥各位大哥各位大哥各位大哥！！！！第一次接触台达触摸屏第一次接触台达触摸屏第一次接触台达触摸屏第一次接触台达触摸屏，，，，请问做一个页面有请问做一个页面有请问做一个页面有请问做一个页面有１０１０１０１０条信息条信息条信息条信息，，，，按任意一条按任意一条按任意一条按任意一条，，，，想在想在想在想在

另一页显示另一页显示另一页显示另一页显示，，，，另一页只能显示一条怎么做另一页只能显示一条怎么做另一页只能显示一条怎么做另一页只能显示一条怎么做？？？？

做 10个按钮对应 10个画面,即可

47 求助求助求助求助;我用台达人机和台达我用台达人机和台达我用台达人机和台达我用台达人机和台达 SS型型型型 PLC连机使用连机使用连机使用连机使用,程序装好后程序装好后程序装好后程序装好后,人机端只能读不能写人机端只能读不能写人机端只能读不能写人机端只能读不能写,也就也就也就也就

是人机能正常显示是人机能正常显示是人机能正常显示是人机能正常显示 PLC的运行状态的运行状态的运行状态的运行状态,但不能发出控制命令但不能发出控制命令但不能发出控制命令但不能发出控制命令,

比如我按‘X1‘人机就显示‘Write X1 Error‘(X1写入错误),按‘X2‘人机就显示‘Write X2
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Error‘(X2写入错误)

X1、X2是不能在 HMI上的写的。那是外部硬件输入呀。也就是 HMI软件设计时，要写的

操作数不能为 X

48 我想我想我想我想 COM1与与与与 PLC通讯通讯通讯通讯，，，，进行互操作进行互操作进行互操作进行互操作，，，，同时利用同时利用同时利用同时利用 PC机将机将机将机将 HMI中从中从中从中从 PLC中读取到的中读取到的中读取到的中读取到的

数据从数据从数据从数据从 COM2读到读到读到读到 PC上做监控用上做监控用上做监控用上做监控用。。。。现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能。。。。看了看了看了看了

一些资料但还是不大明白一些资料但还是不大明白一些资料但还是不大明白一些资料但还是不大明白 尤其是内部地址和尤其是内部地址和尤其是内部地址和尤其是内部地址和 PC发送数据里面的地址的对应关系发送数据里面的地址的对应关系发送数据里面的地址的对应关系发送数据里面的地址的对应关系 不大明不大明不大明不大明

白白白白。。。。希望大家能指点一下希望大家能指点一下希望大家能指点一下希望大家能指点一下 耗子这里先谢过耗子这里先谢过耗子这里先谢过耗子这里先谢过了！

那你要把 HMI的 COM2设成 MODBUS SLAVE，同时把 PLC中的数据用 MOV指令搬到

HMI内部的$里面。$0~$1023和 MODBUS地址有一个对应关系，你可以在 PC端读这些$。

OVER

49 台达人机有定时器吗台达人机有定时器吗台达人机有定时器吗台达人机有定时器吗,怎样使用怎样使用怎样使用怎样使用

可以用宏命令读出界面的万年历时间（年、月、日、时、分、秒），再做比较处理就可以的，

宏命令方便简单，我一直这样用的，编程手册有宏命令的介绍。对于 1S以下的定时器，可

以使用 timetick宏指令，每加 1就是 1ms，搭配简单的判断宏指令，就可以做到

50 欧姆龙欧姆龙欧姆龙欧姆龙 CJ1 plc一页里面要是出现连续一页里面要是出现连续一页里面要是出现连续一页里面要是出现连续 64个以上的个以上的个以上的个以上的 D区地址区地址区地址区地址，，，，当翻页到此页后会报地当翻页到此页后会报地当翻页到此页后会报地当翻页到此页后会报地

址错误故障址错误故障址错误故障址错误故障，，，，如果是非连续的如果是非连续的如果是非连续的如果是非连续的 D区地址区地址区地址区地址，，，，超过超过超过超过 64个以上就不会报错误个以上就不会报错误个以上就不会报错误个以上就不会报错误

Omron CJ1 protocol 是 ASCII 模式, 也就是 1 word 要 4 bytes 传送.

读连续 64 words data 需要传送 4 x 64 = 256 bytes,

在通讯速率 9600bps 下, 光 data 部分就需要 256 ms传送时间.

而台达 time-out 默认值是 300 ms, 所以有可能发生 time-out.

把 time-out 时间加大成 3000 ms 即可解决问题.

51台达人机能联结台达人机能联结台达人机能联结台达人机能联结 OMRON CP1H吗吗吗吗

可以，用 CJ1的驱动

52做一动画做一动画做一动画做一动画，，，，约约约约 21个画面个画面个画面个画面，，，，在在在在 ScrEdit中编译正常中编译正常中编译正常中编译正常，，，，并且离线模拟正常并且离线模拟正常并且离线模拟正常并且离线模拟正常，，，，然后下载至屏然后下载至屏然后下载至屏然后下载至屏

中中中中，，，，下载下载下载下载 100%后立即弹出小对话框后立即弹出小对话框后立即弹出小对话框后立即弹出小对话框：：：：Memory not enough for Read_ByteDataTopoint()!!!

不知道为何不知道为何不知道为何不知道为何？？？？

人机的具体型号？

型号不同人机的用户可使用空间大小也不一样，AS38/AS57 1M;A57
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3M;A75/A80/A10/AE80/AE94/AE10 7M

53 可以支持施耐德可以支持施耐德可以支持施耐德可以支持施耐德 Premium PLC吗吗吗吗？？？？

可以，1.05.79软件新增了这个驱动

54我现在想用我现在想用我现在想用我现在想用 MSC1210单片机和台达的单片机和台达的单片机和台达的单片机和台达的 DOP人机通讯人机通讯人机通讯人机通讯，，，，请发一些单例子给我请发一些单例子给我请发一些单例子给我请发一些单例子给我。谢谢

首先需要确认你的单片机支持的通讯协议格式，这样才能谈到通讯。

如果当前单片机还没有编写通讯协议，建议选择 Modbus，这样可以和大多品牌人机直接通

讯

55请问各位大虾请问各位大虾请问各位大虾请问各位大虾,台达人机台达人机台达人机台达人机 Screen Editor的中英文切换是怎么实现的呀的中英文切换是怎么实现的呀的中英文切换是怎么实现的呀的中英文切换是怎么实现的呀?

将系统控制区长度设为 8，则第 8个寄存器用来进行切换显示语言的控制。

Bit Number 功能

0 多国语系设定值 Bit0

1 多国语系设定值 Bit1

2 多国语系设定值 Bit2

56 如何设定密码表？

【选项】【密码表设定】，按需设置密码，下载到 HMI就可以了

57 32bit的配方怎么做啊的配方怎么做啊的配方怎么做啊的配方怎么做啊

你先到中达 FTP网站上下载视频教程，看完了应该就明白了

58 我使用的是 AE94BSTD，程序不大，但画面不较多，没有超过 7M。现在一编译就提示

“Memory not enough in Panel SDRAM”，什么原因啊！

AE94BSTD内部的存储器如下：

1、FlashROM 7M 存储程序用（相当于 PC的硬盘）

2、SDRAM 16M 内存（相当于 PC的内存）

3、SRAM 512K 断电保持区（靠电池保持数据）
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正常的情况下，运行后，HMI把程序由 ROM里面放到 SDRAM里面。

我们都知道，和 PC一样，内存越大约好。

由于各种存储器空间都有限，所以我们软件就有对各种存储器中使用空间大小的计算并报

告。1.05.79版软件修正了 SDRAM的使用算法，也就是 ROM的程序在实际上运行起来所

需要的 SDRAM的大小，如果超过，也会报错，本文图片就是这样的报错。（程序很小，

但运行起来会占用很大的内存，本案例就是这个情况）。

所以：解决 SDRAM容量超过的报警只有 2种办法：1、增加硬件的物理 SDRAM。2、减

少程序的容量（相当于减少程序运行时占用内存的大小）

对于定型的产品，是不太可能增加物理 SDRAM，所以，减少程序的容量就是唯一的办法。

同上，如果 ROM发生容量超限报警，也要想办法减少程序

SRAM发生容量超限报警，就要减少采集点数，加大采集时间或者改用外部存储方式，如 U

盘。

做一点延展：

如下故障（特别是调试阶段的），都有可能是程序把内存吃的太多造成的，那么就要考虑减

少程序了。

1、通讯速度慢，触控不灵敏，换画面慢

2、开机正常，慢慢的运行越来越慢，甚至死机

3、1，2两种情况也通常发生在不同机种更换的时候。比如原来用 AS57B(16M SDRAM)，

更换成 AS38B(4M SDRAM)

59 B07S200 COM2,COM3的的的的 485与与与与 AE57B不一样吗不一样吗不一样吗不一样吗？？？？

B系列的管脚定义重新做了一下设定，COM2/3如下

COM Port 示意图

引脚

MODE1

MODE2

MODE3

RS-232

RS-422

RS-485
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1

TXD+

D+

2

RXD

3

TXD

4

RXD+

5

GND

GND

GND

6

TXD-

D-

7

RTS

8

CTS
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9

RXD-

60 我现在开始用我现在开始用我现在开始用我现在开始用 B系列触摸系列触摸系列触摸系列触摸，，，，感觉这个屏做工很好感觉这个屏做工很好感觉这个屏做工很好感觉这个屏做工很好，，，，功能很强功能很强功能很强功能很强，，，，有点档次有点档次有点档次有点档次。。。。可是屏幕太小可是屏幕太小可是屏幕太小可是屏幕太小，，，，

只有只有只有只有 7”，，，，你们会做更大的吗你们会做更大的吗你们会做更大的吗你们会做更大的吗？？？？

会的，规划中有 10.2”的

61 我一直使用我一直使用我一直使用我一直使用 DOP-A10TCTD这个型号这个型号这个型号这个型号，，，，最近停产了最近停产了最近停产了最近停产了，，，，是真的吗是真的吗是真的吗是真的吗？？？？AE10THTD好贵啊好贵啊好贵啊好贵啊！！！！

A10TCTD是 256色的，的确停掉了。后续机种是 A10THTD1，6万 5千色，TFT

功能更强，价格不变～～不是 AE10THTD哦

62 我用的我用的我用的我用的 A80THTD这个型号这个型号这个型号这个型号，，，，报警可以导出报警可以导出报警可以导出报警可以导出 U盘盘盘盘，，，，用用用用 EXCEL打开吗打开吗打开吗打开吗？？？？

可以的，用最新的 1.05.79.12软件

63 我想做一个不规则的曲线我想做一个不规则的曲线我想做一个不规则的曲线我想做一个不规则的曲线，，，，用用用用 XY曲线做的曲线做的曲线做的曲线做的。。。。可是可是可是可是 XY曲线有个问题曲线有个问题曲线有个问题曲线有个问题，，，，采样点一多采样点一多采样点一多采样点一多，，，，数数数数

据读上来就很慢据读上来就很慢据读上来就很慢据读上来就很慢，，，，画线也慢画线也慢画线也慢画线也慢，，，，客户要看到实时画线的效果客户要看到实时画线的效果客户要看到实时画线的效果客户要看到实时画线的效果，，，，怎么办啊怎么办啊怎么办啊怎么办啊

那你可以用 B07S200的触摸屏，在 B系列软件里面，增加了一个叫做 XY即时分布图的组

件，可以满足你的要求，FTP网站上有视频教程。

如果你用现在的触摸屏，还是用 XY曲线，可以把波特率提高或者用以太网的方式，都可以

加快速度

64 我在用台达的我在用台达的我在用台达的我在用台达的 A57C，，，，用宏通讯去连用宏通讯去连用宏通讯去连用宏通讯去连 1个个个个 RS485的仪表的仪表的仪表的仪表。。。。可以客户现在又想连另外一可以客户现在又想连另外一可以客户现在又想连另外一可以客户现在又想连另外一

个个个个 RS485的设备的设备的设备的设备，，，，怎么办啊怎么办啊怎么办啊怎么办啊，，，，A57C就一个就一个就一个就一个 RS485

你可以选择 B07S200这个机种，这个机种最多可以做 3个口的宏通讯（自由通讯），包括

2个 RS485

65 我是一个初学者我是一个初学者我是一个初学者我是一个初学者，，，，请问大家请问大家请问大家请问大家，，，，界面中的配方功能是什么意思界面中的配方功能是什么意思界面中的配方功能是什么意思界面中的配方功能是什么意思，，，，它主要用于什么情况下它主要用于什么情况下它主要用于什么情况下它主要用于什么情况下，，，，

如何使用呢如何使用呢如何使用呢如何使用呢，，，，请知道的前辈们详细说明一下请知道的前辈们详细说明一下请知道的前辈们详细说明一下请知道的前辈们详细说明一下，，，，谢谢谢谢谢谢谢谢

举个例子：

同一台机器如果可以做 3种馅的月饼，比如：豆沙，伍仁，广式。

8：00到 10：00之间生产豆沙月饼；
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10：00到 15：00之间生产伍仁月饼；

15：00到 17：00之间生产广式月饼。

每一个工艺有 100组参数。 如果用配方功能，直接调用每 1个工艺下的所有参数，一次性

输入到 PLC里。 而不用 1个数据 1个数据地去修改。。。 想想，100个参数啊，多累啊！

66 我们公司用的人机大部分都是台达的我们公司用的人机大部分都是台达的我们公司用的人机大部分都是台达的我们公司用的人机大部分都是台达的 DOP-A57CSTD，，，，用着很好用用着很好用用着很好用用着很好用。。。。

在用到按钮连锁的时候经常会用到生效位这个功能，挺好用的，比如只有在 A按钮按下的

情况下 B按钮才可以按下，否则 B按钮不会被按下。这个功能我会用，但是现在的问题是

在 B按钮还没有复位的情况下我不想让 A按钮复位，这个怎么办？

通俗点：A按钮按下了，B按钮才可以按下，否则 B按钮不动作；

B按钮复位了，A按钮才可以复位，否则 A按钮不复位。

主要是后面的一半动作不知道怎么实现，有哪位大虾可以指导一下，谢了

B按钮生效位是 A按钮 ON

A按钮生效位是 B按钮 OFF，这样就 ok了

67 请各位高手帮帮忙请各位高手帮帮忙请各位高手帮帮忙请各位高手帮帮忙，，，，我现在在做参数设置我现在在做参数设置我现在在做参数设置我现在在做参数设置，，，，在进行设置之前会弹出一个在进行设置之前会弹出一个在进行设置之前会弹出一个在进行设置之前会弹出一个“参数设定密码参数设定密码参数设定密码参数设定密码”

的画面的画面的画面的画面（（（（19），），），），要求输入密码要求输入密码要求输入密码要求输入密码，，，，密码输入正确后切换到画面密码输入正确后切换到画面密码输入正确后切换到画面密码输入正确后切换到画面 20进行参数设定进行参数设定进行参数设定进行参数设定，，，，在在在在 19的画的画的画的画

面中面中面中面中，，，，数值输入的写入地址是数值输入的写入地址是数值输入的写入地址是数值输入的写入地址是 M98,确认按钮的确认按钮的确认按钮的确认按钮的“编辑编辑编辑编辑 ON宏宏宏宏”里面的宏我是这么定义的里面的宏我是这么定义的里面的宏我是这么定义的里面的宏我是这么定义的：：：：

IF $M98 == 320 THEN GOTO LABEL 1

LABEL 1

(1@DM0)=20

$M98=0

END

我这个是参照人家的一个例子做的，但是人家的是欧姆龙的 PLC，我用的是 S7-200的 PLC，

例子中(1@DM0)=20 这一句我看不懂，我也不知道在 S7-200下面是怎么编写的，请各位

帮帮我，谢谢！
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最简单方法就是用台达软件本身带的密码。换画面设置好密码，当密码正确才换画面。

你要是用宏来做的话你可以

IF $M98 =！320 THEN GOTO LABEL 2

(1@VW0) = 20

$M98 = 0

LABEL 2

END

这样就 ok了

68 在屏上面可不可以保存客户的工艺数据在屏上面可不可以保存客户的工艺数据在屏上面可不可以保存客户的工艺数据在屏上面可不可以保存客户的工艺数据，，，，当每次要用的时候直接调用就可以当每次要用的时候直接调用就可以当每次要用的时候直接调用就可以当每次要用的时候直接调用就可以。。。。

以前用 PLC控制很容易做到，将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面，要调

用的时候给个触发信号就 可以。

现在想除掉 PLC，直接把这部分工作 交给屏来做，不知道有没有搞过的 人传授哈经验

用配方就行了！台达的屏也有很多存储空间，和 plc一样，笨办法你可以像用 plc一样，利

用宏指令等等调用存储

69 编译报警编译报警编译报警编译报警“文字宽度超出组件外框文字宽度超出组件外框文字宽度超出组件外框文字宽度超出组件外框”，，，，有问题吗有问题吗有问题吗有问题吗？？？？

没有问题的，顾名思义，不影响程序运行。

70 我想把蜂鸣器当报警器用我想把蜂鸣器当报警器用我想把蜂鸣器当报警器用我想把蜂鸣器当报警器用，，，，可以吗可以吗可以吗可以吗？？？？

如果会频繁操作，不建议你这样用。毕竟蜂鸣器是有寿命的，另外声音很小，机器开起来根

本听不到的，最好你找个专门的报警器

71 你们公司网站上有论坛吗你们公司网站上有论坛吗你们公司网站上有论坛吗你们公司网站上有论坛吗？？？？

有的，不过建议你去工控网的论坛，那上面人气最旺。

http://www.gongkong.com/Forum/?m=12&l=8&FId=2600123456789054321

72 台达台达台达台达 HMI的通讯口设计上考虑保护了吗的通讯口设计上考虑保护了吗的通讯口设计上考虑保护了吗的通讯口设计上考虑保护了吗？？？？
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台達 HMI 通訊口, 在大部份機型中採用 TVS 及 Poly Switch 元件, 可保護瞬間的突波衝

擊。

73 原来用原来用原来用原来用 A10TCTD，，，，现在用现在用现在用现在用 A10THTD1，，，，为什么更换机种为什么更换机种为什么更换机种为什么更换机种，，，，编译提示编译提示编译提示编译提示“机种设定错误机种设定错误机种设定错误机种设定错误”

你看看断电保存区是不是还是设定为 SMC?如果是，改成 USB就可以了。A10THTD1取消

了 SMC插槽，改用 USB存储

74 原来用原来用原来用原来用 A57BSTD，，，，现在改用现在改用现在改用现在改用 AS57BSTD，，，，怎么一编译就提示内部不足呢怎么一编译就提示内部不足呢怎么一编译就提示内部不足呢怎么一编译就提示内部不足呢

A57B的程序空间是 3M，AS57B只有 1M，应该是程序太大了。

75 AE80THTD最大能支持多大的最大能支持多大的最大能支持多大的最大能支持多大的 U盘盘盘盘？？？？

8G

76 台达触摸屏对台达触摸屏对台达触摸屏对台达触摸屏对 U盘的格式有限制吗盘的格式有限制吗盘的格式有限制吗盘的格式有限制吗？？？？

一定要 FAT32格式，如果不是，用电脑重新格式化一下就可以了

77 厂里的设备要用到东北去厂里的设备要用到东北去厂里的设备要用到东北去厂里的设备要用到东北去，，，，冬天有零下冬天有零下冬天有零下冬天有零下 20多度多度多度多度，，，，台达人机可以用吗台达人机可以用吗台达人机可以用吗台达人机可以用吗？？？？

台达人机的工作范围是 0~50摄氏度。如果在零下 20度使用，建议采用特规触摸屏。另外

建议在这么低的温度下，最好为电器设备加装取暖装置

78 我把触摸屏和电脑连在一起我把触摸屏和电脑连在一起我把触摸屏和电脑连在一起我把触摸屏和电脑连在一起，，，，那条那条那条那条 USB的下载线好热啊的下载线好热啊的下载线好热啊的下载线好热啊，，，，是什么原因啊是什么原因啊是什么原因啊是什么原因啊，，，，会不会烧坏会不会烧坏会不会烧坏会不会烧坏

通讯通讯通讯通讯口啊？

如果发生这种情况的时候，请马上断开电脑和触摸屏的连接。你可以测量一下触摸屏供电端

的 0V和 GND之间的电压，如果有很大的压差就要更换电源。另外也可以在笔记本使用电

池的情况下在把电脑和 HMI连接起来看看会不会发热。因为笔记本的外接电源或者台式机

的电源漏电也可能发生这种状况。

79 HMI在高温下使用会有问题吗在高温下使用会有问题吗在高温下使用会有问题吗在高温下使用会有问题吗？？？？

高温环境下，半导体组件无论小至电容电阻，大至 DSP、MCU都会在特性上产生差异。超

规格的使用，更会使得电子零件提早老化，甚是烧毁

80 我怎么才能看到触摸屏内的韧体是多少我怎么才能看到触摸屏内的韧体是多少我怎么才能看到触摸屏内的韧体是多少我怎么才能看到触摸屏内的韧体是多少？？？？

有 2个办法

A 在联机的情况下，点击【工具】【取得韧体版本】，在显示出来的对话框中可以看到

www.PLCworld.cn



B 在触摸屏运行的时候，按【SYS】键，在进入系统菜单后也可以看到韧体版本

81 ScrEdit软件可以进行程序的自动存盘吗软件可以进行程序的自动存盘吗软件可以进行程序的自动存盘吗软件可以进行程序的自动存盘吗？？？？

在【选项】【环境设置】里面勾选【自动存档】，在设置一下存档的时间就可以了

82 怎么我下载程序后怎么我下载程序后怎么我下载程序后怎么我下载程序后，，，，在调出的配方里面没有数据呢在调出的配方里面没有数据呢在调出的配方里面没有数据呢在调出的配方里面没有数据呢？？？？我在软件里面填我在软件里面填我在软件里面填我在软件里面填过了

应该是配方没有被下载，请选择【下载画面数据与配方】

83 我用的是我用的是我用的是我用的是 AS57BSTD，，，，U盘可以存储历史数据盘可以存储历史数据盘可以存储历史数据盘可以存储历史数据，，，，现在用户要求把屏幕运行的画面保存现在用户要求把屏幕运行的画面保存现在用户要求把屏幕运行的画面保存现在用户要求把屏幕运行的画面保存

成图片在成图片在成图片在成图片在 U盘里面盘里面盘里面盘里面，，，，可以做到吗可以做到吗可以做到吗可以做到吗？？？？

可以的，只需要做一个【颉取画面】的按键就可以了

84 我在用我在用我在用我在用 B07S200，，，，不知道前面的三个指示灯都做什么的不知道前面的三个指示灯都做什么的不知道前面的三个指示灯都做什么的不知道前面的三个指示灯都做什么的？？？？

一个是电源指示灯；一个是报警指示灯；一个是有两种模式可供使用者自行设定使用的指示

灯，通讯指示灯及数据资料写入指示灯

85 B07S200 COM旁的指示灯做什么用旁的指示灯做什么用旁的指示灯做什么用旁的指示灯做什么用？？？？

是通讯指示灯，一个发送，一个接受

86 台达哪些触摸屏可以接鼠标台达哪些触摸屏可以接鼠标台达哪些触摸屏可以接鼠标台达哪些触摸屏可以接鼠标？？？？

有 USB口的，除了 AS38BSTD外都可以接鼠标

87 配方数据存在配方数据存在配方数据存在配方数据存在 U盘上吗盘上吗盘上吗盘上吗？？？？

可以的，可以存成 CSV文件。用户可以在电脑上修改 U盘里面的数据，在回存到 HMI

88 台达台达台达台达 HMI能做能做能做能做 GIF动作吗动作吗动作吗动作吗？？？？

目前在 B系列人机上可以

89 历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是 999999啊啊啊啊，，，，我想多存点不行啊我想多存点不行啊我想多存点不行啊我想多存点不行啊

1.05.79.12版本软件已经放大了 10倍，足够用了

90 奇怪了奇怪了奇怪了奇怪了，，，，画面的背景图片怎么删除啊画面的背景图片怎么删除啊画面的背景图片怎么删除啊画面的背景图片怎么删除啊，，，，我没有办法选中我没有办法选中我没有办法选中我没有办法选中
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那你一定是用了汇入的方式，删除的步骤这样，点击【画面】【清除汇入数据】

91 台达各个系列的台达各个系列的台达各个系列的台达各个系列的 RS485管脚定义好像不一样啊管脚定义好像不一样啊管脚定义好像不一样啊管脚定义好像不一样啊

的确有些差异，所以使用时要注意参看说明书。这里以 COM2为例来说明

AS38BSTD TX+,RX+短接作为＋，TX-,RX-短接作为－

AS57BSTD/AS57CSTD 使用 R2+,R2- 一对信号即可，不要短接 R2+,T2+；T2-,R2-

A/AE系列 2、3短接为＋，1、4短接为－

B07S200 1 +,6 –

92 台达人机上能用组态软件吗台达人机上能用组态软件吗台达人机上能用组态软件吗台达人机上能用组态软件吗？？？？

目前还不可以，软件只能用台达提供的

93～100列出 HMI八大常见问题的自我诊断方法

93 USB无法上下载程序无法上下载程序无法上下载程序无法上下载程序

一般客户描述为 USB无法通讯；不能下载程序。

原因：

1、软件没有选择【USB】下载，而选择的【COM】

2、USB电缆接触不良

3、USB电缆超过 1.5M，并且现场有强干扰源（类似鼠标会被手机干扰）

4、人机软件问题。

目前比较可靠版本为 1.05.79

5、USB驱动与 PC操作系统冲突

解决办法：

1、改成【COM】

2、换一条 USB电缆，或者与 PC重新插拔
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3、使用 1.5M内的电缆，最好带磁环屏蔽。同时原理干扰源。

4、a、重新安装驱动

b、重启电脑、重新插拔、HMI重新上电

c、使用较新版软件

d、改用 COM电缆线进行程序传输

5、重新安装操作系统

92 HMI上电黑屏上电黑屏上电黑屏上电黑屏

客户描述：上电黑屏，重现上电正常；屏保后无法点亮；使用过程中黑屏

原因分析：

1、上电黑屏

a、供电电流不足

b、电源同时为其他电器供电

c、硬件品质问题

2、屏保后无法点亮

a、品质问题

b、误操作系统控制区

3、使用过程中黑屏

a、设置了屏幕保护

b、附件有高频干扰源，HMI自动进入保护状态。如对讲机

c、误操作到了系统控制区

d、环境湿度过大导致背光灯保护。中海油案例
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解决办法：

1、为 HMI提供独立的开关电源，保证最小功率，最好能放大。品质问题请返回维修或者更

换新机。

品质问题检测方法是用另外一台正常 HMI做 LCM与主板交叉更换试验。

2、a、返回厂家维修或者换新机 b、解除系统控制区限制

3、a、与操作人员解释或者解除屏幕保护

b、重新上电或者屏蔽好附件干扰源。比如高压、高频

c、解除系统控制区限制

d、改善环境湿度、防潮处理

95 HMI LCD显示花屏显示花屏显示花屏显示花屏

客户描述：一半有显示，一半无显示；屏幕上有垂直数线；开机屏幕模糊，慢慢显示正常；

一片花白显示。

原因：

1、一半有显示，一半无显示。

95％确认 LCD问题，可以做交叉测试确诊

2、屏幕上有垂直数线

a、LCD问题。LCM电路板的电阻故障。可能是虚焊或被击穿

b、数据线问题

3、开机屏幕模糊，慢慢显示正常

99％。温度原因。使用温度建议 0~50度。触摸屏

有自动根据温度调整 LCD显示的功能。这样的描述多半温度比较低，接线 0度左右。

4、一片花白显示

a、程序就是这样
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b、数据线没有插

c、温度过高。超过 50度

d、LCD问题

解决办法：

1、返回维修

2、a、返回维修

b、插拔数据线

3、属于正常，请与用户做解释。

4、a、重新下载正确程序

b、检查数据线

c、改善环境温度。加风扇或者修建空调房等。

d、返回维修

96、、、、通讯报错通讯报错通讯报错通讯报错

客户描述：无法通讯，无法操作

原因：形成原因比较复杂

1、HMI软件与控制器参数不匹配

2、客户在【系统菜单】私自更改通讯设定

3、电缆先不对或者使用过程中出现断线、虚连接等问题

4、通讯电缆插反。OMRON

5、现场干扰

6、对于西门子、施耐德等 PLC需要特别注意。

解决办法：
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1、反复很对匹配参数并确认参数是可行的

2、该回最初设置或者重新下载程序

3、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态

4、万用表对照接线图测量电缆并目测焊点状态

5、一切降低干扰的措施

6、特殊 PLC设置时需要谨慎

注：这类问题的解决特别需要工程师对于所有电器产品的熟悉程度与丰富的现场经验

97 无法触摸屏或者触摸不灵敏无法触摸屏或者触摸不灵敏无法触摸屏或者触摸不灵敏无法触摸屏或者触摸不灵敏

客户描述：按不动了，死机了；反映不灵敏

原因：

1、摸屏表面的那层塑料膜没有撕掉

2、【SYS】键位置被指甲或者工具按压

3、程序里面用了大量的宏，比如初始宏。没有执行完或者进入死循环。

4、通讯量过大导致触摸屏优先级靠后

5、通讯断了

6、触摸屏面板被损坏

7、PLC原因

8、触控面板连接没有插到主板或者松动

9、触控面板品质问题

10、早期的软件和韧体

解决办法：

1、撕掉塑料膜
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2、查看【SYS】键位置

3、查看是否用到了宏，做改善与优化。防止进入死循环死机

4、减少通讯量。可以用测试程序，内部地址，不连接 PLC；采用逐幅删除画面法

5、检查通讯，可以用测试程序，内部地址排除。（通讯错误显示被屏蔽）

6、返修

7、优化 PLC程序，特别西门子，施耐德

8、检查连接性

9、返修

10、更新软件及韧体

98 HMI内没有程序

原因：

1、没有下载程序！！一半出现在批量下载时

2、软件更新韧体与下载程序是 2个过程，错误把更新韧体成功当成下载程序成功。特别注

意 1.05.77,1.05.78.1版本软件。请改用 1.05.79版本。

3、现场操作人员错误格式化程序。

4、底层问题（概率非常低），有可能更新韧体过程中断电

解决办法：

1、完善管理出厂工作

2、请改用 1.05.79

3、屏蔽【SYS】键或者培训操作人员

4、格式化后更新韧体。如不能解决，返修

99 蜂鸣器报警蜂鸣器报警蜂鸣器报警蜂鸣器报警、、、、屏幕闪烁屏幕闪烁屏幕闪烁屏幕闪烁

唯一原因：
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误操作系统控制区

解决办法：

1、关闭系统控制区

2、让出系统控制区地址

3、更改系统控制区地址

100 POWER灯不亮灯不亮灯不亮灯不亮

可能原因：

1、电源部分损坏

2、韧体损坏

3、主板电路故障

4、供电不足

解决办法：

1、返修

2、格式化后，重新更新韧体。过程中请勿断电

3、返修

4、检查电源情况
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	Taian TP02 PLC

	Toshiba
	Toshiba V Series Computer Link

	Vigor
	Vigor M Series

	VIPA
	VIPA PLC

	YOKOGAWA
	YOKOGAWA ACE PLC


	台达触摸屏历史数据查询的实现
	台达人机界面实用问题集
	硬件篇 
	1、Q：台达的A系列HMI 最多有几个通讯口，可以独立使用吗？ 
	2、Q：台达触摸屏RS232通讯口与计算机连接的下载线怎么焊接？ 
	3、Q：我的USB 经常出现使用不正常，不能下载的问题。重新插拔或者重新启动电脑又正常，请问是什么原因？ 
	4、Q: 程序的容量有多大啊，会不会我的程序过大不能下载呢？  
	5、Q：DOP-A的历史缓存区数据若存于掉电保持的SRAM中，可占用240K字节，我最多能存多少笔掉电保存的数据呢？ 
	6、Q：DOP 提供的256K 掉电保存和64K 配方空间是集成的还是要另外买配件呢？ 
	7、Q：DOP人机界面的使用温度是多少？能用到零下吗？另外我使用在室外可以吗？ 
	8、Q：DOP人机界面屏幕的最大显示范围是多大？ 
	9、Q:台达哪款机种可以接以太网，支持哪些协议？  
	10、Q：我的触摸屏怎么一半有显示，一半没有了？ 
	11、Q：我要做背光节能吗？这样有什么好处？ 
	12、Q：这几天很冷，屏在现场显示的速度很慢，还有些拖影，有什么办法吗？ 
	13、Q：DOP人机的记忆体备份电池没电了，可以充电吗？ 
	14、Q:我看你们的人机要24V 电源供电，我用PLC 上的可以吗？ 
	15、Q：各个型号的开孔尺寸是多少？ 
	16、Q：工作时机器的电控柜有60 摄氏度，贵公司人机能正常工作吗？ 
	17、Q：台达人机目前有哪些系列？有什么不同？ 
	18、Q:台达新机种A80THTD1,A10THTD1是3个通讯口吗？ 
	19、Q:台达人机有I/O点吗？ 
	20、Q: U盘支持即插即用吗？ 
	21、Q: 我现在开始用B系列触摸屏，感觉这个屏做工很好，功能很强。可是屏幕太小，只有7”，你们将来会做更大的吗？ 
	22、Q：我一直使用DOP-A10TCTD这个型号，最近停产了，是真的吗？如果用AE10THTD替代好贵啊！ 
	23、Q: 厂里的设备要用到东北去，冬天有零下20多度，台达人机可以用吗？ 
	24、Q: HMI在高温下使用会有问题吗？ 
	25、Q: 我在用B07S200，不知道前面的三个指示灯都做什么的？ 
	26、Q: B07S200的 COM口旁的指示灯做什么用？ 
	27、Q：台达哪些触摸屏可以接鼠标？ 
	28、Q：HMI上电黑屏。重新上电正常；屏保后无法点亮；使用过程中黑屏 
	29、Q：HMI LCD显示花屏，一半有显示，一半无显示；屏幕上有垂直数线；开机屏幕模糊，慢慢显示正常；一片花白显示。  
	30、Q:原来使用的DOP-A75CSTD据说停产了，现在推荐我使用DOP-A80替代，安装尺寸有变化吗？ 
	31、Q: 触摸屏不动作了，像死机了或者触摸不灵敏.  
	32、Q: 蜂鸣器报警、屏幕闪烁 
	33、Q：POWER灯不亮 
	软件篇 
	34、Q: DOP 的人机能够运行市面上的组态软件吗？  
	35、Q: 为什么我上载的程序图库没有了呢？ 
	36、Q: 我的密码忘记了，程序都没有了，怎么办啊？ 
	37、Q: 我看到贵公司的触摸屏提供了时钟，我可以把它取出来用吗？ 
	38、Q: 怎么把外部图片加入到软件来啊？我图形库建好了，但不能加图片。 
	39、Q：元件属性在哪里，双击不能弹出来。 
	40、Q：DOP人机界面支持元件叠加吗？ 
	41、Q：为什么我做了一个按钮ON 的宏，当PLC 给这个位置位了，宏不执行？ 
	42、Q: 元件最小能做到多大？ 
	43、Q：现在触摸屏的字体太单一了，你们可以为每个元件单独指定字体吗？ 
	44、Q: 我的图片在彩色的屏里面失真了，很难看，怎么办啊？ 
	45、Q：系统控制区怎么用啊？ 
	46、Q：我想把SYS 键关掉，不给用户随便设置。可以吗？ 
	47、Q：我在这个画面设置的【辅助键】怎么切换到其他画面就不起作用了？ 
	48、Q：我的触摸屏漂移了，可以校正吗？ 
	49、Q：为什么我显示的系统时间一直是2004 年呢？修改无效的。 
	50、Q：我把程序拷贝给别人，自己定义的图库会消失吗？ 
	51、Q：DOP 支持浮点数吗？  
	52、Q：屏保的制作中，【读取控制器地址】起什么作用呢？ 
	53、Q：一般曲线在哪里设置取样周期啊？ 
	54、Q：一般曲线怎么保存呢？ 
	55、Q：我发现新版的软件在数值显示的属性栏增加了【显示快速更新】的选项，有什么作用呢？ 
	56、Q：我外部的图片带了一个红色的底，我怎么去除呢？ 
	57、Q：你们的屏最大的分辨率只有640×480，我的图片是用数码相机拍的，软件能自动调整像素吗？ 
	58、Q：你们可以把我们自己开发的控制器加入到你们的PLC 列表中吗？ 
	59、Q：DOP 内部有很多地址，都是怎么定义的？ 
	60、Q：我看到你们的密码有好几种，能分别说明一下吗？ 
	61、Q：系统编译已经提示成功，但有很多黄色惊叹号的报警，会不会有什么问题呢？ 
	62、Q：哪里有你们的软件下载？ 
	63、Q：文本库有什么作用呢？ 
	64、Q：怎么选择多个元件！！我按Ctrl 不起作用！ 
	65、Q：我把DOP 的时钟用GETSYSTEMTIME 指令读取出来了，但“星期”全是数字，周日变成了星期“7”。怎么显示星期“日”？ 
	66、Q：现在的人机界面好多都能支持显示小数点,可问题是小数点后面的数字PLC 怎样才能读出来呀。我们可以在人机界面里做一个数值输入数为：23.123,可PLC 好像不能识别0.123 呀,怎么办呀？ 
	67、Q：我的程序用新软件编译过用老软件就打不开了，有办法吗？ 
	68、Q：DOP 能做到10ms 采集一次数据吗？ 
	69、Q：我是做锅炉行业的，现在要对200 个参数每秒存储一次，存一年可以吗？ 
	70、Q：小键盘区的微调功能每次移动多远？ 
	71、Q：我在【警报设定】的时候，读取地址为M12，怎么总告诉我地址读取错误呢？ 
	72、Q：我做的XY 曲线，我已经把标志位置位了，为什么只画一次呢？ 
	73、Q：复状态元件最多有多少个状态？ 
	74、Q：韧体是什么啊？一定要用最新的吗？ 
	75、Q：你们的宏指令真的很好用啊，我想代替一部分的PLC 功能，不知道可以不可以？ 
	76、Q：我只想用你们的显示功能，自己开发一个板子来驱动显示，可以吗？ 
	77、Q：编译提示我CHR 长度超过128，但我明明用了100 个字？ 
	78、Q：我程序的数值显示总共有200 个，但你们建议单页不要超过30，这样我就要做7 页反正我总数是200 个，系统资源的占用就那么多，一页做100 个和一页做30 个有什么区别呢？ 
	79、Q：为什么软件分为多国语言和单语言呢？ 
	80、Q：我怎么查看HMI 里面韧体的版本呢？ 
	81、Q：我可以在不同的程序间进行“复制画面”“贴上画面”的操作吗？ 
	82、Q：你们按钮中有一种类型叫“保持型”应该不是保持的吧？ 
	83、Q：我的配方做好了，但不知道怎么上下载。 
	84、Q：宏指令最多可以写多少行？如果行数不够怎么办？ 
	85、Q：软件中施耐德TSX MAICO3721 系列PLC 的地址怎么对应啊？请多多赐教 
	86、Q：我原来用的屏是A57CSTD 的，现在换成A57GSTD，怎么很多地方显示不出来了呢？ 
	87、Q：软件中的【撤销】操作最多可以执行多少次？ 
	88、Q：一直我都是用5.7’的屏，现在想换成10.4’的，程序要重新做吗？如果不用，分辨率不一样怎么办？ 
	89、Q：我想作个报警画面，当发生报警的时候，会自动切换到报警画面，可以吗？ 
	90、Q：我觉得集成软件内置的键盘不漂亮，能否我自己做一个啊 
	91、Q：EXIO PLC扩展卡如何编程？ 
	92、Q：您好，我用了一个B系列的触摸屏，但程序是原来用A系列软件做的，B系列软件可以打开吗？ 
	93、Q：由于手自动操作比较频繁，想通过PLC输入端来控制画面的切换，却不知道如何操作?没有思路、方法，请指教！ 
	94、Q：什么是间接寻址？ 
	95、Q：啥为带符号的十进制，啥为无符号的十进制！ 
	96、Q：我想问下如何进行代码转换让屏幕显示“MOVE”的？  
	97、Q：我用U盘导出的.CSV文件有乱码，怎么办？ 
	98、Q：台达人机的软件怎么升级，安装新版本每次都要卸载旧版本吗？会不会造成冲突？ 
	99、Q：我需要在报警设置里面有T ， M ， X， 三种报警输入方式同时存在，不知怎么搞，请大家指教。我试了很久，里面只能有一种，如T，就不能用M 
	100、Q：如何把台达PLC内部的数据存储器D和台达人机的内部存储器$联系起来？ 
	101、Q：大家好 ，想请教一下台达触摸屏历史数据的保存和打印是如何实现的，保存是怎样的，打印是不是通过按钮进行动作的，希望大家给点意见，谢谢 
	102、Q：FalshTransfer这个软件怎么不可以按时间查询啊？ 
	103、Q：如何安装台达人机界面的usb驱动，因为老是出现@vis on s3c2410x驱动问题而不能通讯， 
	104、Q：Screen Editor软件支持VISTA吗？ 
	105、Q：画面的背景图片怎么删除啊，我没有办法选中。 
	106、Q：为什么我的按钮上面有个锁头？ 
	107、Q：为什么我HMI一开机就显示5,4,3..1的倒计时，之后才可以进入启动画面？ 
	108、Q：我是第一次用台达HMI,是DOP-B07S200,PLC是S7-200的,但是数值显示压力\温度等都不对,急啊!我已在PLC中将模拟量转换成整数和实数格式,在HMI中读取时,不管地址读的是AIW,还是INT值/REAL值,显示都不对!  
	109、Q：做报警信息显示和处理方法，报警信息显示没有问题，用一个报警信息走马灯，读取地址为：AR000，此时，AR000-AR006对应第1条到第7条报警，如AR005得电，则第6条报警信息显示出来。现在问题是：我想在报警显示的同时，显示每条报警的处理方法，应该用哪个功能，谢谢！ 
	110、Q：台达DOPA触动屏无法读取28SVPLC D5000以上的寄存器数据，28SV PLC的版本是1.2的。 
	111、Q：历史缓冲区里面的采样点数最多怎么只能是999999啊，我想多存点可以吗？ 
	112、Q：如何在触摸屏历史数据中添加查询功能？是不是可以通过GETHISTORY指令达到？看了说明书对GETHISTORY指令介绍，还是不明白，望高手指点一二！ 
	113、Q：请问怎么编写人机宏指令呀，一直没有头绪啊。 
	114、Q：通过宏指令如何实现满足条件，调用一个新画面？ 
	115、Q：第一次接触台达触摸屏，请问做一个页面有１０条信息，按任意一条，想在另一页显示，另一页只能显示一条怎么做？ 
	116、Q：台达人机有定时器吗？怎样使用？ 
	117、Q：做一动画，约21个画面，在ScrEdit软件中编译正常，并且离线模拟正常，然后下载至屏中，下载100%后立即弹出小对话框：Memory not enough for Read_ByteDataTopoint!!!不知道为何？ 
	118、Q：请问台达人机Screen Editor的中英文切换是怎么实现的呀? 
	119、Q：如何设定密码表？ 
	120、Q：32bit的配方怎么做？ 
	121、Q：我使用的是AE94BSTD，程序不大，但画面比较多，没有超过7M。现在一编译就提示“Memory not enough in Panel SDRAM”，什么原因啊！ 
	122、Q：我用的A80THTD1这个型号，报警可以导出到U盘，用EXCEL打开吗？ 
	123、Q：我想做一个不规则的曲线，用XY曲线做的。可是XY曲线有个问题，采样点一多，数据读上来就很慢，画线也慢，客户要看到实时画线的效果，怎么办啊？ 
	124、Q：我是一个初学者，请问界面中的配方功能是什么意思，它主要用于什么情况下，如何使用呢，请知道的前辈们详细说明一下，谢谢！ 
	125、Q：我们公司用的人机大部分都是台达的DOP-A57CSTD，用着很好用。 在用到按钮连锁的时候经常会用到生效位这个功能，挺好用的，比如只有在A按钮按下的情况下B按钮才可以按下，否则B按钮不会被按下。这个功能我会用，但是现在的问题是在B按钮还没有复位的情况下我不想让A按钮复位，这个怎么办？ 
	127、Q：在屏上面可不可以保存客户的工艺数据，当每次要用的时候直接调用就可以。以前用PLC控制很容易做到，将各个不用的工艺参数放在掉电保持数据寄存器里面，要调用的时候给个触发信号就可以。现在想去掉PLC，直接把这部分工作交给屏来做，不知道有没有办法？  A：用配方就行了！台达的屏也有很多存储空间，和plc一样，笨办法你可以像用plc一样，利用宏指令等等调用存储。   
	128、Q：编译报警“文字宽度超出组件外框”，有问题吗？ 
	129、Q：我想把蜂鸣器当报警器用，可以吗？ 
	130、Q：按钮如果启用确认视窗，这个确认视窗的画面可否用户自定义？ 
	131、Q：原来用A57BSTD，现在改用AS57BSTD，怎么一编译就提示内部不足呢？ 
	132、Q：AE80THTD最大能支持多大的U盘？ 
	133、Q：台达触摸屏对U盘的格式有限制吗？ 
	134、Q：ScrEdit软件可以进行程序的自动存盘吗？ 
	135、Q：怎么我下载程序后，在调出的配方里面没有数据呢？我在软件里面填过了。 
	136、Q：我用的是AS57BSTD，U盘可以存储历史数据，现在用户要求把屏幕运行的画面保存成图片在U盘里面，可以做到吗？ 
	137、Q：配方数据可以存在U盘上吗？ 
	138、Q：台达HMI能做GIF动作吗？ 
	140、Q： 请问下面这句宏程序中的“#”是什么含义？ (3#1@SERVO-04) = 6 
	141、Q：HMI内没有程序 

	通讯篇 
	142、Q：我把通讯参数和计算机COM 口都设置正确了，怎么还不能下载呢？ 
	143、Q：为什么我的程序不能下载和与PLC 通讯？ 
	144、Q：我现在想用你们的人机直接连变频器，可以吗？ 
	145、Q：我现在就是想用DOP 与单片机连接，我的单片机有简单的通讯格式，但不知道用宏指令怎么来做？ 
	146、Q：我想连微型打印机，不知道能行不？ 
	147、Q：怎么DOP 与PLC 通讯的速度很慢啊？有时候2 秒钟数据都读不出来。 
	148、Q：DOP 最快与PLC 的通讯速度有多快？ 
	149、Q：你们的人机支持打印机吗？型号有哪些？ 
	150、Q：怎样用2 台触摸屏连一个PLC 呢？ 
	151、Q：一台HMI 最多可以与多少个PLC 通讯？ 
	152、Q：我的电脑没有标准的串口，用USB 转COM 口的电缆经常连接不上，怎么回事？ 
	153、Q：我现在要用宏指令与控制器通讯，PLC 的型号怎么选择？ 
	154、Q：我是一个新手，问个很简单的问题：怎么知道人机与PLC 通讯成功呢？  
	155、Q：用台达人机(HMI)COM2 对应6 个PLC(型号=ES32 系列),BPS=19200,PLC 程序怎么编写,人机(HMI)怎么设定？ 
	156、Q：与Vigor PLC USB 口的通讯线怎么做啊？说明书没有写 
	157、Q：怎么与S7-300 连接？ 
	158、Q：在一个触摸屏中能储存两套程序吗？用一个功能键切换，好比变频器的两套参数一样 
	159、Q：贵公司人机可以连接Profibus 总线吗？ 
	160、Q：机器的变频器一开，触摸屏通讯就中断了，救命啊 
	161、Q：我用了一个DOP-AS57CSTD，需要2个RS485口，一个台达的变频器，一个连我自己开发的单片机，不知道是否可以？ 
	162、Q：我公司选用台达触摸屏与西门子S7-200通讯，控制堆取料机的自动运转，触摸屏界面突然不能切换了，从堆料界面能进入取料界面，但取料界面却无法进入堆料界面，请教大侠们问题是出在什么地方了 
	163、Q：从哪个版本开始USB上下载比较好用？ 
	164、Q：为什么变频器一开USB下载就报错？ 
	165、Q：台达人机怎么去接微型打印机？ 
	166、Q：台达人机能支持USB打印机吗？型号都是什么？ 
	167、Q：为什么不多加些打印机在HMI里面？ 
	168、Q：我是台达变频器的忠实用户，最近设备升级，开始用台达的触摸屏。系统是单片机做的，是MODBUS协议。触摸屏对单片机读数据正常，按钮动作也正常，就是不能写数据，可能是什么原因？ 
	169、Q： A2系列伺服和DOP-A系列的屏通讯，画面中有通讯地址输入不进。地址为SERVO-0706。 
	170、Q：请教各位大虾：(1)触摸屏能不能保存历史数据，能保存多少啊？比如我做流量计，要保存每天，每月，每年的流量。(2)触摸屏能不能支持查询功能啊？要查询以前的数据 (3)触摸屏的打印功能看到有些触摸屏支持USB或串口的打印功能，有没有人用过啊？是不是用宏编程啊，编程麻烦不？ 
	171、Q：COM对COM的【BY PASS MODE】可以下载非台达PLC程序吗？ 
	172、Q：我用的是基恩士KV1000的PLC，能连台达的触摸屏吗？ 
	173、Q：怎样把台达的VFD-B系列变频器显示的转速反应到台达的人机上面还要反应的准确。 
	174、Q：DOPA57GSTD读台达温控(DTA4848R1)实时温度地址4700H,用宏怎么写? 
	175、Q：我用台达人机和台达SS型PLC连机使用,程序装好后,人机端只能读不能写,也就是人机能正常显示PLC的运行状态,但不能发出控制命令。比如我按‘X1‘人机就显示‘Write X1 Error‘(X1写入错误),按‘X2‘人机就显示‘Write X2 Error‘(X2写入错误)  A：X1、X2是不能在HMI上的写的，那是外部硬件输入。也就是HMI软件设计时，要写的操作数不能为X。 
	176、Q：我想COM1与PLC通讯，进行互操作，同时利用PC机将HMI中从PLC中读取到的数据从COM2读到PC上做监控用。现在是想通过读取屏的内部地址来实现此功能。看了一些资料但还是不大明白 尤其是内部地址和PC发送数据里面的地址的对应关系 不大明白。 
	177、Q：欧姆龙CJ1 plc一页里面要是出现连续64个以上的D区地址，当翻页到此页后会报地址错误故障，如果是非连续的D区地址，超过64个以上就不会报错误 
	178、Q：台达人机能联结OMRON CP1H吗 
	179、Q：可以支持施耐德Premium PLC吗？ 
	180、Q：我现在想用MSC1210单片机和台达的DOP人机通讯，请发一些单例子给我。 
	181、Q：B07S200 COM2,COM3的485与AE57B不一样吗？ 
	182、Q：我在用台达的A57C，用宏通讯去连1个RS485的仪表。可以客户现在又想连另外一个RS485的设备，怎么办呢？A57C只有一个RS485口。 
	183、Q：台达HMI的通讯口设计上考虑保护了吗？ 
	184、Q：我把触摸屏和电脑连在一起，那条USB的下载线好热啊，是什么原因呢，会不会烧坏通讯口啊？ 
	185、Q：台达各个系列的RS485管脚定义好像不一样啊 
	186、Q：台达的AS35屏,用新的软件105.81下载程序后连接台达DVP14SSPLC屏幕出现initial error!!!!的错误警告。 
	187、Q：我现在想用一台台达DOP-B07S200的一个串口与omron cp1L通讯，另一个串口和扫描器通讯，我不知道扫描器应该和触摸屏如何实现通讯，有相近的例子吗？ 
	188.Q：我用的是台达的PLC 、人机和变频器。现在需要在人机上直接调整变频器的频率来控制主电机，我用的是2站D8193，可是无法与变频器通信。 
	189、Q：用B系列的屏COM3口与三菱的FX2NPLC通过FX0N485ADP通讯， 
	190、Q：USB无法上下载程序 
	191、Q：通讯报错 

	服务篇 
	192、Q:你们人机界面的质保期是多长时间？ 
	193、Q: 我是北京的用户，可以到上海去买人机吗？ 
	194、Q：你们的人机服务怎么样？ 
	195、Q：大家好，我是一个菜鸟，刚接触台达的人机，请问你们那里有培训吗？ 
	196、Q：我使用的触摸屏前面的触控板碎了，能免费更换吗？ 
	197、Q：台达的触摸屏都通过了哪些认证？ 
	198、Q：我们想用贵公司的人机，一年的用量在几百台，有个要求，就是人机的LOGO 能否用我们公司的？ 
	199、Q：我是一名刚学者，学到了人机界面，不知道从那里下手了，请各位老师给予指教 
	200、Q：你们公司网站上有论坛吗？ 



	台达人机数据查询案例
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	新编台达人机界面实用问题101例
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